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Vazeni obchodni partnefi,

dovolte, abychom Vam predstavili nasi firmu:
Spoleénost ZPS — FREZOVACI NASTROJE a.s.

je vyrobcem fréz a poskytovatelem sluzeb tepelného
zpracovani kovl s dlouholetou tradici.

V dnesni pravni formé, . jako samostatna akciova
spole€nost, existuje od roku 1992. Tradice vyroby
nastroju v8ak saha az do 30. let 20. stoleti, kdy vyroba
nastroju existovala ve strojirnach koncernu Bata.

Od 50. let byla vyroba nastrojii soucasti spole¢nosti
ZPS Zlin.

Spole¢nost zaméstnava pres 120 spolupracovnikd.
Podle vyrobniho produktu je ¢lenéna na 2 divize.

Divize Frézy a Divize Tepelného zpracovani

sidli ve Zliné, v sidle spole¢nosti.

Divize Frézy

vyrabi Siroky sortiment fréz z rychlofeznych oceli.

Divize Tepelného zpracovani

poskytuje sluzby jak pro vlastni potfeby spolenosti, tak
pro externi zakazniky.

Jedna se o vakuové kaleni a iontovou nitridaci.

Systém managementu jakosti firmy je certifikovan dle
normy 1SO 9001.

Ve vSech divizich jsou naSi specialisté pfipraveni s Vami
konzultovat Vase problémy a navrhnout nejvhodné;jsi
postup pfi jejich FeSeni. Kromé standardniho sortimentu
jsme schopni dodat na prani zakaznika i specialni reSeni
fréz.

Jsme presvédceni, ze naSe znalosti, zkuSenosti a kvalita
nasich vyrobku jsou zarukou Vasi spokojenosti!

Nz
S

Dear Business Partners,
Please let us introduce to you our company:

The company ZPS — FREZOVACI NASTROJE a.s.

is a traditional producer of milling cutters and provides
services of heat treatment of metals.

The company exists in its current legal form, as the
independent joint—stock company, since 1992. But the
tradition of the tools production started in 1930s, when
the tools production was founded in the Bata machine—
works. Since 1950s the tools production was part of the
ZPS Zlin company.

Today our company employs over 120 people. According
to the product, the company is divided into 2 divisions.

Division Milling Cutters and Division Heat Treatment
is seated in Zlin, which is also the seat of the company
headquarters.

Division Milling Cutters

produces a wide assortment of milling cutters from
high—speed steels.

Division Heat Treatment

offers services for the own company purposes and also
for external customers. The services are mainly vacuum
hardening and ion nitridation.

The quality management system of the company is
certified according to the ISO 9001 norm.

In all divisions our experts are ready to consult with you
your problems and to offer the most appropriate steps
for their solution. Except for the standard assortment we
are able to supply the special milling cutters by the order
of our customers.

We believe that our knowledge, experience and our
products’ quality are assurance for your satisfaction!
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Sehr geehrte Geschéftspartner,
gestatten Sie uns, lhnen unsere Firma vorzustellen:

Die Gesellschaft ZPS — FREZOVACI NASTROJE, a.s.
ist als Hersteller von Frasern und als Bieter der Dienste
im Bereich der Warmebehandlung der Metalle mit
langjahriger Tradition bekannt.

In der bestehenden Rechtsform, d.h. als sebstandige
Aktiongesellschaft, existiert die Gesellschaft seit

dem Jahr 1992. Die Tradition in der Fertigung von
Werkzeugen reicht aber bis in dreiziger Jahre des 20.
Jahrhunderts, wo die Produktion von Werkzeugen in den

Maschinenbaufabrik des Konzerns Bata integriert wurde.

Seit 50¢ Jahren wurde die Produktion von Werkzeugen
ein Bestandteil der Gesellschaft ZPS-Zlin. In der
Gesellschaft werden tber 120 Mitarbeiter beschaftigt.
Nach dem Sortiment der Produkten ist die Gesellschaft
in zwei Divisionen aufgeteil.

Division Fraser und Division Warmebehandlung

mit dem Sitz in Zlin, im Sitz der Gesellschaft.

Die Division Fraser

produziert das breite Sortiment von Frasern aus den
Schnellarbeitsstahlen.

Die Division Warmebehandlung

bietet die Dienste sowohl fiir Eigenbedarf, als auch fiir die
externen Kunden. Es geht um Vakuumharten und lonen—
Nitrieren.

Das System der Qualitatssicherung in der Firma ist nach
der Norm I1SO 9001 zertifiziert. In allen Divisionen sind
unsere Sprezialisten bereit, mit Ihnen Ihre Probleme

zu konsultieren und die beste Weise bei deren Lésung
vorzuschlagen. Neben dem Standardsortiment sind wir im
Stande, auf Kundenwunsch auch Sonderfraser zu liefern.
Wir sind Uberzeugt, dass unsere Kenntnisse, Erfahrungen
und Qualitat unserer Erzeugnisse gewahrt die Garantie fir
Ihre Zufriedenheit.

YBaxkaemble TOProBble NapTHEPSI,
Paspelwunte npeacrasuntb Bam Hawly dupmy:

AO «ZPS - FREZOVACI NASTROJE a.s.»,

KOMMaHusi ¢ MHOTONETHUMIM TpaauuUsiMn, sIBNsoLLasicst
npoussoauTenem pes, a Takke NOCTaBLLUKOM

ycnyr B obnacTu Tennoso 06paboTku MeTanmnos.

B coBpemeHHoN topmanyeckon hopme, T.e. Kak
CaMOCTOATENbHOE aKLMOHepHoe obLLecTBO,

OHa cywectByeT ¢ 1992 r. OgHako Tpaguumm
MHCTPYMEHTaNbHOro NPon3BOACTBA YXOAST CBOMMM
kopHamu yxxe B 30—e roapl XX Beka, korga usrotoeneHue
WHCTPYMEHTOB OCYLLECTBMANOCH B MEXaHUYECKMX
MacTepckux koHuepHa «baTtay. C 50—-x neT npom3BoACTBO
WHCTPYMEHTOB SIBMSINOCH COCTABHOW YacTbio KOMMaHmm
ZPS Zlin. B wrarte komnaHum coctouT bonee 120
COTPYAHUKOB. B COOTBETCTBMU C NPOVN3BOACTBEHHbLIM
NPOAYKTOM OHa pasfensieTcst Ha 2 oTAeNeHus.

OTtpeneHue dpe3 1 OTaeneHne TensioBon 06paGboTKU
HaxoasaTcs B 3nuHe, Mo MECTY HaXOXAEHUSA KOMMaHWK.
OTtpeneHue dpes

NPOU3BOAMNT LUMPOKNIA aCCOPTUMEHT cbpes 13
ObICTpOpEeXyLUX cTaneun.

OTgeneHue TennoBon o6paGoTKu

npefocTaBnseT yCryru Kak anst yaoBneTBOpeHuns
COBCTBEHHbIX NOTPEOHOCTEN KOMMNAHMMW, TaK U BHELLHUX
3aKkas34mKoB. Peub nOET 0 BakyyMHON 3aKkarnke U MOHHOM
a30TMpOBaHUU.

Cuctema MeHegKMeHTa kadecTBa pmpMbl
cepTumuMpoBaHa Ha COOTBETCTBUE CTaHAAPTY

ISO 9001. Bo Bcex oTAeneHnsax MMerTcs HaLum
crneumanucTbl, roToBble NMPOKOHCYNbLTUPOBaThL Bac no
BCEM Mpobrnemam v NpeanoxuTb Hanbonee NoaxoasLLmn
nopsifok X pelweHuns. Kpome ctaHgapTHOro
accopTMMEHTa, Mbl CMOCOBHbI MOCTaBUTb MO KEMaHMI0
3aKasyuka 1 cneumarnsHoe peLleHne gpes.

Mbl y6exaeHbl, YTO HaluM 3HaHWS, ONbIT Y KAYeCTBO
HaLMX U3genunin 9BnatTca rapaHTuen Bawen
yOOBNETBOPEHHOCTM!




TuV NORD

TOV NORD CERT

259%°
3}
mﬂ“s i gﬂﬁ gl
w\:n\fﬂ ““0‘ i a-“""w
€ =
o

e

N 62¢ gy, U; 790 B4y

CERTIFIKAT TUVNORD

pro systém managementu dle
ENISO 9001 : 2008

V souladu s TUV NORD CERT postupy je timio potvrzeno, 2e

ZPS - FREZOVACI NASTROJE a.s.
TF. T. Bati ¢p. 5334

76001 Zlin

Ceska republika

mi zaveden systém managemantu v souladu s vyde uvedenou nomou pro ndsledujic
obor planosti

Vyvoj a vyroba fréz, tepelné zpracovani nastrojovych oceli
ve vakuu a nitridace.

Registratm dislo certilicatu 04 100 049049
Audit, zprava Eislo 624 488300

fat

Cartifikadni misto
TUV NORD CERT GmbH

Platny do 2013-06-27
Potatetnl certifikace 2004-08-17

Praha, 2010-06-28

Tato cerifikace byla provedena v souladu s TUV NORD CERT postupy a je k 4 pravideinych
kantrolnich audith

TUV NORD CERT GmbH
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KONTAKT
CONTACT
KONTAKT
KOHTAKT

Sidlo spole¢nosti v 71. budové
Batova primyslového arealu.

Company headquarters — building No. 71,
Bata Industrial Area.

Sitz der Gesellschaft im 71. Gebaude
des Bata Industrieareals.

MecToHaxoxaeHne komnaHum — 71 3gaHune
NpoMbILLNEHHOrO apeana «bartay.

ZPS - FREZOVACI NASTROJE a.s.

Divize Frézy a Divize Tepelného zpracovani
TF. T. Bati €.p. 5334

760 01 Zlin

Ceska Republika

ICO 46966650
DIC CZ46966650

Sekretariat Obchod / Sales / Verkauf / Mpoaaxa
Tel: +420 576 777 510 b tel: +420 577 211 335
Fax: +420 576 777 512 tel: +420 576 777 520
B te|: +420 577 211 335 ot vy
Email: mm tel: +420 573 776 910

prodej@zps-fn.cz

sales@zps-fn.cz Fax: +420 576 777 512

Autobusové
nadrazi

verkauf@zps-fn.cz ZLIN
www.zps—fn.cz
71. budova 21. budova
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N

b

300 km

[P]

500 m

Interhotel
Moskva

GPS: 49°13'18,18" N, 17°39'4,75" E

200 km

Praha
~ Ostrava
\\ /b.
\\
~
~ \Brno Zlin
______ 100 km
+@ I
\
\
® \
o
Miinchen e

. Bratislava
Wien

Vsetin



DIVIZE TEPELNEHO ZPRACOVANI

Nabizime nasim zakaznikdm jiz pfi sjednavani
zakazky vyuziti poradenskych sluzeb z hlediska
optimalizace technologie tepelného zpracovani
konkrétniho materialu a pozadovanych konecnych
vlastnosti.

U dlouhodobych opakovanych zakazek je zajistén
pro zakazniky vyvoj technologie.

Zakaznikim nabizime nasi svozovou sluzbu,
ktera zbozZi v uréeny den odveze na tepelné
zpracovani a po ukonceni operace ho pfiveze
zpét k zakaznikovi.

Vyrobni technologie vakuové kalirny zn. KOPP

je vybavena komplexnim informaénim systémem,
kde Ize u kazdé zakéazky, v pfipadé potfeby, zpétné
dohledat veSkeré udaje o tepelném zpracovani
min. po dobu 5 let. Na pfani zakaznika dodavame
také zaznamy o prabéhu tepelného zpracovani.
Dale zajistujeme metalografické rozbory

a mechanické zkousky, véetné rozborli chemického

slozeni materialu.

® Nabidka operaci tepelného zpracovani:
Kaleni a popousténi
Zihani
Zuslechtovani Al slitin

® Kapilarni pajeni:
Natvrdo s vyuzitim Ni, Cu, pajek

® Povrchové uUpravy:
Tryskani

® Nitridace:
Plazmova (iontova) nitridace

Kontakty:
Divize Tepelného zpracovani

tel.: +420 576 777 535
fax: +420 576 777 512
e-mail: kalirna@zps—fn.cz
web: www.zps—fn.cz
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FREZY VALCOVE A VALCOVE CELNi SE STOPKOU VALCOVOU
END MILLS WITH STRAIGHT SHANK
SCHAFTFRASER MIT ZYLINDERSCHAFT

®PE3bI LINNNMHOPUYECKVE W UMNNHOPUYECKME TOPLEBBIE C LIMNNMHOPUYECKM XBOCTOBMKOM

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

DIN 844

DIN 844

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641
~ CSN 222130

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

FREZY VALCOVE CELNI, 1 bfit pres stred

END MILLS, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER, 1 Schneide (iber die Mitte

OPE3bl KOHUEBBIE C UMNNHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM,
C LEHTpOpeXyLLM 3y6om

FREZY VALCOVE CELNI, NR, 1 bit pfes sted

END MILLS, NR, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER, NR, 1 Schneide iiber die Mitte

OPE3bl KOHLUEBBIE C LUMNNMHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM,
NR, ¢ LeHTpopexyLUMm 3y6om

FREZY VALCOVE CELNI, HR, 1 bit pres stied

END MILLS, HR, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER, HR, 1 Schneide iiber die Mitte

OPE3bI KOHLIEBBIE C UMNUHOPUYECKMM XBOCTOBWKOM,
HR, ¢ ueHTpopexyLuum 3y6om

FREZY VALCOVE CELNI, HR P, 1 bfit pres stfed

END MILLS, HR P, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER, HR P, 1 Schneide iiber die Mitte

OPE3bI KOHLIEBBLIE C UMNUHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM,
HR P, c ueHTpopexyLum 3ybom

FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, jednobfité

END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER - KURZ, 1 Schneide (iber Mitte

OPE3bl KOHLIEBBIE C UMNMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM,
KOPOTKWE, ¢ ueHTpopexyLumm 3y6om

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, jednobité

SHELL END MILLS — LONG, 1 tooth cut over centre
WALZENSTIRNFRASER — LANG, 1 Schneide iiber Mitte
OPE3bI LWNMHOPUYECKUE TOPLIEBLIE — ONMMHHBIE,
C LeHTpopexyLLmM 3ybom

FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, NR P, 1 bit ptes stred
END MILLS — SHORT, NR P, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER — KURZ, NR P, 1 Schneide (iber die Mitte
®PE3bl KOHUEBLIE C UMNNMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM,
KOPOTKUME, NR P, ¢ LeHTpopexyLum 3y6om

FREZY VALCOVE CELNI, 1 bfit pres stfed

END MILLS, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER, 1 Schneide (iber Mitte

OPE3bl KOHLIEBBIE C LUMNUHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM,
C LeHTpopexXyLLM 3ybom

FREZY VALCOVE CELNI, 1 bfit pres stfed

END MILLS, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER, 1 Schneide (iber die Mitte

OPE3bl KOHLIEBBIE C LUMNUHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM,
C LeHTpopexyLLmM 3ybom

FREZY VALCOVE CELNI, NR, 1 bfit pres stied

END MILLS, NR, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER, NR, 1 Schneide iiber die Mitte

OPE3bl KOHLIEBBLIE C UMNUHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM,
NR, ¢ ueHTpopexyLumm 3y6om

FREZY VALCOVE CELNI, NR, 1 bfit pfes stied

END MILLS, NR, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER, NR, 1 Schneide (iber die Mitte

OPE3bl KOHLIEBBIE C UMNMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM,
NR, ¢ ueHTpopexyLumm 3y6om
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FREZY VALCOVE A VALCOVE CELNIi SE STOPKOU VALCOVOU
END MILLS WITH STRAIGHT SHANK

SCHAFTFRASER MIT ZYLINDERSCHAFT

®PE3bI LINNNMHOPUYECKVE W UMNNHOPUYECKME TOPLEBBIE C LIMNNMHOPUYECKM XBOCTOBMKOM

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641
~ CSN 222132

DIN 844
ISO 1641
~ CSN 222132

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641
~ CSN 222132

FREZY VALCOVE CELNI, HR, 1 bit pres stred

END MILLS, HR, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER, HR, 1 Schneide (iber die Mitte

OPE3bl KOHUEBBIE C UMNNHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM,
HR, ¢ ueHTpopexyLuMm 3y6om

FREZY VALCOVE CELNI, HR P, 1 bfit pres stfed

END MILLS, HR P, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER, HR P, 1 Schneide iiber die Mitte

OPE3bl KOHUEBBIE C UMNNMHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM,
HR P, ¢ ueHTpopexyLumm 3y6om

FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE

END MILLS — SHORT

SCHAFTFRASER - KURZ

®PES3bl KOHLEEBBIE C LIWNNHOPUYECKM XBOCTOBUKOM,
KOPOTKHNE

FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, 1 b¥it pres stred

END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER — KURZ, 1 Schneide {iber Mitte

OPE3bI KOHLIEBBIE C UMNUHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM,
KOPOTKWME, c ueHTpopexyLium 3y6om

FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, 2 bfity do stfedu

END MILLS — SHORT, 2 teeth cut to centre

SCHAFTFRASER — KURZ, bis Mitte schneidend

®PE3bl KOHLUEBBIE C LUWNNHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM,
KOPOTKWME, ¢ ueHTpopexyLumm 3y6om

FREZY VALCOVE CELNi — DLOUHE

END MILLS — LONG

SCHAFTFRASER — LANG

OPE3bl KOHLEEBBIE C LIMMUHAPUYECKNM XBOCTOBUKOM,
ONNHHBIE

MINIFREZY
MINI END MILLS
MINIFRASER
MWHN®PESbI

FREZY PRO DRAZKY

SLOT DRILLS
LANGLOH- UND BOHRNUTENFRASER
®PE3bIl MA30BbIE

DIN 327
ISO 1641
PN 2221921

DIN 327

FREZY PRO DRAZKY PER — KRATKE, nesoumérné, 2zubé
SLOT DRILLS — SHORT, centre cutting, 2 — fluted
LANGLOCHFRASER — KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
SPE3bI LUMOHOYHLIE KOPOTKWUE, HecummeTpuyHble, ABY3yOble

FREZY PRO DRAZKY PER — KRATKE, tfizubé nesoumérné

SLOT DRILLS — SHORT, 3—fluted centre cutting
LANGLOCHFRASER — KURZ, Dreischneider mit Zentrumschnitt
SPE3bI LUMOHOYHLIE KOPOTKWME, Tpex3ybble, HECUMMETPUYHbIE

1r|ﬂ|®

33

37
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FREZY PRO DRAZKY

SLOT DRILLS

LANGLOH- UND BOHRNUTENFRASER
®PE3bl MA3OBbIE

FREZY PRO DRAZKY PER — KRATKE, nesoumérné, 2zubé

DIN 327
2204 ISO 13641 SLOT DRILLS — SHORT, centre cutting, 2 — fluted 44
LANGLOCHFRASER — KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
PN 2221921 opE3bI LUMOHOYHBIE KOPOTKME, HecuMMETpUuHbIe, ABy3yBbie
FREZY PRO DRAZKY PER — DLOUHE, nesoumérné, 2zubé
221 4 1SO 1641 SLOT DRILLS - LONG, centre cutting, 2 — fluted 45
LANGLOCHFRASER — LANG, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
SPE3bI WWMOHOYHbLIE OAJIMHHbBIE, HecummeTpuyHble, ABY3yOble
2304 FREZY PRO DRAZKY PER, tfizubé nesoumérné
DIN 327 SLOT DRILLS, 3—fluted centre cutting 46
231 4 (2304) LANGLOCHFRASER, Dreischneider mit Zentrumschnitt
PPE3bI LUMOHOYHBIE, Tpexaybblie, HeCUMMETPUYHbIE
FREZY PRO DRAZKY PER — KRATKE, soumérné, 2zubé
SLOT DRILLS — SHORT, 2 — fluted
2403 PN 222191 | ANGLOCHFRASER — KURZ, Zweischneider 47
PPE3bI LUMOHOYHBIE KOPOTKWUE, cummeTtpuyHbie, ABY3yOble
FREZY PRO DRAZKY PER — KRATKE, nesoumé&rné, 2zubé
~ DIN 326 SLOT DRILLS — SHORT, centre cutting, 2 — fluted
2605 ~1S0 1641 LANGLOCHFRASER mit MK — KURZ, mit Zentrumschnitt, 48
CSN 222194.1  Zweischneider
OPE3bI LUINMOHOYHBIE KOPOTKWNE, ¢ KOHMYECKMM XBOCTOBUKOM
FREZY PRO DRAZKY PER — KRATKE, 2zubé, 2 brity do stfedu
SLOT DRILLS — SHORT, 2 — fluted, 2 teeth cut to centre
2706 LANGLOCHFRASER - KURZ, Zweischneider, bis Mitte schneidend 49
®PE3bI LUNMOHOYHbLIE KOPOTKWE, aBy3y6ble,
2 pexyLume KpOMKW Yepes LIEHTP
FREZY TVAROVE SE STOPKOU VALCOVOU A KUZELOVOU
FORM CUTTERS WITH STRAIGHT AND TAPER SHANK
FORMFRASER MIT ZYLINDER- UND KEGELSCHAFT
®PE3bl PACOHHbIE C LUWITNMHOPUYECKNM N KOHUNYECKMM XBOCTOBMKOM
FREZY PRO DRAZKY T e
DIN 851 T-SLOT CUTTERS
3102 ISO 3337 ; 50
- T — NUTENFRASER
~ CSN 222180 ppEap) anst T-MA30B P
x FREZY PRO DRAZKY T
31 03 C?glf\fg;zm T-SLOT CUTTERS 51
T — NUTENFRASER mit MK
~1S0 3337 opE3LI ANSA T-MA3OB C KOHUYECKIM XBOCTOBMKOM
FREZY PRO DRAZKY T, NR P
31 42P DIN 851 T-SLOT CUTTERS, NR P 51
ISO 3337 T - NUTENFRASER, NR P

®PE3bI ANNA T-NA30B, NR P
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FREZY TVAROVE SE STOPKOU VALCOVOU A KUZELOVOU

FORM CUTTERS WITH STRAIGHT AND TAPER SHANK

FORMFRASER MIT ZYLINDER — UND KEGELSCHAFT

®PE3bl ®PACOHHbLIE C UMNMNHOPUYECKM N KOHUYECKM XBOCTOBVKOM

FREZY PRO DRAZKY USECOVYCH PER

3200 DIN 8450 WOODRUFF KEYSEAT CUTTERS 59
~ (SN 222185  SCHLITZFRASER FUR WOODRUFNUTEN
®PE3bI AN NMA30B CETMEHTHbIX LUMOHOK
FREZY PRO DRAZKY USECOVYCH PER
< WOODRUFF KEYSEAT CUTTERS
3201 CSN 222185 SCHLITZFRASER FUR WOODRUFNUTEN 53
®PE3bI AN NMA30B CETMEHTHbIX LUMOHOK
FREZY UHLOVE CELNI
3302 D”I\lszjsggé% C  DOVETAIL MILLING CUTTERS 54
e WINKEL-STIRNFRASER
~ CSN 222260 oPE3bI YITNIOBLIE TOPLIOBBIE
FREZY UHLOVE
3500 D”I\'Sggg&% D INVERTED DOVETAIL MILLING CUTTERS 55
e WINKEL-STIRNFRASER
~ CSN 222262 4pEgp| OHOYIMOBBIE
FREZY CTVRTKRUHOVE VYDUTE
3600 DIN 6518 CORNER ROUNDING CONCAVE CUTTERS 56
VIERTELRUND-PROFILFRASER KONKAV
®PE3bl CEKTOPHBIE BbITHY ThIE
FREZY VALCOVE A VALCOVE CELNI SE STOPKOU KUZELOVOU
END MILLS WITH TAPER SHANK
SCHAFTFRASER MIT KEGELSCHAFT
®PE3bI LMNNHAPUYECKUE U UMNNHAPUYECKUE TOPLIEBBIE C KOHUYECKUM XBOCTOBUKOM
FREZY VALCOVE CELNI S MK — KRATKE, hrubozubé -
4102 DIN 845 TAPER SHANK END MILLS — SHORT, coarse teeth P
ISO 1641 SCHAFTFRASER mit MK — KURZ, grobgezahnt 57
4109 GSN 222148*  SPE3bl KOHLIEBBIE C KOHUYECKM XBOCTOBVKOM, |
KOPOTKWME, kpynHo3ybble
FREZY VALCOVE CELNI S MK — DLOUHE, hrubozubé
4112 DIN 845 TAPER SHANK END MILLS — LONG, coarse teeth P
ISO 1641 SCHAFTFRASER mit MK — LANG, grobgezahnt " 58
4119 GSN 222148*  DPE3bl KOHLIEBBIE C KOHWMYECKMM XBOCTOBMKOM,
ONWHHBIE, kpynHo3ybbie
FREZY VALCOVE CELNI S MK — KRATKE, polohrubozubé
4202 DIN 845 TAPER SHANK END MILLS — SHORT e
1SO 1641 SCHAFTFRASER mit MK — KURZ F 59
4209 GSN 222142*  SPE3bl KOHLIEBBIE C KOHUYECKIM XBOCTOBVIKOM,
KOPOTKWE, cpegHesybbie
FREZY VALCOVE CELNI S MK — DLOUHE, polohrubozubé
4212 DIN 845 TAPER SHANK END MILLS — LONG I
1SO 1641 SCHAFTFRASER mit MK — LANG e 60
4219 GSN 222142¢  OPE3bl KOHLIEBBIE C KOHWMYECKMM XBOCTOBMKOM,

10

OJIMHHBIE, cpenHesybble
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FREZY VALCOVE A VALCOVE CELNi SE STOPKOU KUZELOVOU

END MILLS WITH TAPER SHANK

SCHAFTFRASER MIT KEGELSCHAFT

®PE3bI UINNTMHAPUYECKWE U LUMNMHOPUYECKWE TOPLIEBBLIE C KOHNYECKMM XBOCTOBMKOM

FREZY VALCOVE CELNI S MK — KRATKE, polohrubozubé

4222 DIN845  TAPER SHANK END MILLS — SHORT e
1SO 1641 SCHAFTFRASER mit MK — KURZ N 61
4229 CSN 222142 ®PE3bl KOHLIEBBIE C KOHWYECKM XBOCTOBMKOM,

KOPOTKWE, cpenHesybble

FREZY VALCOVE CELNIi S MK — DLOUHE, polohrubozubé

4232 DIN 845 TAPER SHANK END MILLS — LONG
ISO 1641  SCHAFTFRASER mit MK — LANG 62
4239 CSN 222142*  ®PE3bl KOHLEBBIE C KOHUYECKIM XBOCTOBVIKOM,
ONWHHBIE, cpenHesy6ble
4242 FREZY VALCOVE CELNI S MK, NR [P
DIN845B,C  TAPER SHANK END MILLS, NR S 63
4252 ISO 1641  SCHAFTFRASER mit MK, NR 5
®PE3bl KOHLEEBBIE C KOHUMECKIM XBOCTOBVKOM, NR
) FREZY VALCOVE CELNI S MK, jemnozubé
4309 CSN 222146 TAPER SHANK END MILLS, fine teeth P — —
~DIN845  SCHAFTFRASER mit MK, feingezahnt = 64
4319 ~1SO 1641  ®PE3bl KOHLIEBBIE C KOHWYECKVIM XBOCTOBUKOM,

Menko3ybble

4402 FREZY VALCOVE CELNI S MK, pro obrabéni titanovych slitin
DIN 845 B TAPER SHANK END_ MILLS__, for titanium m_achining : 65
441 2 SCHAFTFRASER mit MK, fiir Titan Bearbeitung
®PE3bl KOHLIEBBIE C KOHUYECKWUM XBOCTOBWKOM Ha TuTaH

4422 FREZY VALCOVE CELNI S MK, pro obrabéni titanovych slitin e
DIN 845 B TAPER SHANK END MILLS, for titanium machining - ; 66
4432 SCHAFTFRASER mit MK, fur Titan Bearbeitung
®PE3bl KOHLIEBBIE C KOHUYECKWM XBOCTOBWKOM Ha TuTaH

FREZY KOPIROVACI
DIE SINKING CUTTERS
GESENKFRASER
®PE3bl KOMUPHbIE

51 04 FREZY KOPIROVACI — KRATKE, 2zubé
~ DIN 1889 DIE SINKINQ CUTTERS - SHORT, 2 —'fluted " 67
51 04 GESENKFRASER — KURZ, Zweischneider
PPE3bI KOMNPYIOLWME, KOPOTKUE, aBy3ybbie
FREZY KOPIROVACI — DLOUHE, 2zubé P
51 1 4 DIE SINKING CUTTERS — LONG, 2- ﬂuted W 68
GESENKFRASER — LANG, Zweischneider [
SPE3bI KOMNPYIOLWMWE, ANMNHHBIE, aBy3y6bie
5307 PN 222291 FREZY KOPIROVACI, s pulkruhovymi bfity =
~ DIN 1889 DIE SINKING CUTTERS, with ball nose = 69
531 7 1SO 3940 GESENKFRASER, mit runder Stirn
PPE3bI KOMNPYIOLUE, ¢ nonykpyrnbiMu ronoBkamu
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COOEPXAHNE

FREZY KOPIROVACI
DIE SINKING CUTTERS
GESENKFRASER
®PE3bl KOMUPHBIE

FREZY KOPIROVACI — KUZELOVE, 4zubé

” DIE SINKING CUTTERS — TAPERED, 4 — fluted <
5807 CSN 222814 GESENKFRASER — KONISCH, Vierschneider M 70
OPE3bI KOMNMUPYHOLWNE, KOHNYECKUE, YeTbipex3ybbie
FREZY VALCOVE CELNi S OTVOREM
SHELL END MILLS
WALZENSTIRNFRASER MIT BOHRUNG
OPE3bI ULMNWMHOPUYECKWNE TOPLEEBBIE C OTBEPCTUEM
FREZY VALCOVE CELNI, hrubozubé
61 02V DIN 1880 SHELL END MILLS, coarse teeth 71
ISO 2780/2586  WALZENSTIRNFRASER, grobgezahnt
OPE3bI LMWTNHOPUYECKNE TOPLIEBBIE, kpynHo3y6bie
6202 DIN 1880 FREZY VALCOVE CELNI, polohrubozubé
ISO 2780/2586 SHELL END MILLS" 71-72
6202V ~ PN 222052 WALZENSTIRNFRASER
OPE3bI LMTNHOPUYECKUE TOPLIEBBIE, cpenHesybble
FREZY VALCOVE CELNI, jemnozubé
6242 DIN 1880 SHELL END MILLS.,. fine teeth 72
1ISO 2780/2586  WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt
OPE3bI LWTNHOPUYECKNE TOPLIEBBIE, menko3ybblie
FREZY VALCOVE CELNI, NR
6242V DIN 1880 SHELL END MILLS.,. NR 73
1ISO 2780/2586  WALZENSTIRNFRASER, NR
OPE3bI LMWTNHOPUYECKNE TOPLIEBBIE, NR
FREZY VALCOVE CELNI, NR P
6242PV DIN 1880 SHELL END MILLS.,. NR P 73
1ISO 2780/2586  WALZENSTIRNFRASER, NR P
OPE3bI LWTNMHOPUYECKUE TOPLIEBBIE, NR P
FREZY VALCOVE CELNI, HR, polohrubozubé
6282 DIN 1880 SHELL END MILLS.,. HR 74
1ISO 2780/2586  WALZENSTIRNFRASER, HR
SPE3bI UMNUHOPUYECKUE TOPLIEBbBIE, HR, cpeaHesybble
FREZY VALCOVE GELNI, jemnozubé
6302V DIN 1880 SHELL END MILLS.,. fine teeth 74
1ISO 2780/2586  WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt
SPE3bI UMNUHOPUYECKWE TOPLIEBbBIE, menko3y6bie
FREZY VALCOVE GELNI, polohrubozubé
SHELL END MILLS
6802V DIN 841 WALZENSTIRNFRASER 75

12

SPE3bI UMNMHOPUYECKWME TOPLIEBbBIE, cpeaHesy6bie
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FREZY VALCOVE CELNi S OTVOREM
SHELL END MILLS

WALZENSTIRNFRASER MIT BOHRUNG
®PE3bI UINNTMHOPUYECKME TOPLIEBBLIE C OTBEPCTUEM

6842V DIN 841

6842PV  ones

6902V DIN 841

CSN 222050

6109 ~ DIN 1880

FREZY VALCOVE CELNI, NR

SHELL END MILLS, NR
WALZENSTIRNFRASER, NR

SPE3bI UMNTNMHOPUYECKME TOPLIEBBIE, NR

FREZY VALCOVE CELNI, NR P

SHELL END MILLS, NR P
WALZENSTIRNFRASER, NR P

SPE3bI UMNMNHOPUYECKME TOPLIEBBIE, NR P

FREZY VALCOVE CELNI, jemnozubé

SHELL END MILLS, fine teeth

WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt

®PE3bl UMITMHOPUYECKWE TOPLIEBBIE, menko3y6ble

FREZY VALCOVE CELNI, hrubozubé
SHELL END MILLS, coarse teeth
WALZENSTIRNFRASER, grobgezahnt

75

76

76

77

ISO 278012586 q,pE3p| LINMHOPUYECKVE TOPLIEBBIE, KpynHosy6bie

PN 222052 FREZY VALCOVE CELNI, polohrubozubé

SHELL END MILLS
6209 ~DIN1880 A ZENSTIRNFRASER

ISO 278012586 gpE3p| LIMNMHOPUYECKUE TOPLIEBBIE, cpeaHesyGbie

77

PN 222054 FREZY VALCOVE CELNI, jemnozubé
6309 ~ DIN 1880 SHELL END MILLS, fine teeth
ISO 2780/2586  WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt
®PE3bI LIMNNHOPUYECKME TOPLIEBBIE, Menkoay6ble

78

FREZY KOTOUCOVE
SIDE AND FACE CUTTERS
SCHEIBENFRASER
®PE3bI JUCKOBLIE

FREZY KOTOUCOVE, polohrubozubé
7202 DIN 885 SIDE AND FACE MILLING CUTTERS
SCHEIBENFRASER

®PE3bI AINCKOBbLIE TPEXCTOPOHHWE, cpeaHesy6ble

79

FREZY KOTOUCOVE — UZKE, polohrubozubé
7262 DIN 885 NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS

SCHEIBENFRASER, SCHMAL

SPE3bI ANCKOBbLIE TPEXCTOPOHHWE, cpeaHesybble

80

FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé

7302 DIN 885 SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth
SCHEIBENFRASER, feingezahnt
PPE3bI ANCKOBbLIE TPEXCTOPOHHWE, menko3y6bie

81-83
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FREZY KOTOUCOVE

SCHEIBENFRASER
®PE3bl JNCKOBbIE

? SIDE AND FACE CUTTERS

FREZY KOTOUCOVE — UZKE, jemnozubé
NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth

7362 DIN1834A  SCHEIBENFRASER, SCHMAL, feingezahnt 84
®PE3bl JICKOBBIE TPEXCTOPOHHWE, Menkosy6bie
FREZY KOTOUCOVE — UZKE, s pfimymi zuby
7372 DIN 1832 A  NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, straight teeth 85
SCHEIBENFRASER, SCHMAL, geradeverzahnt
®PE3bl JICKOBBIE TPEXCTOPOHHWE, npsimMble 3y6bsi
FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé, s pfimymi zuby
SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth, straight teeth
7392 DIN 885 B SCHEIBENFRASER, feingezahnt, geradeverzahnt 86
®PE3bI IMCKOBBIE TPEXCTOPOHHME, MENKO3YEbIE,
npsimble 3ybbs
7203 —DIN 885 SIDE AND FACE MILLING CUTTERS 87
SCHEIBENFRASER
~1S0 2787 upE3LI AVCKOBBIE TPEXCTOPOHHVE, cpeaHesybbie
x FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé
7303 Cfglifg;gs SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth 28
S0 SCHEIBENFRASER, feingezahnt
~1S02787  wPE3LI QUCKOBBIE TPEXCTOPOHHVE, Menkosy6bie
FREZY KOTOUCOVE, pro drazky
. SLOTTING CUTTERS
7323 CSN 222168 NUTENFRASER 89
®PE3bl JNCKOBBIE TPEXCTOPOHHWE, nasosbie
PILOVE KOTOUGE NA KOVY
7229 DIN 1837 METAL SLITTING SAWS 90-91
DIN 1838 METALLKREISSAGEBLATTER -
®PE3bl OTPE3HbIE
FREZY TVAROVE PODTACENE A UHLOVE
FORM RELIEVED AND ANGULAR CUTTERS
HINTERDREHTE FORMFRASER UND WINKELFRASER
®PE3bl ®PACOHHbIE 3ATbINOBAHHBIE U YITIOBbIE
8100 ~ DIN 885 FREZY PULKRUHOVE VYPOUKLE
1SO 3860 HALF CIRCLE MILLING CUTTERS CONVEX 92
8100V  -csn 222210 HALBRUND-PROFILFRASER KONVEX
®PE3bI NMOMNYKPYTTILIE BbINYKIIbIE
8200 _DIN8s5A  FREZY PULKRUHOVE VYDUTE
1SO 3860 HALF CIRCLE MILLING CUTTERS, CONCAVE 93

8200V  -csn222230

14

HALBRUND-PROFILFRASER, KONKAV
®PE3bI NMONYKPYITIbIE BOTHYThIE
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FREZY TVAROVE PODTACENE A UHLOVE

FORM RELIEVED AND ANGULAR CUTTERS
HINTERDREHTE FORMFRASER UND WINKELFRASER
®PE3bl ®PACOHHbIE 3ATbITOBAHHbIE 1 YTTIOBbIE

CSN 222231 FREZY PULKRUHOVE VYDUTE, slozené
82 41 ~ DIN 855 B HALF CIRCLE MILLING CUTTERS, CONCAVE, coupled
~ 1SO 3860 HALBRUND-PROFILFRASER, KONKAYV, gekuppelt
®PE3bI MOJYKPYITIbIE BOTHYThIE, B cbope

94

CSN 222234 FREZY CTVRTKRUHOVE VYDUTE
8301 ~ DIN 6513 CORNER ROUNDING MILLING CUTTERS, CONCAVE
~ 1SO 3860 VIERTELRUND-PROFILFRASER, KONKAV
®PE3bl YETBEPTBKPYITIbIE BOTHYThIE

95

S FREZY UHLOVE JEDNOSTRANNE
N 222242
8525 E:gIN 1824 A SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS
AUFSTECK-WINKELFRASER, EINSEITIG
®PE3bI YITIOBbIE OCTOPOHHNE

96

8532 DIN 842 FREZY UHLOVE CELNI
&SN 220254  SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS

8532V AUFSTECK-WINKELSTIRNFRASER, EINSEITIG
®PE3bl OHOYITIOBbIE

97

8570 DIN 847 FREZY UHLOVE OBOUSTRANNE, soumérné
1ISO 6408 DOUBLE ANGLE MILLING CUTTERS, symmetrical
8570V ~CSN 222242  AUFSTECK-WINKELFRASER, DOPPELSEITIG, symmetrisch
OPE3bI ABYXYITIOBbIE, cummeTpuyHbie

98

TVAROVE FREZY NA EVOLVENTNi OZUBENI
8900 PIN 3972 INVOLUTE GEAR CUTTERS FOR SPUR WHEELS
~CSN 222510 ZAHNFORMFRASER FUR STIRNRADER
MOAYIbHbIE ®PE3bI

99

VRTAKY S VALCOVOU STOPKOU — KRATKE

PARALLEL SHANK TWIST DRILLS — JOBBER SERIES

KURZE SPIRALBOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT

KOPOTKWE CMPANBHBLIE CBEPIA C LIMNMHOP. XBOCTOBUKOM

VRTAKY S VALCOVOU STOPKOU — KRATKE
PARALLEL SHANK TWIST DRILLS — JOBBER SERIES
10010 DIN 338 KURZE SPIRALBOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT (5. St b I 100-102
KOPOTKVE CMUPANBHBIE CBEPIIA C LIMNVMHAP.
XBOCTOBWKOM

VRTAKY S VALCOVOU STOPKOU — KRATKE
PARALLEL SHANK TWIST DRILLS — JOBBER SERIES
10015 DIN 338 KURZE SPIRALBOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT SN 100-102
KOPOTKWE CMMPAJbHBIE CBEPMA C LINHP.
XBOCTOBWKOM

VRTAKY S VALCOVOU STOPKOU — KRATKE
PARALLEL SHANK TWIST DRILLS — JOBBER SERIES

10085 338 KURZE SPIRALBOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT AN 100-102

KOPOTKME CIMUPAIBHBLIE CBEPJIA C LNVHAP.
XBOCTOBMKOM

15
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ZPUSOB KODOVANI FREZ
CODING OF MILLING CUTTERS fn®
KODIERUNG DER FRASER

®OPMA KOOVPOBAHUN ®PE3

Ciselny znak je sloZen ze zakladniho kédu (CODE) — obsahuije 6 &isel.
Zkraceny kod je uveden v zahlavi kazdého katalogoveho listu a je slozen ze 4 az 5 Cisel.
Ciselny znak obsahuje maximalné 13 &isel (napt. u fréz kotoudovych).

The numerical identification of our cutters consists of basic CODE — it contains 6 numbers.
The shortened code is in the header of every catalogue sheet and it consists of 4 or 5 numbers.
The complete code contains maximum of 13 numbers (e.g. at the side and face cutters).

Das numerische Kodezeichen besteht aus dem Grundkode (CODE) — es enthalt 6 Ziffern.
Der verkirzte Kode ist im Kopf jedes Katalogblattes angegeben und er besteht aus 4 bis 5 Ziffern.
Das numerische Zeichen enthalt maximal 13 Ziffern (z.B. bei den Scheibenfrasern).

LindpoBoe 0603Ha4veHne coctonT 13 ocHoBHoro koga (CODE) — BkntovaeT 6 uudp.
CokpalLEHHbIN KO YKa3aH B 3arofioBKe KaXaoro kaTanoxHoro nmcta n coctout us 4 — 5 undp.
LindpoBoe 0603HauYeHne cogepxut Makcumym 13 umdp (Hanpumep, y ANCKOBbIX dpes).

Ciselny znak * The numerical identification * Der numerische Zeichen ¢ CokpalLéHHbIii koA

CODE

REREREE U U 0L D b

skupina fréz « group of milling cutters

* Frasergruppe * rpynna cpes

Priklad:

Example:

Beispiel:

Mpumep:

déleni ve skupiné ¢ division in the group

n

ostii obvodové  make of the side cuttin edge
OpasytoLe

ostfi na ¢ele « make of the face cutting edge

« Stirnschneide * pexyLuas kpomka Ha TopLe

» Aufnahme ¢ KpenéxHbin anemMeHT (gepxaBka)

rozmer (@)  size (¢) * Abmessung (®) * paamep (9)

otvor () * bore (¢) * Bohrung (¢) * otBepcTtue (8)

* Teilung in der Gruppe ¢ pa3geneHve B rpynne
» Mantelschneide * pexyLias kpomka

upinaci prvek ¢ fixture (e.g. straight shank)
material « material « Material » matepunan
Sifka « width « Breite * wupuHa

no UUIMHOPUYECKOW O

Fréza valcova ¢elni prim. 16 mm se stopkou valcovou, hrubozubd, kratka, s hladkym ostfim na obvodé,
¢elnim ostfim pres stfed (nesoumérna) s hladkou stopkou z materialu HSS Co8 se znadi:

End mill diameter 16 mm with straight shank, coarse teeth, short, with smooth side cutting edges, face teeth
cut over centre (asymmetrical), without Weldon, material HSS Co8:

Der Walzenstirnfraser, Durchmesser 16 mm mit dem Zylinderschaft, grobgezahnt, kurz, mit Schlichtschneiden
auf dem Umfang, Stirnschneide Uber Mitte, asymmetrisch, mit glatem Schaft aus dem Material HSS Co8
wird wie folgt bezeichnet:

dpesa ynnuHapuyeckas TopLeBon anameTp 16 MM ¢ LMNMUHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM, C KPYMHbIMU 3yObsmu,
KOpoTKasi, C rMagKon pexyLLen KpOMKOW No LUNMHAPUYECcKon o6pasytoLleit, C TOPLIEBON pexyLLEen KPOMKOW
Yyepes LEeHTP (acMMMeTpuYHasi), ¢ rmagkvM XBoCToBMKOM 13 Matepuana HSS Co8 o6o3HaqaeTcs:



. ZPUSOB KODOVANI FREZ
m CODING OF MILLING CUTTERS
KODIERUNG DER FRASER
®OPMA KOOVPOBAHUN ®PE3

1170408.160

* rozmeér— ¢ 16 * size — ¢ 16
* Abmessung — ¢ 16 * paamep — ¢ 16

* material HSS Co8 * material HSS Co8
» Material HSS Co8 « matepnan HSS Co8

« stopka valcova hladka

« straight shank (without Weldon)

* Glater Schaft

* MagKkuin LMNNMHOPUYECKUIA XBOCTOBUK

« Celni ostfi pres stfed (nesoumérné)

« face teeth cut over centre (asymmetrical)

» Stirnschneide Uber Mitte (asymmetrisch)

* TOpLEBasi pexyLuasi KpoMKa Yepes LEHTP (aCMMMeTpUYHast)

» obvodové ostfi hladké — kratka

* short make, smooth side cutting edges

» Mantelschlichtschneide, kurz

* pexyLlas Kpomka Mo LunvHapuyeckor obpasyoLueit rmaakas — Kopotkas

* hrubozuba - coarse teeth
» Grobgezahnt ¢ ¢ kpynHbIMUK 3yBbsiMu

* Skupina: Frézy valcové ¢elni se stopkou valcovou

* Group: End mills with straight shank

» Gruppe: Walzenstirnfraser mit dem Zylinderschaft

* [pynna: UunuHapuyeckne dpesbl TOpLeBble C LMIMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM

ZPUSOB OBJEDNAVANI FREZ
ORDERING OF THE CUTTERS
BESTELLUNG DER FRASER
®GOPMA 3AKA3A ®PE3

Priklad: Fréza valcova Celni prim. 16 mm se stopkou valcovou, hrubozuba, kratka, s hladkym ostfim na obvodé,
¢elnim ostfim pres stfed (nesoumérna) s hladkou stopkou z materialu HSS Co8, povlakovana TiAIN, 50 ks:

Example: End mill diameter 16 mm with straight shank, coarse teeth, short, with smooth side cutting edges, face
teeth cut over centre (asymmetrical), without Weldon, material HSS Co8, coated TiAIN, 50 pcs:

Beispiel: Der Walzenstirnfraser, Durchmesser 16 mm mit dem Zylinderschaft, grobgezahnt, kurz, mit der
Schlichtschneide auf dem Umfang. Stirnschneide tber Mitte (Asymmetrisch) mit glatem Schaft aus dem
Material HSS Co8, Beschichtung TiAIN, 50 St:

Mpumep: ®pesa unnuHapudeckas TopueBon Avametp 16 MM C LUNUHAPUYECKMM XBOCTOBWMKOM, C KPYMHbLIMU
3yObAMK, KOPOTKas, C MagKoW pPexyLlern KPOMKOW MO LMNUHAPUYECKON obpasylollen, C TOpLEeBON

pexyLlen KpOMKOM Yepes LeHTp (aCUMMETpUYHas), C rMagknuM XBOCTOBUKOM M3 MaTtepmana HSS Co8,
¢ nokpbiTnem 13 TiAIN, 50 wr:

110408.160TiAIN/ 50 ks * pcs ¢ St ewut

17



SYMBOLY
SYMBOLS
SYMBOLE
CMBOJbI

>

—

fn®

Upinaci prvek

Clamping feature

Spannelement

KpenéxHbIn anemMeHT

Glatter Schaft

Magkun umnuHapuyeckuni

Hladka valcova stopka Plain straight shank

OIN 18354 dle DIN 1835 A acc. to DIN 1835 A nach DIN 1835 A XBOCTOBMK COrfacHoO

q ) DIN 1835 A

) Vaélcova stopka s ploSkou Straight shank with clamping | Seitliche Mitnahmeflache LinnuHppuryeckunii XBOCTOBUK

DIN 18358 (Weldon) dle DIN 1835 B flat (Weldon) acc. to DIN nach DIN 1835 B ¢ nbickor (Weldon) cornacHo

1] 1835 B DIN 1835 B

—

) Kuzelova stopka Morse dle Morse taper shank acc. to Morsekegelschaft nach KoHunueckuii XBOCTOBUK

ON228A| | DIN 228 A DIN 228 A DIN 228 A Mopse cornacHo DIN 228 A

Hi-

—

DIN 139 Upinaci dira s podélnou Straight bore with standard Zylindrische Bohrung mit 3axnMHoe oTBepcTME
drazkou pro pero dle DIN 138 | keyway Langsnut nach DIN 138 C NPOAOoSbHBIM Na3oM Afs

@ rpebHs cornacHo DIN 138

—

W Upinaci dira s podélnou Straight bore with standard Zylindrische Bohrung mit 3axunMHoe oTBepcTME
drazkou pro pero a s pfiénou | keyway and driving slot Langs— und Quernut nach C NPoAoSbHBIM Na3oM Ans rpebHs
unaseci drazkou dle DIN 138 DIN 138 1 NonepeYHbIM 3axXBaTbIBaOLLNM

— nasom cornacHo DIN 138

Rezna geometrie Cutting material Schneidstoff PexyLwias reomeTpusi
3 \= L'}hel Sroubovice X = Helix angle X = Drallwinkel \ = Yron HaknoHa BUHTOBOWN
A=25 ¥ = Uhel Cela ¥ = Rake angle ¥ = Spanwinkel NVHUN
~6=12° ¥ = MNepenHuii yron
Typ Type Typ Twvn
Typ N Type N Typ N. Twn N.
1')'p Vice na str. 126 More information on Mehrere Informationen auf Bonee nogpobHo Ha
N page 126 der Seite 126 cTpaHuue 126

Smér posuvu

Feed direction

Vorschubrichtung

HanpaBneHue nogaum

-~

Mozné sméry posuvu

Feed direction posibillity

Mégliche Vorschubrichtungen

Bo3moxHble HanpaBneHus
nogayv

Ostri nastroje

Cutting edges of tool

Werkzeug—
schneidkanten

Kpomka MHcTpymeHTa

—_
o

Ostfi na ¢elech i na obvodé
kotoucové frézy

Ostfi na obvodé kotoucové
frézy

Ostii na ¢ele i na obvodé
uhlové frézy

Ostfi na obvodé uhloveé frézy

Ostfi na obvodé oboustranné
uhlové frézy

Cutting edges on the face
and perimeter of the side and
face cutter

Cutting edges on the perime-
ter of the side and face cutter

Cutting edges on the face
and perimeter of the angle
cutter

Cutting edges on the perime-
ter of the angle cutter

Cutting edges on the perime-
ter of the double angle cutter

Neben— und Hauptschneide
des Scheibenfrasers

Hauptschneide des Schei-
benfrasers

Neben— und Hauptschneide
des Winkelfrasers

Nebenschneide des Winkel-
frasers

Hauptschneide des Prismen-
frasers

PexyLias kpomka no Topuam
1 no obpasytoLlen umnuHapa
AVCKOBOW chpesbl

PexyLias kpomka no
obpasytoLen umnuHapa
aunckoson cpesbl

PexyLias kpomka Ha Topue
1 no obpasytoLen umnuHapa
yrrnosown dpesbl

PexyLuaa kpomka no
obpasytoLen uunuHapa
yrrnosown dpesbl

PexyLias kpomka no
obpasytoLen uunuHapa
[ABYXCTOPOHHEN YrnoBon
dpesbl



SYMBOLY
SYMBOLS
SYMBOLE
CUMBOIbI

>— S — oy

Material nastroje Material of tool Schneidstoff MaTtepuan MHCTpyMeHTa

HSS Co8
HSS Vice na str. 128

Co8

HSS Co8
More information on
page 128

HSS Co8
Mehrere Informationen auf
der Seite 128

HSS Co8
Bonee nogpo6bHo Ha
cTpaHuue 128

Provedeni ¢elniho ostri

Make of face
cutting edges

Ausfiihrung
der Hauptschneide

UcnonHeHue TopueBomn

pexyLen KpOMKHN

Dle CSN Acc. to CSN standard Nach CSN Norm CornacHo CSN
Dle DIN Acc. to DIN standard Nach DIN CornacHo DIN

' ] UcnonHeHune
Provedeni obvodového Make of perimeter Ausfithrung pexylien KpOMKHM o

ostii cutting edges der Nebenschneide LUNUHOPUYECKON

obpasytoluen
Pfimé zuby Straight teeth Geradeverzahnt Mpsmble 3yObs
Staggered teeth Kreuzverzahnt 3ybbs ¢ yepepytoLlencs

BUHTOBOW NIMHUN

@ Zuby ve stridavé Sroubovici

Povlak Coating Beschichtigung MokpbiTHe
Nepovlakovano Uncoated Nicht beschichtet Bes nokpbiTna
Povlak TiAIN TiAIN coating TiAIN Beschichtigung MokpbiTre TIAIN

Vice na str. 113-114

TiAIN

More information on
page 113-114

Mehrere Informationen auf
der Seite 113-114

Bonee nogpo6Ho Ha
cTpanuuye 113-114
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ZPS - FREZOVACI NASTROJE







FREZY VALCOVE CELNI, 1 bfit pfes stfed

o END MILLS, 1 tooth cut over centre 12
m SCHAFTFRASER, 1 Schneide (ber die Mitte gg\l 18(?441 05
®PE3bl KOHLIEBBIE C LIMMMHAPUYECKIM XBOCTOBMKOM, 1215

C LIEHTPOPEXKYLLMM 3yGOM

ON18358 A=30° typ
Ell"ﬂ ‘6:12° N

7
i

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0000600 OG O I B®

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue

k10 | L h6 Z CODE

6 13 57 6 4 120517.060

8 19 69 10 4 120517.080
10 22 72 10 4 120517.100
12 26 83 12 4 120517.120
14 26 83 12 4 120517.140
16 32 92 16 4 120517.160
18 32 92 16 4 120517.180
20 38 104 20 4 120517.200

Dlouhé / Long / Lang / nvHHbIE

o I L s z CODE

6 24 68 6 4 121517.060

8 38 88 10 4 121517.080
10 45 95 10 4 121517.100
12 B8 110 12 4 121517.120
14 58 110 12 4 121517.140
16 63 123 16 4 121517.160
18 63 123 16 4 121517.180
20 75 141 20 4 121517.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: |120517.060
23



FREZY VALCOVE CELNI, NR, 1 bfit pfes stfed

1245 DIN 844 END MILLS, NR, 1 tooth cut over centre ®
1SO 1641 SCHAFTFRASER, NR, 1 Schneide Gber die Mitte
1255 ®PE3bl KOHLEBBIE C LIMMMHAPYYECKVM XBOCTOBMKOM, NR,

C LIEHTPOPEXYLLMM 3yGoM

DIN1835B  \=30° v’r\y/pv %
T %=12° "NR 44’

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000 0

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue

e | L s z CODE
6 13 57 6 4 124517.060
8 19 69 10 4 124517.080
10 22 72 10 4 124517.100
12 26 83 12 4 124517.120
14 26 83 12 4 124517.140
16 32 92 16 4 124517.160
18 32 92 16 4 124517.180
20 38 104 20 4 124517.200
22 38 104 20 5 124517.220
25 45 121 25 5 124517.250
28 45 121 25 5 124517.280
30 45 121 25 5 124517.300
32 53 133 32 6 124517.320

Dlouhé / Long / Lang / nvHHbIE

e | L s z CODE
6 24 68 6 4 125517.060
8 38 88 10 4 125517.080
10 45 95 10 4 125517.100
12 58 110 12 4 125517.120
14 53 110 12 4 125517.140
16 63 123 16 4 125517.160
18 63 123 16 4 125517.180
20 75 141 20 4 125517.200
25 90 166 25 5 125517.250
32 106 186 32 6 125517.320

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: |124517.060
24



FREZY VALCOVE CELNI, HR, 1 biit pres stfed
@ END MILLS, HR, 1 tooth cut over centre
m SCHAFTFRASER, HR, 1 Schneide iiber die Mitte lgg\' 18(;1441 1285
®PE3bI KOHLIEBBIE C LIMMHOPUYECKAM XBOCTOBMKOM, HR,
C LIEHTPOPEXYLLMM 3y6OM

Z
i

ON18358 A=30° Typ
T %=10° HR

=

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

®© 00 00 dPIT®

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue

K12 I L h6 Z CODE

6 13 57 6 4 128517.060

8 19 69 10 4 128517.080
10 22 72 10 4 128517.100
12 26 83 12 4 128517.120
14 26 83 12 4 128517.140
16 32 92 16 4 128517.160
18 32 92 16 4 128517.180
20 38 104 20 4 128517.200

Dlouhé / Long / Lang / nvHHbIE

e I L s z CODE

6 24 68 6 4 129517.060

8 38 88 10 4 129517.080
10 45 95 10 4 129517.100
12 B8 110 12 4 129517.120
14 58 110 12 4 129517.140
16 63 123 16 4 129517.160
18 63 123 16 4 129517.180
20 75 141 20 4 129517.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: |128517.060
25



FREZY VALCOVE CELNI, HR P, 1 bfit pfes stfed
DIN 844 END MILLS, HR P, 1 tooth cut over centre ®
1 285P ISO 1641 SCHAFTFRASER, HR P, 1 Schneide lber die Mitte
®PES3bl KOHLEBbIE C LWITNMHAPUYECKM XBOCTOBWKOM, HR P,
C LEHTPOPEXYLLUMM 3y6oM

U

DN1835B \=30° f e
A=30 yp "

I %=10° HR P VA

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

®© 00 00 dPIT®

-
o
N

k 12 h6 ool
6 13 57 6 4 128517P.060
8 19 69 10 4 128517P.080
10 22 72 10 4 128517P.100
12 26 83 12 4 128517P.120
14 26 83 12 4 128517P.140
16 32 92 16 4 128517P.160
18 32 92 16 4 128517P.180
20 38 104 20 4 128517P.200
22 38 104 20 5 128517P.220
25 45 121 25 5 128517P.250
28 45 121 25 5 128517P.280
30 45 121 25 5 128517P.300
32 53 133 32 6 128517P.320

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 128517P.060
26



FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, jednobiité
® END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre
m SCHAFTFRASER — KURZ, 1 Schneide iiber Mitte DIN 844 1004
®PE3bl KOHUEBBIE C LINNWHOPUYECKM XBOCTOBUKOM,
KOPOTKWE, c ueHTpopexyLmnm 3y6om

DN1835A A=30° typ V-
T 4=20° W é}

= DI

——

S

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

®

B36 L I s CODE
3 60 12 8 100405.030
4 60 12 8 100405.040
5 60 13 8 100405.050
6 60 16 8 100405.060
7 60 16 8 100405.070
8 80 16 8 100405.080
10 80 15 10 100405.100

FREZY VALCOVE CELNI — DLOUHE, jednobfité

END MILLS — LONG, 1 tooth cut over centre

WALZENSTIRNFRASER — LANG, 1 Schneide tiber Mitte DIN 844 1014
®PE3bl LUNNNHOPWUYECKWVE TOPLIEBBIE — ANMVHHBIE,

C LEHTPOPEXYLLUM 3yOOM

DN1835A A=30° typ 7
T y=200 W ZA’

12
— HSS
e~ ) )l s
I
=
Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue
D d
is16 L I, I, e CODE
4 80 16 45 8 101405.040
5 80 16 45 8 101405.050
6 90 16 45 8 101405.060
8 100 30 70 8 101405.080

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 100405.030 (+ TiAIN)
27



1044P 516

28

L I
k12
6 13
8 19
10 22
12 26
14 26
16 32
18 32
20 38
22 38
24 45
25 45
26 45
28 45
30 45
32 53

FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, NR P, 1 bfit pres stred

END MILLS — SHORT, NR P, 1 tooth cut over centre ®
SCHAFTFRASER — KURZ, NR P, 1 Schneide iiber die Mitte

OPE3bl KOHLUEBbLIE C UITMHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM,

KOPOTKWME, NR P, ¢ ueHTpopexyLumMm 3y6om

DN18358 \=35° Typ V;’
T ¥=12° NRP '94
HSS
Co8
1]
—1

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000006 0 1)

57 6 3 104418P.060
69 10 3 104418P.080
72 10 3 104418P.100
83 12 S 104418P.120
83 12 3 104418P.140
92 16 3 104418P.160
92 16 3 104418P.180
104 20 3 104418P.200
104 20 3 104418P.220
121 25 3 104418P.240
121 25 3 104418P.250
121 25 3 104418P.260
121 29 3 104418P.280
121 23 3 104418P.300
133 32 3 104418P.320

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 104418P.060 (+ TiAIN)



FREZY VALCOVE CELNI, 1 bfit pfes stfed

END MILLS, 1 tooth cut over centre DIN 844 1104
SCHAFTFRASER, 1 Schneide iiber Mitte 1SO 1641
®PE3bI KOHLEBBIE C LIVNVHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM, ~ CSN 222130 1144

C LIeHTPOpEXyLLMM 3y6om

ON 18358 A=40° typ
Ell"ﬂ K=25° W

7
i

D
1

© 0 N o

10
12
14
16
18
20

-0

© 00 N O

10
12
14
16
18
20

Pfiklad obj

] o @ HSS
; (o8

L L]
- L

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

(1] (12

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue

13 57 6 3 110418.060
16 69 10 3 110418.070
19 69 10 3 110418.080
19 69 10 3 110418.090
22 72 10 3 110418.100
26 83 12 3 110418.120
26 83 12 3 110418.140
32 92 16 3 110418.160
32 92 16 3 110418.180
38 104 20 3 110418.200
Dlouhé / Long / Lang / nvHHbIE
24 68 6 3 111418.060
30 80 10 3 111418.070
38 88 10 3 111418.080
38 88 10 3 111418.090
45 95 10 3 111418.100
53 110 12 3 111418.120
53 110 12 3 111418.140
63 123 16 3 111418.160
63 123 16 3 111418.180
75 141 20 3 111418.200

ednéavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 111418.060 (+ TiAIN)
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FREZY VALCOVE CELNI, 1 bfit pfes stfed

1205 DIN 844 END MILLS, 1 tooth cut over centre ®
ISO 1641 SCHAFTFRASER, 1 Schneide lber die Mitte
1215 ®PE3bl KOHLIEBBIE C LIMNMHAPYYECKVIM XBOCTOBVKOM,

C LIEHTPOPEXYLLMM 3yGoM

ON18358 A=30° typ
T y=8° N

| | HSS
T 1@ @
]
L _ -

7
i

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0000 00 0D @

Kratké / Short / Kurz / KopoTtkue Dlouhé / Long / Lang / OfinHHbIE
go ! L %z CODE go ! L BN 2z CODE
3 8 52 6 4 120518.030 6 24 68 6 4 121518.060
4 11 55 6 4 120518.040 7 30 80 10 4 121518.070
5 13 57 6 4 120518.050 8 38 88 10 4 121518.080
6 13 57 6 4 120518.060 9 38 88 10 4 121518.090
7 16 66 10 4 120518.070 10 45 95 10 4 121518.100
8 19 69 10 4 120518.080 12 53 110 12 4 121518.120
9 19 69 10 4 120518.090 14 53 110 12 4 121518.140
10 22 72 10 4 120518.100 16 63 123 16 4 121518.160
11 22 79 12 4 120518.110 18 63 123 16 4 121518.180
12 26 83 12 4 120518.120 20 75 141 20 4 121518.200
13 26 83 12 4 120518.130 22 75 141 20 5 121518.220
14 26 83 12 4 120518.140 24 90 166 25 5 121518.240
15 26 83 12 4 120518.150 25 90 166 25 5 121518.250
16 32 92 16 4 120518.160 26 90 166 25 5 121518.260
18 32 92 16 4 120518.180 28 90 166 25 5 121518.280
20 38 104 20 4 120518.200 30 90 166 25 5 121518.300
22 38 104 20 5 120518.220 32 106 186 32 6 121518.320
24 45 121 25 5 120518.240
25 45 121 25 5 120518.250
26 45 121 25 5 120518.260
28 45 121 25 5 120518.280
30 45 121 25 5 120518.300
32 53 133 32 6 120518.320

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 120518.060 (+ TiAIN)
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FREZY VALCOVE CELNI, NR, 1 bfit pfes stfed

® END MILLS, NR, 1 tooth cut over centre DIN 844 1245
SCHAFTFRASER, NR, 1 Schneide uber die Mitte ISO 1641
®PE3bI KOHLIEBBIE C LIMMNHAPYYECKVIM XBOCTOBVKOM, NR, 1255

C LIEHTPOPEXKYLLMM 3yGOM

DN 18358 \=30° \j\yﬂ, %
T %=12° "NR 44’
‘ ' HSS
T 1@ =

L]
L 1 L

@

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000 0

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue Dlouhé / Long / Lang / AnuHHbIe
gy | L %z CODE gy | L BN 2z CODE
6 13 57 6 4 124518.060 6 24 68 6 4 125518.060
7 16 66 10 4 124518.070 8 38 88 10 4 125518.080
8 19 69 10 4 124518.080 10 45 95 10 4 125518.100
9 19 69 10 4 124518.090 12 53 110 12 4 125518.120
10 22 72 10 4 124518.100 14 53 110 12 4 125518.140
11 22 79 12 4 124518.110 16 63 123 16 4 125518.160
12 26 83 12 4 124518.120 18 63 123 16 4 125518.180
13 26 83 12 4 124518.130 20 75 141 20 4 125518.200
14 26 83 12 4 124518.140 22 75 141 20 5 125518.220
15 26 83 12 4 124518.150 24 90 166 25 5 125518.240
16 32 92 16 4 124518.160 25 90 166 25 5 125518.250
17 32 92 16 4 124518.170 26 90 166 25 5 125518.260
18 32 92 16 4 124518.180 28 90 166 25 5 125518.280
20 38 104 20 4 124518.200 30 90 166 25 5 125518.300
22 38 104 20 5 124518.220 32 106 186 32 6 125518.320
24 45 121 25 5 124518.240
25 45 121 25 5 124518.250
26 45 121 25 5 124518.260
28 45 121 25 5 124518.280
30 45 121 25 5 124518.300
32 53 133 32 6 124518.320

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 124518.060 (+ TiAIN)
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FREZY VALCOVE CELNI, NR P, 1 bfit pfes stfed

1245P DIN 844 END MILLS, NR P, 1 tooth cut over centre ®
1SO 1641 SCHAFTFRASER, NR P, 1 Schneide Uber die Mitte
1255P ®PE3b| KOHLIEBBIE C LIMNNHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM, NR P,

C LIEHTPOPEXYLLMM 3yGoM

ON18358 A=30° Typ e
T y=12° YD ‘4’

\%
| | HSS
T 1@ @

]
L _ -

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00 06017070170

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue Dlouhé / Long / Lang / AnuHHbIe
gy | L %z CODE gy | L BN 2z CODE
6 13 57 6 4  124518P.060 6 24 68 6 4  125518P.060
7 16 66 10 4  124518P.070 8 38 88 10 4 125518P.080
8 19 69 10 4  124518P.080 10 45 95 10 4 125518P.100
9 19 69 10 4  124518P.090 12 53 110 12 4 125518P.120
10 22 72 10 4 124518P.100 14 53 110 12 4 125518P.140
11 22 79 12 4  124518P.110 16 63 123 16 4  125518P.160
12 26 83 12 4 124518P.120 18 63 123 16 4 125518P.180
13 26 83 12 4  124518P.130 20 75 141 20 4  125518P.200
14 26 83 12 4  124518P.140 22 75 141 20 5 125518P.220
15 26 83 12 4  124518P.150 24 90 166 25 5 125518P.240
16 32 92 16 4  124518P.160 25 90 166 25 5 125518P.250
17 32 92 16 4  124518P.170 26 90 166 25 5 125518P.260
18 32 92 16 4  124518P.180 28 90 166 25 5 125518P.280
20 38 104 20 4  124518P.200 30 90 166 25 5 125518P.300
22 38 104 20 5 124518P.220 32 106 186 32 6 125518P.320
24 45 121 25 5 124518P.240
25 45 121 25 5 124518P.250
26 45 121 25 5 124518P.260
28 45 121 25 5 124518P.280
30 45 121 25 5 124518P.300
32 53 133 32 6 124518P.320

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: |124518P.060 (+ TiAIN)
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FREZY VALCOVE CELNI, HR, 1 bfit pfes stfed

® END MILLS, HR, 1 tooth cut over centre DIN 844 1285
SCHAFTFRASER, HR, 1 Schneide Uber die Mitte ISO 1641
®PE3bI KOHLIEBBIE C LIMMNHAPYYECKVIM XBOCTOBVKOM, HR, 1295

C LIEHTPOPEXKYLLMM 3yGOM

DN1B35B A=30° typ g

T =100 TFR éz
@ HSS

Co8

Lo - - L D
) i L1

—

—

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

® 06 [ JO10)

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue Dlouhé / Long / Lang / AnuHHbIe
gy | L %z CODE gy | L BN 2z CODE
6 13 57 6 4 128518.060 6 24 68 6 4 129518.060
7 16 66 10 4 128518.070 8 38 88 10 4 129518.080
8 19 69 10 4 128518.080 10 45 95 10 4 129518.100
9 19 69 10 4 128518.090 12 53 110 12 4 129518.120
10 22 72 10 4 128518.100 14 53 110 12 4 129518.140
11 22 79 12 4 128518.110 16 63 123 16 4 129518.160
12 26 83 12 4 128518.120 18 63 123 16 4 129518.180
13 26 83 12 4 128518.130 20 75 141 20 4 129518.200
14 26 83 12 4 128518.140 22 75 141 20 5 129518.220
15 26 83 12 4 128518.150 24 90 166 25 5 129518.240
16 32 92 16 4 128518.160 25 90 166 25 5 129518.250
17 32 92 16 4 128518.170 26 90 166 25 5 129518.260
18 32 92 16 4 128518.180 28 90 166 25 5 129518.280
20 38 104 20 4 128518.200 30 90 166 25 5 129518.300
22 38 104 20 5 128518.220 32 106 186 32 6 129518.320
24 45 121 25 5 128518.240
25 45 121 25 5 128518.250
26 45 121 25 5 128518.260
28 45 121 25 5 128518.280
30 45 121 25 5 128518.300
32 53 133 32 6 128518.320

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 128518.060 (+ TiAIN)
33



FREZY VALCOVE CELNI, HR P, 1 bit pfes stfed

1285P DIN 844 END MILLS, HR P, 1 tooth cut over centre ®
1SO 1641 SCHAFTFRASER, HR P, 1 Schneide iber die Mitte
1295P ®PE3b| KOHLIEBBIE C LIMNNHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM, HR P,

C LIEHTPOPEXYLLMM 3yGoM

DN18358 A=30° Typ e
I %=10° HR P 44’

\%
P

L a L]
L

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

®© 00 6000

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue Dlouhé / Long / Lang / AnuHHbIe
gy | L %z CODE gy | L BN 2z CODE
6 13 57 6 4  128518P.060 6 24 68 6 4  129518P.060
7 16 66 10 4  128518P.070 8 38 88 10 4 129518P.080
8 19 69 10 4  128518P.080 10 45 95 10 4 129518P.100
9 19 69 10 4  128518P.090 12 53 110 12 4 129518P.120
10 22 72 10 4 128518P.100 14 53 110 12 4 129518P.140
11 22 79 12 4  128518P.110 16 63 123 16 4  129518P.160
12 26 83 12 4 128518P.120 18 63 123 16 4 129518P.180
13 26 83 12 4  128518P.130 20 75 141 20 4 129518P.200
14 26 83 12 4  128518P.140 22 75 141 20 5 129518P.220
15 26 83 12 4  128518P.150 24 90 166 25 5 129518P.240
16 32 92 16 4  128518P.160 25 90 166 25 5 129518P.250
17 32 92 16 4  128518P.170 26 90 166 25 5 129518P.260
18 32 92 16 4  128518P.180 28 90 166 25 5 129518P.280
20 38 104 20 4  128518P.200 30 90 166 25 5 129518P.300
22 38 104 20 5 128518P.220 32 106 186 32 6 129518P.320
24 45 121 25 5 128518P.240
25 45 121 25 5 128518P.250
26 45 121 25 5 128518P.260
28 45 121 25 5 128518P.280
30 45 121 25 5 128518P.300
32 53 133 32 6 128518P.320

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 128518P.060 (+ TiAIN)
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DIN 844
ISO 1641
~ CSN 222132

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0000

N

A A DDA

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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DIN 844
ISO 1641
~ CSN 222132

==tk |
~4 Co8
L =

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00006

N

40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
35°
35°
35°
35°
35°
35°
35°
35°

20 38 104 20
22 38 104 20
24 45 121 25
25 45 121 25
28 45 121 25
30 45 121 25
32 53 133 32
36 513 133 32
40 63 143 32*

(>3 >IN e> B> NG, NG, B4 IS, IS SN N S T T S S S S SN N

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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FREZY VALCOVE CELNI — KRATKE, 1 bfit pfes stfed

® END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre DIN 844
SCHAFTFRASER — KURZ, 1 Schneide tiber Mitte 1SO 1641 1404
®PE3bl KOHLEBBIE C LINMHAPUYECKAM XBOCTOBMKOM, ~ ESN 222132

KOPOTKWE, ¢ ueHTpopexyLimm 3y6om
DN1835B A=40° typ e
T y=12° N é"

| =X |- &
- : } Co8

B L]
L | 1

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000006 0 O

4 11 55 6 3 140418.040
5 13 57 6 3 140418.050
6 13 57 6 3 140418.060
7 16 66 10 3 140418.070
8 19 69 10 3 140418.080
9 19 69 10 3 140418.090
10 22 72 10 3 140418.100
11 22 79 12 3 140418.110
12 26 83 12 3 140418.120
13 26 83 12 3 140418.130
14 26 83 12 3 140418.140
15 26 83 12 3 140418.150
16 32 92 16 3 140418.160
18 32 92 16 3 140418.180
20 38 104 20 3 140418.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 140418.040 (+ TiAIN)
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DIN 844
ISO 1641

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000006 0 OD

k10 z
2 7 51 6 3
25 8 52 6 3
3 8 52 6 4
35 10 54 6 4
4 11 55 6 4
45 11 55 6 4
5 13 57 6 4
6 13 57 6 4
7 16 66 10 4
8 19 69 10 4
9 19 69 10 4

10 22 72 10 4
11 22 79 12 4
12 26 83 12 4
13 26 83 12 4
14 26 83 12 4
15 26 83 12 4
16 32 92 16 4
18 32 92 16 4
20 38 104 20 4
22 38 104 20 4
24 45 121 25 5
25 45 121 25 5

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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DIN 844
ISO 1641
~ CSN 222132

BT 1 # B
| Co5
L

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0000

N

A A DDA A D

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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DIN 844
ISO 1641
~ CSN 222132

==
o) ° (o8
L

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00006

6 z
3 12 56 6 4 30°
4 19 63 6 4 40°
5 24 68 6 4 40°
6 24 68 6 4 40°
7 30 80 10 4 40°
8 38 88 10 4 40°
9 38 88 10 4 40°
10 45 95 10 4 40°
11 45 102 12 4 40°
12 53 110 12 4 40°
14 53 110 12 4 40°
15 53 110 12 4 40°
16 63 123 16 4 40°
18 63 123 16 4 40°
20 75 141 20 4 40°
22 75 141 20 5 35°
25 90 166 25 5 35°
28 90 166 25 5 35°
30 90 166 25 6 35°
32 106 186 32 6 35°
36 106 186 32 6 35°
40 125 205 32+ 6 35°

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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moge W
= 1

iy HSS
2 \

% Co8

L E

Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

0000600000 (12

Kratké / Short / Kurz / KopoTkune

e
2 4 35 6 3
2,5 5 36 6 3
3 5 36 6 3
3,5 6 37 6 3
4 7 38 6 3
4,5 7 38 6 3
5 8 39 6 3
8, 8 39 6 3
6 8 39 6 3

Dlouhé / Long / Lang / OnuHHbIE

SR
1,5 ® 36 6 3
2 7 38 6 3
2,5 8 39 6 3
3 8 39 6 3
3,5 10 41 6 3
4 11 42 6 3
4,5 11 42 6 3
5 13 44 6 3
55 13 44 6 3
6 13 44 6 3
6,5 16 48 8 3
7 16 48 8 3
7,5 16 48 8 3
8 19 51 8 3
8,5 19 56 10 3
9 19 56 10 3
9,5 19 56 10 3
10 22 59 10 3

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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DIN 327 FREZY PRO DRAZKY PER — KRATKE, nesoumé&rné, 2zubé .
2204 ISO 1641 SLOT DRILLS — SHORT, centre cutting, 2 — fluted m
PN 222192.1 LANGLOCHFRASER — KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
’ OPES3bI LUMOHOYHLIE KOPOTKUE, HecummeTpuyHble, ABy3ybbie

DN1835B \=25° typ V-
T y=12° N 44’

R 5 hssel . -
| | @ ALTIN
] = ]

L | el

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00006000VGOO D@

eD8 I L hd6 CODE
4 7 51 6 220417.040
5 8 52 6 220417.050
6 8 52 6 220417.060
7 10 60 10 220417.070
8 1 61 10 220417.080
9 1 61 10 220417.090
10 13 63 10 220417.100
12 16 73 12 220417.120
14 16 73 12 220417.140
16 19 79 16 220417.160
18 19 79 16 220417.180
20 22 88 20 220417.200
25 26 102 25 220417.250
28 26 102 25 220417.280

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: |220417.040
42



© FREZY PRO DRAZKY PER — KRATKE, tfizubé nesoumérné
l n SLOT DRILLS — SHORT, 3—fluted centre cutting
LANGLOCHFRASER — KURZ, Dreischneider mit Zentrumschnitt Ll sy 2304
®PES3bI LUMOHOYHBIE KOPOTKUE, Tpexaybble, HECUMMETPUYHBIE

DN1835B \=30° typ V-
T y=12° N é"

” 2 A 5 HSSE .

= B
|

L ; = 3

el

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00006000VGOO D@

d
6 8 52 6 230417.060
8 11 61 10 230417.080
10 13 63 10 230417.100
12 16 73 12 230417.120
14 16 73 12 230417.140
16 19 79 16 230417.160
18 19 79 16 230417.180
20 22 88 20 230417.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: |230417.060
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DIN 844 FREZY PRO DRAZKY PER — KRATKE, nesoumérné, 2zubé .
2204 ISO 1641 SLOT DRILLS — SHORT, centre cutting, 2 - fluted ' . m
~ PN 222192.1 LANGLOCHFRASER — KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
SPES3bI LUNMOHOYHBIE KOPOTKUE, HecummeTpuyHble, ABY3yObIe

DIN 1835A DIN 1835B fyp '-
T s N é}

/
£x 1 s
, . ¥=12° (o8
|
B ] o -
1 | = &

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000006 00010

DIN 1835A DIN 1835B DIN 1835A DIN 1835B
T i T e
v
D o1 o % copE CODE eD8 . hd6 CODE CODE
2 4 48 6 220408020 220418.020 19 19 79 16 220408190 220418.050
25 5 49 6 220408025 220418025 20 22 88 20  220408.200 220418.050
3 5 49 6 200408030 220418030 22 22 88 20 220408220 220418.050
35 6 50 6 220408035 220418035 24 26 102 25 _ 220418.240
4 7 51 6 220408040 220418040 25 26 102 25 _ 220418.250
45 7 51 6 200408045 220418045 25 26 96  20* 220408.25020 22041825020
5 8 52 6 200408050 220418050 26 26 102 25 _ 220418.260
55 8 52 6 220408055 220418055 28 26 102 25 _ 220418.280
6 8 52 6 200408060 220418060 28 26 96  20* 220408.28020 220418.28020
65 10 60 10  220408.065 220418.065 30 26 102 25 _ 220418.300
7 10 60 10 220408070 220418.070 32 32 12 32 _ 220418.320
75 10 60 10  220408.075 220418.075 36 32 12 32 _ 220418 360
8§ 11 61 10 220408080 220418080 40 38 118  32° _ 220418.400
85 11 61 10  220408.085 220418.085
9 11 61 10  220408.090 220418.090
95 11 61 10  220408.095 220418.095
10 13 63 10 220408100 220418.100
105 13 70 12 220408100 220418.105
M 13 70 12 220408410 220418.110
M5 13 70 12 220408415 220418115
12 16 73 12 220408120 220418.120
13 16 73 12 220408130 220418.130
14 16 73 12 220408140 220418.140
15 16 73 12 220408150 220418.150
16 19 79 16  220408.160 220418.160
17 19 79 16 220408170 220418.170
18 19 79 16  220408.180 220418.180

v

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 220418.020 (+ TiAIN)
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®
ISO 1641

e HE

Co8

!

Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

000006 00010

eD8 L
4 11 63 6
5 13 68 6
6 13 68 6
7 16 80 10
8 19 88 10
9 19 88 10
10 22 95 10
11 22 102 12
12 26 110 12
1% 26 110 12
14 26 110 12
15 26 110 12
16 32 123 16
18 32 123 16
20 38 141 20
22 38 141 20
24 45 166 25
25 45 166 25
26 45 166 25
28 45 166 25
30 45 166 25
32 58 186 32

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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2304 FREZY PRO DRAZKY PER, tfizubé nesoumérné o
DIN 327 SLOT DRILLS, 3—fluted centre cutting m
231 4 (2304) LANGLOCHFRASER, Dreischneider mit Zentrumschnitt
®PES3bI LUMOHOYHBIE, Tpexaybble, HeCUMMETPUYHbIE

46

. I
e8
3 5
4 7
5 8
6 8
7 10
8 11
10 13
12 16
14 16
16 19
18 19
20 22
- I
e8
3 8
4 1
5 13
6 13
7 16
8 19
10 22
12 26
14 26
16 32
18 32
20 38

DIN 1835A  DIN 18358 fyp '-
T T N é}

A=30° HSS
¥=12° (o8
2, =

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0000 00O T OE®

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue

L o CODE
49 6 230418.030
51 6 230418.040
52 6 230418.050
52 6 230418.060
60 10 230418.070
61 10 230418.080
63 10 230418.100
73 12 230418.120
73 12 230418.140
79 16 230418.160
79 16 230418.180
88 20 230418.200
Dlouhé / Long / Lang / AnvHHbIE
L s CODE
52 6 231418.030
55 6 231418.040
57 6 231418.050
57 6 231418.060
66 10 231418.070
69 10 231418.080
72 10 231418.100
83 12 231418.120
83 12 231418.140
92 16 231418.160
92 16 231418.180
104 20 231418.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 230418.030 (+ TiAIN)



FREZY PRO DRAZKY PER — KRATKE, soumérné, 2zubé

SLOT DRILLS — SHORT, 2 — fluted

LANGLOCHFRASER — KURZ, Zweischneider PR 2221 2403
®PES3bI LUMOHOYHBIE KOPOTKUE, cummeTpuyHbie, ABy3y6ble

h 10
2,8
3,8
4,8

5,75

6,75

7,75
9,7

11,7

13,7

15,7

17,7

19,7

21,7

24,7

27,7

© 0 N O

10
11
13
16
16
19
19
22
22
26
26

ON18358 A=25° typ %
Ell"ﬂ ]g=12° N 4’
HSS
Co8

2,

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000006 0 (1012

49 6 240308.028
51 6 240308.038
52 6 240308.048
52 6 240308.0575
60 10 240308.0675
61 10 240308.0775
63 10 240308.097
73 12 240308.117
73 12 240308.137
79 16 240308.157
79 16 240308.177
88 20 240308.197
88 20 240308.217
96 20 240308.247
96 20 240308.277

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 240308.028 (+ TiAIN)
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~ DIN 326 FREZY PRO DRAZKY PER — KRATKE, nesoumé&rné, 2zubé .
2605 ~1S0 1641 TAPER SHANK SLOT DRILLS — SHORT, centre cutting, 2 — fluted m
&SN 2221941 LANGLOCHFRASER mit MK — KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
’ OPE3bI LUNMOHOYHBIE KOPOTKUME, ¢ KOHUYECKMM XBOCTOBUKOM

DN228A A=25° typ %
» T y=12° N é"

BT mn e w

|
— 1]
z=2
L —1

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0000 7] (1 M12

D

12 14 85 1 260545.120
14 16 100 2 260545.140
16 18 105 2 260545.160
18 20 110 2 260545.180
20 20 115 2 260545.200
22 22 120 2 260545.220
24 25 140 3 260545.240
25 25 140 3 260545.250
28 28 145 3 260545.280
30 30 150 3 260545.300
32 32 175 4 260545.320
36 34 175 4 260545.360
40 38 180 4 260545.400
45 42 185 4 260545.450
50 45 220 5 260545.500

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 260545.120 (+ TiAIN)
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ERS

e8

2,5

3,5

4,5

55

6,5

7,5

8,5

9,5
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 270618.020 (+ TiAIN)

10
1
1
13
13
13
16
16
16
19
19
19
19
22
22
26
26
26
26
32
32
32
32
38

51
52
52
54
55
55
57
57
57
66
66
66
69
69
69
69
72
79
83
83
83
83
92
92
92
92
104

D O OO OO OO D o

(O —— NG - NGy - G - RNy - ey . Gy - RN e
O O O O OONDMNDNDMNDNDDNOOOOO O O O

DIN1835B \=40°

T y=20°
HSS

Co8

L] _
— 22

typ

w

%
i

FREZY PRO DRAZKY PER - KRATKE, 2zubé, 2 bfity do stfedu
SLOT DRILLS — SHORT, 2 — fluted, 2 teeth cut to centre
LANGLOCHFRASER — KURZ, Zweischneider, bis Mitte schneidend

®PE3bI LUNMOHOYHBIE KOPOTKWUE, aBy3ybble, 2 pexyLuue KpOMKM Yepes LIEHTP

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

CODE

270618.020
270618.025
270618.030
270618.035
270618.040
270618.045
270618.050
270618.055
270618.060
270618.065
270618.070
270618.075
270618.080
270618.085
270618.090
270618.095
270618.100
270618.110
270618.120
270618.130
270618.140
270618.150
270618.160
270618.170
270618.180
270618.190
270618.200

v

e8

21
22
23
24
25
26
28
30
32

38
38
38
45
45
45
45
45
53

104
104
104
121
121
121
121
121
133

®

h 6

20
20
20
25
25
25
25
25
32

CODE

270618.210
270618.220
270618.230
270618.240
270618.250
270618.260
270618.280
270618.300
270618.320

2706
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DIN 851
ISO 3337
~ CSN 222180

D
d 11
11 4 53,5 4 10 6 5
12,5 6 57 5 10 6 6
16 8 62 7 10 6 8
18 8 70 8 12 6 10
19** 9 71 8 12 6 >8
21 9 74 10 12 6 12
22 10 75 10 12 6 >10
25 11 82 12 16 8 14
28 12 85 13 16 8 >13
32 14 90 15 16 8 18
36** 16 103 17 25 8 >17
40 18 108 19 25 10 22
45** 20 113 21 25 10 > 21
50 22 124 25 32 10 28
60 28 139 30 32 10 36

*/ DIN 650, 1SO 299, CSN 02 1030
**/ # DIN 851

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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FREZY PRO DRAZKY T .
m® TAPER SHANK T — SLOT CUTTERS C~S B[ﬁzég? 3103

T — NUTENFRASER mit MK
OPE3bI AJ1A T-NMA30B C KOHNYECKMM XBOCTOBUKOM

~1S0O 3337

MK

DN228A A=10° typ
LI y=10° N

HSS
== ]
d
% =
7
D S
18 8 82 8 1 8 10 310340.180
21 9 102 10 2 8 12 310340.210
25 11 104 12 2 8 14 310340.250
32 14 111 16 2 8 18 310340.320
40 18 138 20 3 8 22 310340.400
50 22 173 25 4 8 28 310340.500
60 28 188 31 4 10 36 310340.600
72 35 229 36 5 10 42 310340.720
*/ DIN 650, ISO 299, CSN 02 1030
FREZY PRO DRAZKY T, NR P
T—SLOT CUTTERS, NR P DIN 851
T — NUTENFRASER, NR P ISO 3337 31 42P

OPES3bI AJ1A T-TA30B, NR P

DN183B \=20° fy
g %=10° NRP

HSS
L Co5
a '- =
[ ]
7> =
7
D S d1 d ~
21 9 74 10 12 6 12 314215P.210
25 11 82 12 16 6 14 314215P.250
32 14 90 15 16 6 18 314215P.320
40 18 108 19 25 8 22 314215P.400

*/ DIN 650, 1SO 299, CSN 02 1030

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 1 310340.320 (+ TiAIN)
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FREZY PRO DRAZKY USECOVYCH PER

WOODRUFF KEYSEAT CUTTERS

DIN 850
3200 ~ CSN 222185 SCHLITZFRASER FUR WOODRUFNUTEN
®PE3bI 1A MA3OB CETMEHTHbIX LUMOHOK

52

E

DIN 1835A DIN1835B )\ =10° HSS
) T ¥=10° (o5

o o >

'- —
2 =
—
N

DIN 1835A DIN 1835B

e ) i)

h 22 eSB L hd6 z Dll\tl”g;?»SS CODE CODE
4,5 1 50 6 6 1x1,4 320005.045010 320015.045010
7,5 1,5 50 6 6 1,5x2,6 320005.075015 320015.075015
7,5 2 50 6 6 2x2,6 320005.075020 320015.075020
10,5 2 50 6 6 2x3,7 320005.105020 320015.105020
10,5 2,5 50 6 6 2,5x3,7 320005.105025 320015.105025
10,5 & 50 6 6 3x3,7 320005.105030 320015.105030
13,5* 2 56 10 6 - 320005.135020 320015.135020
13,5 g 56 10 6 3x5 320005.135030 320015.135030
13,5 4 56 10 6 4x5 320005.135040 320015.135040
16,5 3 56 10 6 3x6,5 320005.165030 320015.165030
16,5 4 56 10 6 4x6,5 320005.165040 320015.165040
16,5 5 56 10 6 5x6,5 320005.165050 320015.165050
19,5% 3 63 10 8 - 320005.195030 320015.195030
19,5 4 63 10 8 4x7,5 320005.195040 320015.195040
19,5 5 63 10 8 5x7,5 320005.195050 320015.195050
19,5 6 63 10 8 6x7,5 320005.195060 320015.195060
22,5% 4 63 10 8 - 320005.225040 320015.225040
22,5 5 63 10 8 5x9 320005.225050 320015.225050
22,5 6 63 10 8 6x9 320005.225060 320015.225060
22,5 8 63 10 8 8x9 320005.225080 320015.225080
25,5* 5 63 10 10 - 320005.255050 320015.255050
25,5 6 63 10 10 6x10 320005.255060 320015.255060
28,5 6 63 10 10 6x11 320005.285060 320015.285060
28,5 8 63 10 10 8x11 320005.285080 320015.285080
28,5 10 71 12 10 10x11 320005.285100 320015.285100
32,5* 6 71 12 10 - 320005.325060 320015.325060
32,5* 7 71 12 10 — - 320015.325070
32,5 8 71 12 10 8x13 320005.325080 320015.325080
32,5 10 71 12 10 10x13 320005.325100 320015.325100
38,5* 8 71 12 10 - 320005.385080 320015.385080
45,5% 8 71 12 12 - 320005.455080 320015.455080
45,5 10 71 12 12 10x16 320005.455100 320015.455100

*/ # DIN 850

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 1 320005.045010 (+ TiAIN)




CSN 222185

d
h8

6 8

6 8
10 10,8 1 45 8 8
10 10,8 1,6 45 8 8
10 10,8 2,5 45 8 8
10 10,8 3 45 8 8
13 14 3 45 8 8
13 14 4 50 10 8
16 17,2 1,6 50 10 8
16 17,2 2 50 10 8
16 17,2 3 50 10 8
16 17,2 4 50 10 8
16 17,2 5 60 12 8
19 20,5 4 50 10 8
19 20,5 5 60 12 8
22 23,7 5 60 12 8
22 23,7 6 60 12 8
25 27 2 60 12 10
25 27 3 60 12 10
25 27 6 60 12 10
28 30,2 6 60 12 10
28 30,2 8 70 16 10
32 34,5 6 70 16 10
32 34,5 8 70 16 10
38 41 8 70 16 10
45 48,6 8 70 16 10
45 48,6 10 70 16 10

*/ CSN 30 1385

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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FREZY UHLOVE CELNi

3302 D'ﬁ“sésg’g?g C  DOVETAIL MILLING CUTTERS .
- SN 222260  WINKEL-STIRNFRASER m

®PE3bI YITIOBbIE TOPLIOBbIE

DIN 1835A  DIN 18358

‘ ) a9
# ] 9 A=0°  HSS
$=10° (o5
. e
| L 2 w

DIN 1835A DIN 1835B

g ) b1

£ 30 js[: 6 is I14 L 5 z oy holels
45° 16 4 60 12 10 330205.045160  330215.045160
45° 20 5 63 12 10 330205.045200  330215.045200
45° 25 6.3 67 12 10 330205.045250  330215.045250
45° 32 8 71 16 12 - 330215.045320
50° 16 5 60 12 10 330205.050160  330215.050160
50° 20 6.3 63 12 10 330205.050200  330215.050200
50° 25 8 67 12 10 330205.050250  330215.050250
55° 16 5,6 60 12 10 330205055160  330215.055160
55° 20 71 63 12 10 330205055200  330215.055200
55° 25 9 67 12 10 330205055250  330215.055250
60° 16 6.3 60 12 10 330205.060160  330215.060160
60° 20 8 63 12 10 330205.060200  330215.060200
60° 25 10 67 12 10 330205.060250  330215.060250
60° 32 12,5 71 16 12 - 330215.060320
*65° 16 6,3 60 12 10 - 330215.065160
*65° 25 10 67 12 12 - 330215.065250
*70° 16 7 60 12 10 330205.070160  330215.070160
70° 20 9 63 12 10 330205.070200  330215.070200
*70° 25 11 67 16 10 330205070250  330215.070250
+75° 16 8 60 12 10 - 330215.075160
*75° 25 10 67 12 12 - 330215.075250
*80° 16 8 60 12 10 - 330215.080160
*80° 25 10 67 12 12 - 330215.080250
*85° 16 8 60 12 10 - 330215.085160
*85° 25 10 67 12 12 - 330215.085250

*/ # DIN 1833

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 1 330205.045160 (+ TiAIN)
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o

s
.

45°
45°
45°
50°
50°
50°
55°
55°
55°
60°
60°
60°
60°
*G5°
*G5°
*70°
*70°
*70°
*750
750

*/ # DIN 1833

20
25
32
16
20
25
16
20
25
16
20
25
32
16
25
16
20
25
16
25

12,5

-

63
67
71
60
63
67
60
63
67
60
63
67
7
60
67
60
63
67
60
67

HSS
Co5

h6

12
12
12
16
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
12
12
12
12
16
12
12

10
10
10
12
12
12
12
10
10
12
10
10
10
12
10
12
10
10
10
10
12

DIN 1833 B, D
ISO 3859
~ CSN 222262

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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3600 DIN 6518 CORNER ROUNDING CONCAVE CUTTERS
VIERTELRUND-PROFILFRASER KONKAV
®PE3bl CEKTOPHBIE BbIFTHYTBIE

FREZY CTVRTKRUHOVE VYDUTE ' R

DIN 18358

% a1
a ] L A=0°  HSS
¥=9° (o8

e
L ﬁ’

H 11 D L h6 Z CODE
1 8 60 10 4 360018.010
1,5 10 60 10 4 360018.015
1,6 10 60 10 4 360018.016
2 10 60 10 4 360018.020
2,5 10 60 10 4 360018.025
3 12 60 12 4 360018.030
3,5 14 60 12 4 360018.035
4 14 60 12 4 360018.040
4,5 15 60 12 4 360018.045
5 16 60 12 4 360018.050
55 21 67 16 4 360018.055
6 21 67 16 4 360018.060
6,5 24 71 16 4 360018.065
7 24 71 16 4 360018.070
7,5 24 71 16 4 360018.075
8 24 71 16 4 360018.080
8,5 28 85 23 4 360018.085
9 28 85 25 4 360018.090
9,5 28 85 25 4 360018.095
10 28 85 25 4 360018.100
10,5 35 90 25 4 360018.105
11 85 90 25 4 360018.110
12 35 90 25 4 360018.120
12,5 42 100 25 6 360018.125
13 42 100 25 6 360018.130
14 42 100 25 6 360018.140
15 48 100 25 6 360018.150
16 48 100 25 6 360018.160
18 54 112 32 6 360018.180
20 58 112 32 6 360018.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 1 360018.010 (+ TiAIN)
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MK

D
k 10**
10 22
12 26
16 32
20 38
22 38
24 45
25 45
25 50
26 45
28 45
28 50
30 45
30 50
32 53
36 53
40 63
45 63
50 70
50 75
63 80
63 90
*/ # DIN 845

**/ 410940 — js 14

DIN 845
ISO 1641
CSN 222148*

.bHSS 410940
HSS

41024

e b e

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

410040 @ @ (7] (1112}
1025 @ @ ' @ (7 (1112

92
111
117
123
123
147
147
154
147
147
154
147
154
178
178
188
188
228
233
241
248

- @

HSS
Co5

N

OO D DD DWWWWWWWWNNNRN -
oo oo A DMDNDDAEDNEDNDDDNDRNDOWWWW W W

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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DIN 845
ISO 1641
CSN 222148*

MK

.> HSS 411940
HSS
41124

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

anos0 @ @ (7] (1112}
ames @@ O (7 (1112

HSS
=B TR

. z
25 3 4
25 3 4
32 100 229 4 4
32 106 231 4 4
40 125 250 4 4
50 150 308 5 5
63 180 338 5 6
*/ # DIN 845

**/ 411940 — js 14

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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DIN 845
ISO 1641
CSN 222142*

Aty tss om0

t HSS
42024
. IIIII> Cos 274

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

200 @O O (7]
2 | OO OO

HSS
=B TR

K 10 z
10 22 92 1 4
12 26 11 2 4
14 26 11 2 4
16 32 17 2 4
18 32 17 2 4
20 38 123 2 4
22 38 123 2 5
24 45 147 3 5
25 45 147 3 5
25 50 154 3 5
26 45 147 3 5
28 45 147 3 5
28 50 154 3 5
30 45 147 3 6
30 50 154 3 6
32 53 178 4 6
36 53 178 4 6
40 63 188 4 6
45 63 188 4 6
50 70 228 5 6
50 75 233 5 6
56 75 233 5 8
63 80 241 5 8
63 90 248 5 8

*/ # DIN 845

**/ 420940 —js 14

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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DIN 845
ISO 1641
CSN 222142*

MK

) .> HSS 421940
‘\-.
l HSS
42124
. .> o5 °

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

2100 @O O (7]
2225 | OOO0OO OOP

HSS
=B TR

K 10 z
10 45 115 1 4
12 53 138 2 4
14 53 138 2 4
16 63 148 2 4
18 63 148 2 4
20 75 160 2 4
22 75 160 2 5
24 90 192 3 5
25 80 184 3 5
25 90 192 3 5
26 90 192 3 5
28 90 192 3 5
30 90 192 3 5
32 100 229 4 6
32 106 231 4 6
36 106 231 4 6
40 125 250 4 6
45 125 250 4 6
50 110 268 5 6
50 150 308 5 6
56 150 308 5 8
63 180 338 5 8

*/ # DIN 845

**1 421940 — js 14

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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DIN 845
ISO 1641
CSN 222142*

Atrtss azzeno

L HSS 42224
e b

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

2200 @@ O (7]
w225 | OOO0OOO OOP

HSS
=B TR

K 10 z
10 22 92 1 4
12 26 11 2 4
14 26 11 2 4
16 32 17 2 4
18 32 17 2 4
20 38 123 2 4
22 38 123 2 5
25 45 147 3 5
25 50 154 3 5
28 45 147 3 5
28 50 154 3 5
30 45 147 3 6
30 50 154 3 6
32 53 178 4 6
36 53 178 4 6
40 63 188 4 6
45 63 188 4 6
50 70 228 5 6
50 75 233 5 6
56 75 233 5 8
63 80 241 5 8
63 90 248 5 8

*/ # DIN 845

**1 421940 — js 14

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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DIN 845
ISO 1641
CSN 222142*

.. . o
L HSS 42324
> b

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

2300 @ @O O (7]
w225 | OOOOO OOP

HSS
=B TR

K 10 z
10 45 115 1 4
12 53 138 2 4
14 53 138 2 4
16 63 148 2 4
18 63 148 2 4
20 75 160 2 4
22 75 160 2 5
25 80 184 3 5
25 90 192 3 5
28 90 192 3 5
30 90 192 3 5
32 100 229 4 6
32 106 231 4 6
36 106 231 4 6
40 125 250 4 6
45 125 250 4 6
50 110 268 5 6
50 150 308 5 6
56 150 308 5 8
63 180 338 5 8

*/ # DIN 845

**/ 423940 — js 14

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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Kratké / Short / Kurz / KopoTtkue

D
k12

10
12
14
16
18
20
22
24
25
26
28
30
32
35
36
40
45
50

22
26
26
32
32
38
38
45
45
45
45
45
53
53
53
63
63
75

92

96
111
117
117
123
123
147
147
147
147
147
201
201
201
211
211
261

Dlouhé / Long / Lang / OnuHHbIE

- L

D
k12

20
22
25
28
30
32
36
40
45
50

75
113
90
90
90
106
106
125
125
150

160
160
192
192
192
254
254
273
273
336

Co8

DIN 845B, C
ISO 1641

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000

a b~ B DA B D OOWWWWNDNDNDNDNDDND-a -

(n-h-h-h-hwwwl\)l\)l

N

(o=l e>NNe> RN e >IN ¢, B> NG, ING NG, IS BN, NG I N S S

N

(eI e>RNe> RN e >N o) NG ) NG ) IS, BINS) B

0

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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- FREZY VALCOVE CELNI S MK, jemnozubé
4309 Cfglffglgs TAPER SHANK END MILLS, fine teeth m®
4319 ~ 1SO 1641 SCHAFTFRASER mit MK, feingezahnt

®PE3bl KOHLIEBBIE C KOHNYECKMM XBOCTOBUKOM, menkosy6bie

DIN 228A fyp -
MK I H z’ @

A=25°
¥=12°

HSS

L]

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0006 000D

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue

jsD1 . I L MK z CODE
10 22 92 1 5 430940.100
12 26 11 2 5 430940.120
14 26 11 2 5 430940.140
16 32 17 2 6 430940.160
18 36 120 2 6 430940.180
20 38 123 2 6 430940.200
22 38 123 2 6 430940.220
25 50 154 3 6 430940.250
28 50 154 3 7 430940.280
30 50 154 3 7 430940.300
32 53 178 4 7 430940.320
36 53 178 4 8 430940.360
40 63 188 4 8 430940.400
45 63 188 4 8 430940.450
50 70 228 5 10 430940.500
63 80 241 5 12 430940.630

Dlouhé / Long / Lang / nvuHHbIE

Y I L MK z CODE

js 14
25 80 184 3 6 431940.250
32 100 229 4 7 431940.320
40 125 250 4 8 431940.400
50 110 268 5 10 431940.500110
50 150 308 5 10 431940.500
63 180 338 5 12 431940.630

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 430940.100 (+ TiAIN)
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TAPER SHANK END MILLS, for titanium machining DIN 845B
SCHAFTFRASER mit MK, fiir Titan Bearbeitung

' R FREZY VALCOVE CELNI S MK, pro obrabé&ni titanovych slitin 4 40 2
®PE3bl KOHLIEBBIE C KOHUYECKM XBOCTOBWKOM Ha TuTaH 4412

DN228A  t V-
i ﬁp 4’

_ A=35°  HSS
. ¥=6° (o8
|
) ]
- - -

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

(6] [10) ®

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue

keo I L MK z CODE
10 22 92 1 4 440248.100
12 26 96 1 4 440248.120
14 26 11 2 4 440248140
16 32 17 2 4 440248.160
18 32 17 2 4 440248.180
20 38 123 2 4 440248.200
22 38 123 2 5 440248.220
25 45 147 3 5 440248.250
28 45 147 3 5 440248.280
30 45 147 3 6 440248.300
32 53 178 4 6 440248.320
36 53 178 4 6 440248.360
40 63 188 4 6 440248.400
45 63 188 4 6 440248.450
50 75 233 5 6 440248500
Dlouhé / Long / Lang / AnvHHbIE

k% I L MK z CODE

10 45 15 1 4 441248.100
12 53 123 1 4 441248.120
14 53 138 2 4 441248.140
16 63 148 2 4 441248.160
18 63 148 2 4 441248.180
20 75 160 2 4 441248.200
22 75 160 2 5 441248.220
25 90 192 3 5 441248250
28 90 192 3 5 441248280
30 90 192 B 6 441248.300
32 106 231 4 6 441248.320
36 106 231 4 6 441248.360
40 125 250 4 6 441248 400
45 125 250 4 6 441248.450
50 150 308 5 6 441248.500

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 440248.100 (+ TiAIN)
65



4 422 FREZY VALCOVE CELNI S MK, pro obrabéni titanovych slitin R
DIN 845B TAPER SHANK END MILLS._, for titanium mgchining m
4432 SCHAFTFRASER mit MK, fiir Titan Bearbeitung

®PE3bI KOHLIEBBIE C KOHUYECKNM XBOCTOBWKOM Ha TuTaH

DIN228A  t (B e
i ﬁp VVV %

al A=35° HSS
. ¥=6° (o8
L L]
] —

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

(6] [10) ®

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue

keo I L MK z CODE
10 22 92 1 4 442248.100
12 26 96 1 4 442248.120
14 26 11 2 4 442248.140
16 32 17 2 4 442248.160
18 32 17 2 4 442248.180
20 38 123 2 4 442248.200
22 38 123 2 5 442248.220
25 45 147 3 5 442248.250
28 45 147 3 5 442248.280
30 45 147 3 6 442248.300
32 53 178 4 6 442248.320
36 53 178 4 6 442248.360
40 63 188 4 6 442248.400
45 63 188 4 6 442248 450
50 75 233 5 6 442248500
Dlouhé / Long / Lang / AnvHHbIE

k% I L MK z CODE

10 45 115 1 4 443248.100
12 53 123 1 4 443248.120
14 53 138 2 4 443248.140
16 63 148 2 4 443248.160
18 63 148 2 4 443248.180
20 75 160 2 4 443248.200
22 75 160 2 5 443248.220
25 90 192 3 5 443248250
28 90 192 3 5 443248280
30 90 192 B 6 443248.300
32 106 231 4 6 443248.320
36 106 231 4 6 443248.360
40 125 250 4 6 443248 400
45 125 250 4 6 443248.450
50 150 308 5 6 443248.500

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 442248.100 (+ TiAIN)
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FREZY KOPIROVACI — KRATKE, 2zubé
DIE SINKING CUTTERS — SHORT, 2 — fluted
GESENKFRASER - KURZ, Zweischneider

®PES3bI KOMUPYIOLLINE, KOPOTKWUE, ABy3y6ble

L

L I
h 10

4 7
5 8
6 8
7 10
8 11
9 11
10 13
11 13
12 16
13 16
14 16
15 16
16 19
18 19
20 22
22 22
24 26
25 26
28 26
30 26
32 32

e .
o 1@
|
[ HSS

Hsscot @ @ O

102
102
102
102
112

DN 18358 A=25° K¢ 1]
T 4=10° e} -
INUEYl 510417

Co8

510418

z=2

~ DIN 1889

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

Hssern QOO O0OOOCOPOODD

@0

HSSE ;
ALTIN

CODE

510417.060

510417.080

510417.100

510417.120

510417.140
510417.160
510417.180
510417.200

1)

HSS
Co8

CODE

510418.040
510418.050
510418.060
510418.070
510418.080
510418.090
510418.100
510418.110
510418.120
510418.130
510418.140
510418.150
510418.160
510418.180
510418.200
510418.220
510418.240
510418.250
510418.280
510418.300
510418.320

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 510417.040

5104
5104
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FREZY KOPIROVACI — DLOUHE, 2zubé .
5114 DIE SINKING CUTTERS — LONG, 2 — fluted m
GESENKFRASER — LANG, Zweischneider
®PE3bI KOMUPYIOLLME, ANMHHBIE, AByayGbie

[ |
DIN 1835B
ST ZA’

|
h -
= \'\J ————— —— 1 >\=25° HSS
R - @ ¥=10° Co8 22
| | I:I
L i —

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000 00 1)

h[1’0 I L s CODE
4 1 63 6 511418.040
5 13 68 6 511418.050
6 13 68 6 511418.060
7 16 80 10 511418.070
8 19 88 10 511418.080
9 19 88 10 511418.090
10 22 95 10 511418.100
1 22 102 12 511418.110
12 26 110 12 511418.120
13 26 110 12 511418.130
14 26 110 12 511418.140
15 26 110 12 511418.150
16 32 123 16 511418.160
18 32 123 16 511418.180
20 38 141 20 511418.200
22 38 141 20 511418.220
24 45 166 25 511418.240
25 45 166 25 511418.250
28 45 166 25 511418.280
30 45 166 25 511418.300
32 53 186 32 511418.320

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 511418.100 (+ TiAIN)
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= ! : ~ DIN 1889
GESENKFRASER, mit runder Stirn ISO 3940 531 7

OPE3bI KOIMUNPYOLWWE, ¢ nonykpyrnbiMy rorioBkamm

DIN 1835B e
ey !}
e HSS
B =12 g

.L- -
L

FREZY KOPIROVACI, s ptlkruhovymi bFity
m® DIE SINKING CUTTERS, with ball nose PN 222291 5307

Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

00006000GOODD

Kratké / Short / Kurz / KopoTkue

4 11 55 6 4 15° 530718.040
5 13 57 6 4 15° 530718.050
6 13 57 6 4 25° 530718.060
8 19 69 10 4 25° 530718.080
10 22 72 10 4 &5 530718.100
12 26 83 12 4 &5° 530718.120
16 32 92 16 4 5" 530718.160
20 38 104 20 4 85" 530718.200
Dlouhé / Long / Lang / AnvHHbIE
4 19 63 6 4 15° 531718.040
5 24 68 6 4 15° 531718.050
6 24 68 6 4 25° 531718.060
8 38 88 10 4 25° 531718.080
10 45 95 10 4 35° 531718.100
12 53 110 12 4 35° 531718.120
16 63 123 16 4 35° 531718.160
20 75 141 20 4 35° 531718.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 530718.040 (+ TiAIN)
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FREZY KOPIROVACI ~ KUZELOVE, 4zubé .
5807 3SN 222814  DIE SINKING CUTTERS — TAPERED, 4 — fluted m
GESENKFRASER — KONISCH, Vierschneider
®PE3bl KOMUPYIOLLME, KOHUYECKME, yeTsipexayGbie

DIN 18358

et
A=25° HSS
¥=12° (o8

&>

bl Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

£ 000006006 DO @
p JSD1 s D, I L s CODE
1° 5 57 20 73 10 580718.0105
1° 8 9.1 32 95 12 580718.0108
1° 12 13,7 50 118 16 580718.0112
1° 20 22,8 80 155 20 580718.0120
2° 5 6,4 20 74 10 580718.0205
2° 8 10,2 32 95 12 580718.0208
2° 12 15,5 50 118 16 580718.0212
2° 20 25,6 80 160 25 580718.0220
3° 5 7.1 20 74 10 580718.0305
3° 8 11,4 32 95 12 580718.0308
3° 12 17,2 50 120 20 580718.0312
3° 20 28,4 80 160 25 580718.0320
5° 5 8,5 20 74 10 580718.0505
5° 8 13,6 32 98 16 580718.0508
5° 12 20,7 50 120 20 580718.0512
5 20 34 80 165 32 580718.0520
7° 5 9,9 20 80 12 580718.0705
7° 8 15,9 32 98 16 580718.0708
7° 12 24,3 50 130 25 580718.0712
7° 20 39,6 80 165 32 580718.0720
10° 5 12,1 20 80 12 580718.1005
10° 8 19,3 32 100 20 580718.1008
10° 12 29,6 50 130 25 580718.1012
10° 20 48,2 80 165 32 580718.1020

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 580718.0105 (+ TiAIN)
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o FREZY VALCOVE CELNI, hrubozubé
fn SHELL END MILLS, coarse teeth DIN 1880 61 02V
WALZENSTIRNFRASER, grobgezahnt ISO 2780/2586
®PE3bI UMNNHOPNYECKWE TOPLIEBBIE, kpynHo3y6ble

DIN 138 X=40° typ
¥=22° W

a 4 HSS
<—1] | Co5

L &>

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

(1] (7] 1012
40 32 16 4 610275V.040
50 36 22 4 610275V.050
63 40 27 5 610275V.063
80 45 27 6 610275V.080
100 50 32 7 610275V.100

FREZY VALCOVE CELNI, polohrubozubé

DIN 1880
SHELL END MILLS
WALZENSTIRNFRASER '?%ﬁ72820£%55826 6202
®PE3bl LIVNMMHAPVYECKNE TOPLIEBBIE, cpeaHeaybuie

DIN 138 \-32° typ
¥=12° N

HSS
Co5
e
i

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000006 00

D d

40 32 16 6 620275.040
50 36 22 8 620275.050
63 40 27 8 620275.063
80 45 27 10 620275.080
100 50 32 10 620275.100

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 610975V.040 (+ TiAIN)
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FREZY VALCOVE CELNI, polohrubozubé .
6202V DIN 1880 SHELL END MILLS m
ISO 2780/2586  WALZENSTIRNFRASER
®PE3bI LIVNNHAPUYECKNE TOPLIEBBIE, cpeaHesybbie

DIN 138 A=30° typ
¥=12° N

- ] HSS
—1] | Co8

L &>

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0060006 00

40 32 16 8 620278V.040
50 36 22 8 620278V.050
63 40 27 8 620278V.063
80 45 27 10 620278V.080
100 50 32 12 620278V.100
125 56 40 14 620278V.125
160 63 50 16 620278V.160

FREZY VALCOVE CELNI, jemnozubé
6242 DIN 1880 SHELL END MILLS, fine teeth
ISO 2780/2586 WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt
®PE3bl UMNNHOPUYECKUE TOPLIEBBIE, menko3sy6bie

DIN 138 )\=30° typ

hiaaisdi ¥=12° TNR
A
o HSS
Co5
L L | )

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000 00

40 32 16 6 624275.040
50 36 22 6 624275.050
63 40 27 8 624275.063
80 45 27 8 624275.080
100 50 32 10 624275.100

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 620278V.040 (+ TiAIN)
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. FREZY VALCOVE CELNI,
m SHELL END MILLS, NR

NR

WALZENSTIRNFRASER, NR
®PES3bI UMNTMHOPUYECKME TOPLIEBBIE, NR

DIN 138 \=30° typ

N )
e

js 16
40
50
63
80

100

125

160

FREZY VALCOVE CELNI,

SHELL END MILLS, NR P

=122 \NR”

HSS
Co8

&>

DIN 1880
ISO 2780/2586

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000

32
36
40
45
50
56
63

NR P

WALZENSTIRNFRASER, NR P
®PE3bI UMNNMHOPUYECKNE TOPLIEBBIE, NR P

DIN 138 )\=30° typ

s
7

js 16
40
50
63
80

100

125

160

¥=12° NRP
HSS
Co8
7
>

h7

16
22
27
27
32
40
50

00

N

o o O

12
14

CODE

624278V.040
624278V.050
624278V.063
624278V.080
624278V.100
624278V.125
624278V.160

DIN 1880
ISO 2780/2586

Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

000

32
36
40
45
50
56
63

h7

16
22
27
27
32
40
50

00

N

© o O

12
14

CODE

624278PV.040
624278PV.050
624278PV.063
624278PV.080
624278PV.100
624278PV.125
624278PV.160

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa:  624278PV.040 (+ TiAIN)

6242V

6242PV
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FREZY VALCOVE CELNI, HR, polohrubozubé .
6282 DIN 1880 SHELL END MILLS, HR m
ISO 2780/2586  WALZENSTIRNFRASER, HR
®PE3bI LIUNMHAPUYECKUE TOPLIEBBIE, HR, cpeaHeaybbie

DIN 138 )\=30° \j\)I/Pv
¥=10° HR

HSS
Co5

[ .| &>

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00060 OO

D d

40 32 16 8 628275.040
50 36 22 8 628275.050
63 40 27 10 628275.063
80 45 27 10 628275.080
100 50 32 12 628275.100

FREZY VALCOVE CELNI, jemnozubé
6302\, DIN 1880 SHELL END MILLS, fine teeth
ISO 2780/2586 WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt
®PE3bl UMNNHOPUYECKUE TOPLIEBBIE, menko3sy6bie

DIN 138 )=20° typ
¥=8° H

HSS

Co5

7

>

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0O0600 600D

D d

40 32 16 10 630275V.040
50 36 22 12 630275V.050
63 40 27 12 630275V.063
80 45 27 14 630275V.080
100 50 32 16 630275V.100
125 56 40 18 630275V.125

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 628275.040 (+ TiAIN)
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. FREZY VALCOVE CELNI, polohrubozubé
SHELL END MILLS
m WALZENSTIRNFRASER UG 6802V
®PE3bl LIUNMHAPUYECKUE TOPLIEBBIE, cpenHesy6bie

DIN 138 \=30° fyp
¥=12° N

HSS
Co5

&>

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0060006 00

D

is 16 L h7 Z CODE
30 30 13 6 680275V.030030
35 35 16 6 680275V.035035
40 20 16 8 680275V.040020
40 40 16 8 680275V.040040
50 25 22 8 680275V.050025
50 50 22 8 680275V.050050
60 30 27 8 680275V.060030
60 60 27 8 680275V.060060
75 35 27 10 680275V.075035
75 75 27 10 680275V.075075
80 35 27 10 680275V.080035

110 35 32 12 680275V.110035

FREZY VALCOVE CELNI, NR

SHELL END MILLS, NR
WALZENSTIRNFRASER, NR DIN 841 6842V

®PE3bI LMNMNMHOPUYECKNE TOPLIEBBIE, NR

DIN 138 )\=30° typ

® N\NANS
“hidiSatndi ¥=12° NR
A
= HSS
Co5
L 7>

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00 00

J.SD1 6 L h°'7 z CODE
40 40 16 6 684275V.040040
50 50 22 6 684275V.050050
60 60 27 8 684275V.060060
75 75 27 8 684275V.075075

75



FREZY VALCOVE CELNI, NR P .
6842PV DIN 841 SHELL END MILLS, NR P m

WALZENSTIRNFRASER, NR P

®PE3bl LIMNMHAPUYECKVE TOPLIEBBIE, NR P

DIN 138 \=30° typ
A ATASa
¥=12° NRP

N )
e

HSS
Co5

[ .| &>

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00 ' 0O 00
jsD16 . hd7 ¢ -
40 40 16 6 684275PV.040040
50 50 22 6 684275PV.050050
60 60 27 8 684275PV.060060
75 75 27 8 684275PV.075075

FREZY VALCOVE CELNI, jemnozubé
6902\, DIN 841 SHELL END MILLS, fine teeth
WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt
®PE3bl UMNNHOPUYECKUE TOPLIEBBIE, menko3sy6bie

DIN 138 )=20° typ
¥=8° H

HSS

Co5

7

>

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0O0600 600D

D d

30 30 13 8 690275V.030030
85 35 16 10 690275V.035035
40 40 16 10 690275V.040040
50 50 22 12 690275V.050050
60 60 27 12 690275V.060060
75 75 27 14 690275V.075075

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 684275PV.040040 (+ TiAIN)
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FREZY VALCOVE CELNI, hrubozubé
SHELL END MILLS, coarse teeth
WALZENSTIRNFRASER, grobgezahnt

®PE3bl LIUNMHAPUYECKUE TOPLIEBBIE, kpynHosy6bie

DIN 138 \=45° typ
¥=20° W

D
js 16
40
50
63
80
100
125
160

HSSE

L &>

lita HSS

cast HSS
gegossene HSS
nutas HSS

CSN 222050
~ DIN 1880
~1SO 2780/2586

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

L

32
36
40
45
50
56
63

h7

16
22
27
27
32
40
50

FREZY VALCOVE CELNI, polohrubozubé

SHELL END MILLS
WALZENSTIRNFRASER

®PE3bI UMNTNMHOPUYECKNE TOPLIEBbBIE, cpeaHesybuie

DIN 138 \-35° typ
¥=12° N

Z

js 16
40
50
63
80

100

125

160

HSSE

>

lita HSS

cast HSS
gegossene HSS
nutasa HSS

N

O 0 00 O OO

(1012

610973.040
610973.050
610973.063
610973.080
610973.100
610973.125
610973.160

PN 222052
~ DIN 1880
~1SO 2780/2586

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

32
36
40
45
50
56
63

000006

h7

16
22
27
27
32
40
50

00

N

© o O

10

12
14

620973.040
620973.050
620973.063
620973.080
620973.100
620973.125
620973.160

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 620973.040 (+ TiAIN)

6109

6209
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SHELL END MILLS, fine teeth

SSN 222054  FREZY VALCOVE GELNI, jemnozube .
6309 7DIN1880  \VALZENSTIRNFRASER, feingezahnt m

g oigicoieo OPE3bI UMITMHOPUYECKUE TOPLIEBBIE, menkosy6bie

DIN 138 ) =25° fyp

¥=12° H
1 ——
=] — HSSE = lita HSS
—— | cast HSS
— gegossene HSS
L a’ nutas HSS

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0006 00

40 32 16 8 630973.040
50 36 22 10 630973.050
63 40 27 12 630973.063
80 45 27 14 630973.080
100 50 32 16 630973.100
125 56 40 18 630973.125
160 63 50 20 630973.160

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: 630973.040 (+ TiAIN)
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R FREZY KOTOUCOVE, polohrubozubé
SIDE AND FACE MILLING CUTTERS
m SCHEIBENFRASER AL 7202
®PE3bl JVCKOBBLIE TPEXCTOPOHHWE, cpeaHesybble

DIN 138 \=10° typ
¥=12° N

HSS
Co5

=
s =

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00 7] (1012

v
jsD1 6 ks11 Hd7 z elef= jsD1 6 ks11 Hd7 Z Gels
50 4 16 12 720275.05004 100 18 32 14 720275.10018
50 5 16 12 720275.05005 100 20 32 14 720275.10020
50 6 16 12 720275.05006 100 25 32 14 720275.10025
50 8 16 12 720275.05008 125 6 32 16 720275.12506
50 10 16 12 720275.05010 125 8 32 16 720275.12508
63 4 22 12 720275.06304 125 10 32 16 720275.12510
63 5 22 12 720275.06305 125 12 32 16 720275.12512
63 6 22 12 720275.06306 125 14 32 16 720275.12514
63 8 22 12 720275.06308 125 16 32 16 720275.12516
63 10 ) 12 720275.06310 125 18 32 16 720275.12518
63 12 22 12 720275.06312 125 20 32 16 720275.12520
63 14 22 12 720275.06314 125 25 32 16 720275.12525
63 16 22 12 720275.06316 125 28 32 16 720275.12528
63 18 22 12 720275.06318 160 6 40 18 720275.16006
80 4 27 14 720275.08004 160 8 40 18 720275.16008
80 5 27 14 720275.08005 160 10 40 18 720275.16010
80 6 27 14 720275.08006 160 12 40 18 720275.16012
80 8 27 14 720275.08008 160 14 40 18 720275.16014
80 10 27 14 720275.08010 160 16 40 18 720275.16016
80 12 27 14 720275.08012 160 18 40 18 720275.16018
80 14 27 14 720275.08014 160 20 40 18 720275.16020
80 16 27 14 720275.08016 160 25 40 18 720275.16025
80 18 27 14 720275.08018 160 32 40 18 720275.16032
80 20 27 14 720275.08020 200 8 40 24 720275.20008
100 4 32 14 720275.10004 200 10 40 24 72027520010
100 5 32 14 720275.10005 200 12 40 24 72027520012
100 6 32 14 720275.10006 200 14 40 24 72027520014
100 8 32 14 720275.10008 200 16 40 24 72027520016
100 10 32 14 720275.10010 200 18 40 24 72027520018
100 12 32 14 720275.10012 200 20 40 24 720275.20020
100 14 32 14 720275.10014 200 25 40 24 720275.20025 7
100 16 32 14 720275.10016 200 32 40 24 720275.20032
v

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: [ 720275.05004 (+ TiAIN)
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7262

80

D
js 16
63
63
63
63
63
63
63
80
80
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125

k 11

N -
2w OoNOO ®©®oO oA

H7

22
22
22
22
22
22
22
27
27
27
27
27
27
27
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

FREZY KOTOUCOVE — UZKE, polohrubozubé
NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS
SCHEIBENFRASER, SCHMAL

®PE3bl [IMCKOBbIE TPEXCTOPOHHWE, cpeaHeay6bie

DIN 138 \=10° typ
¥=12° N

HSS
Co5

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00 06100

v
z ool js[: s A .-
16 726275.063016 125 5 32
16 726275.063020 125 6 32
16 726275.063025 125 8 32
16 | 726275.063030 125 10 32
16 726275.063040 160 > 40
16 | 726275.063050 160 25 40
16 726275.063060 160 3 40
20  726275.080016 160 4 40
20 726275080020 160 5 40
20  726275.080025 160 6 40
20  726275.080030 160 8 40
20 726275080040 160 10 40
20  726275.080050 160 12 40

20 726275.080060
24 726275.100016
24 726275.100020
24 726275.100025
24 726275.100030
24 726275.100040
24 726275.100050
24 726275.100060
24 726275.100080
26 726275.125016
26 726275.125020
26 726275.125025
26 726275.125030
26 726275.125040

v

1)

z

26
26
26
26
30
30
30
30
30
30
30
30
30

CODE

726275.125050
726275.125060
726275.125080
726275.125100
726275.160020
726275.160025
726275.160030
726275.160040
726275.160050
726275.160060
726275.160080
726275.160100
726275.160120

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 726275.063016 (+ TiAIN)



R FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé
m SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth DIN 885 A 7302

SCHEIBENFRASER, feingezahnt
®PES3bI INCKOBbIE TPEXCTOPOHHWE, menkosy6bie

DIN 138 \=10° typ
¥=8° H

HSS
Co5

]
| ]
s =

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00 060000 10®

v
jsD1 s NI .- z ool js[: s A .- z oy
50 4 16 16 730275.05004 100 10 32 20  730275.10010
50 5 16 16 730275.05005 100 12 32 20 | 730275.10012
50 6 16 16 730275.05006 100 14 32 20  730275.10014
50 8 16 16 730275.05008 100 16 32 20 | 730275.10016
50 10 16 16 730275.05010 100 18 32 20  730275.10018
63 4 2 18 730275.06304 100 20 32 20 | 730275.10020
63 5 2 18 730275.06305 100 25 32 20  730275.10025
63 6 22 18 730275.06306 125 5 32 24 | 730275.12505
63 8 2 18 730275.06308 125 6 32 24  730275.12506
63 10 22 18 730275.06310 125 8 32 24 | 730275.12508
63 12 22 18 730275.06312 125 10 32 22 730275.12510
63 14 22 18 730275.06314 125 12 32 22 | 73027512512
63 16 22 18 730275.06316 125 14 32 22 73027512514
80 4 27 20  730275.08004 125 16 32 22 730275.12516
80 5 27 20  730275.08005 125 18 32 22 730275.12518
80 6 27 20 | 730275.08006 125 20 32 22 | 730275.12520
80 8 27 20  730275.08008 125 25 32 22 730275.12525
80 10 27 18 730275.08010 125 28 32 22 | 730275.12528
80 12 27 18 730275.08012 160 6 40 26  730275.16006
80 14 27 18 730275.08014 160 8 40 26  730275.16008
80 16 27 18 730275.08016 160 10 40 26  730275.16010
80 18 27 18 730275.08018 160 12 40 26  730275.16012
80 20 27 18 730275.08020 160 14 40 26  730275.16014
100 4 32 20  730275.10004 160 16 40 26  730275.16016
100 5 32 20  730275.10005 160 18 40 26  730275.16018
100 6 32 20 | 730275.10006 160 20 40 26 | 730275.16020
100 8 32 20  730275.10008 160 25 40 26  730275.16025
v v

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: [ 730275.05004 (+ TiAIN)
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FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé

7302 DIN 885 A SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth
SCHEIBENFRASER, feingezahnt
®PE3bl [IMCKOBbIE TPEXCTOPOHHWE, mMenkosy6bie

DIN 138 \=10° typ

¥=8° H
i HSS
. o5 1SS
=
=

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00 060600010
00 (7] (1012

HSS
v Co5
js 16 k 11 H7

160 32 40 26 730275.16032
200 8 40 32 730275.20008
200 10 40 32 730275.20010
200 12 40 32 730275.20012
200 14 40 32 730275.20014
200 16 40 32 730275.20016
200 18 40 32 730275.20018
200 20 40 32 730275.20020
200 25 40 32 730275.20025
200 32 40 32 730275.20032

HSS
250 8 40 38 730270.25008
250 10 40 38 730270.25010
250 12 40 38 730270.25012

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: [ 730275.05004 (+ TiAIN)
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R FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé
m SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth DIN 885 A 7302

SCHEIBENFRASER, feingezahnt
®PES3bI INCKOBbIE TPEXCTOPOHHWE, menkosy6bie

DIN 138 \=10° typ
¥=10° H

HSS
Co8

-
| [}
s, =

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

0000600GOODPIE®

v

JSD‘] 6 ks11 Hd7 z elef= jsD1 6 ks11 Hd7 Z Gels
50 4 16 14 730278.05004 100 20 32 20 730278.10020
50 5 16 14 730278.05005 100 22 32 18 730278.10022
50 6 16 14 730278.05006 100 25 32 18 730278.10025
50 8 16 14 730278.05008 125 5 32 22 730278.12505
50 10 16 14 730278.05010 125 6 32 22 730278.12506
63 4 22 16 730278.06304 125 8 32 22 730278.12508
63 5 22 16 730278.06305 125 10 32 22 730278.12510
63 6 22 16 730278.06306 125 12 32 22 730278.12512
63 8 22 16 730278.06308 125 14 32 22 730278.12514
63 10 22 16 730278.06310 125 16 32 22 730278.12516
63 12 22 16 730278.06312 125 18 32 22 730278.12518
63 14 22 16 730278.06314 125 20 32 22 730278.12520
63 16 22 16 730278.06316 125 22 32 20 730278.12522
80 4 27 18 730278.08004 125 25 32 20 730278.12525
80 5 27 18 730278.08005 160 6 40 24 730278.16006
80 6 27 18 730278.08006 160 8 40 24 730278.16008
80 8 27 18 730278.08008 160 10 40 24 730278.16010
80 10 27 18 730278.08010 160 12 40 24 730278.16012
80 12 27 18 730278.08012 160 14 40 24 730278.16014
80 14 27 18 730278.08014 160 16 40 24 730278.16016
80 16 27 18 730278.08016 160 18 40 24 730278.16018
80 18 27 16 730278.08018 160 20 40 24 730278.16020
80 20 27 16 730278.08020 160 22 40 22 730278.16022
100 4 32 20 730278.10004 160 25 40 22 730278.16025
100 5 32 20 730278.10005 200 8 40 30 730278.20008
100 6 32 20 730278.10006 200 10 40 30 730278.20010
100 8 32 20 730278.10008 200 12 40 30 730278.20012
100 10 32 20 730278.10010 200 14 40 30 730278.20014
100 12 32 20 730278.10012 200 16 40 30 730278.20016
100 14 32 20 730278.10014 200 18 40 30 730278.20018
100 16 32 20 730278.10016 200 20 40 30 730278.20020
100 18 32 20 730278.10018 200 22 40 28 730278.20022
v 200 25 40 28 730278.20025

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: [ 730278.05004 (+ TiAIN)
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7362 DIN 1834 A NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth
SCHEIBENFRASER, SCHMAL, feingezahnt
OPE3bI INCKOBbIE TPEXCTOPOHHUWE, menko3y6ble

FREZY KOTOUCOVE — UZKE, jemnozubé ' R

DIN 138 \=10° typ
¥=12° H

HSS
Co5

=
s =

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00 060006 (1012

v

jsD1 s NI .- z el js[: s A .- z oy
50 16 16 24  736275.050016 125 2 32 40  736275.125020
50 2 16 24  736275.050020 125 25 32 40  736275.125025
50 25 16 24  736275.050025 125 3 32 40  736275.125030
50 3 16 24  736275.050030 125 4 32 40  736275.125040
63 16 22 28 736275063016 125 5 32 26  726275.125050
63 2 22 28 736275063020 125 5 32 40  736275.125050
63 25 22 28 736275063025 125 6 32 40  736275.125060
63 3 22 28 | 736275.063030 125 8 32 32 736275125080
63 4 22 28 736275063040 125 10 32 32  736275.125100
63 5 22 28 | 736275.063050 160 2 40 48  736275.160020
63 6 22 28 736275063060 160 25 40 48  736275.160025
80 16 27 32 736275080016 160 3 40 48  736275.160030
80 2 27 32 736275080020 160 4 40 48  736275.160040
80 25 27 32 736275080025 160 5 40 48  736275.160050
80 3 27 32 736275080030 160 6 40 48  736275.160060
80 4 27 32 736275080040 160 8 40 36  736275.160080
80 5 27 32  736275.080050 160 10 40 36  736275.160100
80 6 27 32  736275.080060 160 12 40 36  736275.160120
100 16 32 36  736275.100016 200 2 40 52  736275.200020
100 2 32 36 736275100020 200 25 40 52  736275.200025
100 255 32 36 736275100025 200 3 40 52 736275200030
100 3 32 36 736275100030 200 4 40 52 736275.200040
100 4 32 36 736275100040 200 5 40 52  736275.200050
100 5 32 36 736275100050 200 6 40 52  736275.200060
100 6 32 36  736275.100060 200 8 40 40  736275.200080
100 8 32 28 736275100080 200 10 40 40  736275.200100
7 125 16 32 40 736275125016 200 12 40 40  736275.200120

v

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 736275.063016 (+ TiAIN)
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E

od
OD

o [T

D
js 16
63
63
63
63
63
63
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160

S
k 11

1,6

2,5

1,6

2,5

1,6

2,5

1,6

2,5

W o N o b

FREZY KOTOUCOVE — UZKE, s ptimymi zuby

NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, straight teeth

SCHEIBENFRASER, SCHMAL, geradeverzahnt
®PES3bI INCKOBbIE TPEXCTOPOHHWE, npsivbie 3y6bs

H7

22
22
22
22
22
22
27
27
27
27
27
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40

32
32
32
32
32
32
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
44
44
44
44
44
44
44
52
52
52

DIN 138 )=(°
¥=12°
HSS
Co5
=
=

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

typ
H

00 060060010

737275.063016
737275.063020
737275.063025
737275.063030
737275.063040
737275.063050
737275.080016
737275.080020
737275.080025
737275.080030
737275.080040
737275.100016
737275.100020
737275.100025
737275.100030
737275.100040
737275.100050
737275.125016
737275.125020
737275.125025
737275.125030
737275.125040
737275.125050
737275.125060
737275.160020
737275.160025
737275.160030

v

—

o o O b~

H7

40
40
40
40

DIN 1834 B

7372

Z -

52
52
52
40

737275.16040
737275.16050
737275.16060
737275.16080

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 737275.063016 (+ TiAIN)
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7392

86

js 16

50
50
50
50
50
63
63
63
63
63
63
63
63
63
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
100
100
100
100

DIN 885 B

=
-
—

—
O 0 OO 01 A O 0O O &

— [N . [EEN
oD BN

18

H7

16
16
16
16
16
22
22
22
22
22
22
22
22
22
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
32
32
32
32

FREZY KOTOUCOVE, jemnozubg, s pfimymi zuby

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth, straight teeth
SCHEIBENFRASER, feingezahnt, geradeverzahnt

OPE3bI INCKOBLIE TPEXCTOPOHHUE, MENNIKO3YBbIE, npsimble 3y6bs

z

16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24

DIN 138 \=0°
¥=8°
HSS
Co5
=
=

typ
H

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00 06100

CODE

739275.05004
739275.05005
739275.05006
739275.05008
739275.05010
739275.06304
739275.06305
739275.06306
739275.06308
739275.06310
739275.06312
739275.06314
739275.06316
739275.06318
739275.08004
739275.08005
739275.08006
739275.08008
739275.08010
739275.08012
739275.08014
739275.08016
739275.08018
739275.08020
739275.10006
739275.10008
739275.10010
739275.10012

v

D

js 16

100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200

k 11

H7

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

(1012

V4

24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
32
32
32
32
32
32

CODE

739275.10014
739275.10016
739275.10018
739275.10020
739275.10022
739275.10025
739275.12506
739275.12508
739275.12510
739275.12512
739275.12514
739275.12516
739275.12518
739275.12520
739275.12525
739275.16010
739275.16012
739275.16014
739275.16016
739275.16018
739275.16020
739275.20010
739275.20012
739275.20014
739275.20016
739275.20018
739275.20020

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: [ 739275.05004 (+ TiAIN)



® FREZY KOTOUéOVE, polohrubozubé PN 222161
m SIDE AND FACE MILLING CUTTERS ~DIN 885 7203

SCHEIBENFRASER
®PES3bIl INCKOBbLIE TPEXCTOPOHHWE, cpenHesybbie

~1S0 2787

DIN 138 \=10° typ
¥=10° N

© = HSSE = lita HSS

- cast HSS
gegossene HSS
nutas HSS

(%4}
[[[[]]

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

00 7] (1012

js 16 s 10 H7
63 8 22 12 720373.06308
63 10 22 12 720373.06310
63 12 22 12 720373.06312
80 8 27 14 720373.08008
80 10 22 14 720373.0801022
80 10 27 14 720373.08010
80 12 27 14 720373.08012
100 10 27 14 720373.1001027
100 12 22 14 720373.1001222
100 12 27 14 720373.1001227
100 12 32 14 720373.10012
100 14 27 14 720373.1001427
100 14 32 14 720373.10014
100 16 32 14 720373.10016
125 12 32 16 720373.12512
125 14 27 16 720373.1251427
125 14 32 16 720373.12514
125 14 40 16 720373.1251440
125 16 32 16 720373.12516
125 16 40 16 720373.1251640
125 18 40 16 720373.1251840
160 14 40 18 720373.16014
160 16 40 18 720373.16016
160 18 40 18 720373.16018
160 20 40 18 720373.16020

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: [ 720373.06308 (+ TiAIN)
87



7303

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: [ 730373.05004 (+ TiAIN)

88

CSN 222165
~ DIN 885
~ SO 2587

js 16
50
50
50
63
63
63
63
63
63
80
80
80
80

100

100

100

100

125

125

125

125

160

160

FREZY KOTOUCOVE, jemnozubé

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth
SCHEIBENFRASER, feingezahnt

OPE3bI INCKOBbIE TPEXCTOPOHHWE, menko3y6ble

DIN 138 A=10° typ

HSSE = lita HSS

S d
10 H7
4 16
5 16
6 16
4 22
5 22
6 22
8 22

10 22
12 22
6 22
8 22

10 22

12 22
8 22

10 22

14 22

16 27

12 27

16 27

18 32

20 32

18 32

22 40

¥=10°  H

cast HSS
gegossene HSS
nutasa HSS

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000600 00O

4 CODE
18 730373.05004
18 730373.05005
18 730373.05006
20 730373.06304
20 730373.06305
20 730373.06306
20 730373.06308
20 730373.06310
20 730373.06312
22 730373.08006
22 730373.08008
22 730373.08010
22 730373.08012
24 730373.10008
24 730373.10010
24 730373.10014
24 730373.10016
26 730373.12512
26 730373.12516
26 730373.12518
26 730373.12520
28 730373.16018
28 730373.16022




' . FREZY KOTOUCOVE, pro drazky

SLOTTING CUTTERS
NUTENFRASER Gl 222158 7323

®PES3bI IMCKOBLIE TPEXCTOPOHHUE, nasoBble

DIN 138 \=10° typ
¥=10° H

HSSE = lita HSS

cast HSS
gegossene HSS
nutas HSS

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHue

000600 0600

js 16 e8 H7
50 4 16 18 732373.05004
63 5 22 20 732373.06305
63 6 22 20 732373.06306
63 8 22 20 732373.06308
80 10 27 22 732373.08010
80 12 27 22 732373.08012
80 14 27 22 732373.08014
100 16 32 24 732373.10016
100 18 32 24 732373.10018
125 22 40 26 732373.12522
125 25 40 26 732373.12525

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: [ 732373.05004 (+ TiAIN)
89



PILOVE KOTOUGE NA KOVY .
7229 DIN 1837 METAL SLITTING SAWS m
DIN 1838 METALLKREISSAGEBLATTER
®PE3b| OTPE3HbIE

DIECDBS E
typ  DIN 1837
H = CODE 722910

typ DIN 1838
W = CODE 722913

Dim Hole = CODE CODE Dim Hole  CODE (ODE Dim Hole = CODE CODE Dim Hole  CODE (ODE Dim Hole = CODE (ODE
©od o 722910 722913 ©od o 722910 722913 ©od 722910 722913 ©od o 722910 722913 ©od o 722910 722913
20x0,15 5 10200015 = 32x1,6 8 0320160 = 63x1 16 10630100 0630100 | 125x0,6 22 1250060 1250060 | 200x3 32 2000300 ' 2000300
20x0,20 5 10200020 = 32x2 8 0320200 = 63x1,2 16 10630120 10630120 | 125x0,7 22 1250070 1250070 | 200x3,5 32 12000350 ' 2000350
20x0,25 5 10200025 = 32x2,5 8 0320250 = 63x1,5 16 0630150 0630150 | 125x0,8 22 1250080 1250080 | 200x4 32 2000400 2000400
20x0,30 5 10200030 = 32x3 8 [0320300 = 63x1,6 16 0630160 0630160 | 125x0,9 22 1250090 1250090 | 200x4,5 32 12000450 ' 2000450
20x0,40 5 10200040 = 32x4 8 0320400 = 63x2 16 10630200 0630200 | 125x1 22 1250100 1250100 | 200x5 32 2000500 2000500
20x0,50 5 10200050 = 40x0,2 10 | 0400020 = 63x2,5 16 0630250 0630250 | 125x1,2 22 1250120 | 1250120 | 200x5,5 32 12000550 2000550
20x0,60 5 10200060 = 40x0,25 10 10400025 = 63x3 16 10630300 0630300 | 125x1,5 22 1250150 1250150 | 200x6 32 2000600 ' 2000600
20x0,70 5 10200070 = 40x0,3 10 0400030 = 63x3,5 16 0630350 0630350 | 125x1,6 22 1250160 1250160 | 225x1,5 32 12250150 | 2250150
20x0,80 5 0200080 = 40x0,4 10 10400040 = 63x4 16 0630400 0630400 ( 125x2 22 1250200 1250200 | 225x1,6 32 2250160 2250160
20x0,90 5 10200090 = 40x0,5 10 0400050 = 63x5 16 0630500 0630500 | 125x2,5 22 11250250 1250250 | 225x1,8 32 2250180 | 2250180
20x1,00 5 10200100 = 40x0,6 10 0400060 = 63x6 16 10630600 0630600 | 125x3 22 1250300 1250300 |225x2,00 32 2250200 ' 2250200
20x1,20 5 10200120 = 40x0,7 10 10400070 = 80x0,3 22 10800030 0800030 | 125x3,2 22 1250320 | 1250320 |225x2,50 32 12250250 ' 2250250
20x1,50 5 10200150 = 40x0,8 10 0400080 = 80x0,4 22 0800040 0800040 | 125x3,5 22 1250350 1250350 |225x3,00 32 12250300 2250300
20x1,60 5 10200160 = 40x0,9 10 0400090 = 80x0,5 22 0800050 0800050 | 125x4 22 1250400 1250400 |225x3,50 32 12250350 | 2250350
20x2,00 5 0200200 = 40x1 10 10400100 = 80x0,6 22 0800060 0800060 | 125x5 22 1250500 1250500 |225x4,00 32 2250400 2250400
20x2,50 5 10200250 = 40x1,2 10 10400120 = 80x0,7 22 0800070 0800070 | 125x6 22 1260600 1260600 |250x1,50 32 12500150 ' 2500150
20x3,00 5 0200300 = 40x1,5 10 0400150 = 80x0,8 22 0800080 0800080 [ 150x1 22 1500100 1500100 |250x1,60 32 2500160 2500160
25x0,15 8 10250015 = 40x1,6 10 10400160 = 80x0,9 22 10800090 0800090 | 150x1,2 22 /1500120 ' 1500120 |250x2,00 32 12500200 2500200
25x0,20 8 10250020 = 40x2 10 10400200 = 80x1 22 10800100 0800100 | 150x1,5 22 1500150 1500150 250x2,50 32 12500250 ' 2500250
25x0,25 8 10250025 = 40x2,5 10 0400250 = 80x1,2 22 /0800120 10800120 | 150x1,6 22 1500160 1500160 |250x3,00 32 12500300 ' 2500300
25x0,30 8 0250030 = 40x3 10 0400300 = 80x1,5 22 0800150 0800150 | 150x2 22 1500200 1500200 |250x3,50 32 2500350 2500350
25x0,40 8 10250040 = 50x0,2 13 /0500020 0500020 | 80x1,6 22 0800160 0800160 | 150x2,5 22 11500250 ' 1500250 |250x4,00 32 2500400 2500400
25x0,50 8 10250050 = 50x0,25 13 10500025 0500025 80x2 22 0800200 0800200 | 150x3 22 1500300 1500300 |250x4,50 32 2500450 2500450
25x0,60 8 10250060 = 50x0,3 1310500030 0500030 | 80x2,5 22 0800250 0800250 | 150x3,5 22 1500350 ' 1500350 |250x5,00 32 12500500 2500500
25x0,70 8 10250070 = 50x0,4 13 /0500040 0500040 | 80x3 22 0800300 0800300 | 150x4 22 1500400 1500400 |250x5,50 32 2500550 2500550
25x0,80 8 10250080 = 50x0,5 1310500050 0500050 | 80x3,5 22 0800350 0800350 | 150x4,5 22 11500450 ' 1500450 |250x6,00 32 12500600 2500600
25x0,90 8 0250090 = 50x0,6 13 10500060 0500060 | 80x4 22 0800400 0800400 | 150x5 22 1500500 1500500 |275x1,75 32 2750175 2750175
25x1,00 8 10250100 = 50x0,7 13 10500070 10500070 | 80x5 22 0800500 0800500 | 150x6 22 1500600 1500600 |275x2,00 32 2750200 2750200
25x1,20 8 10250120 = 50x0,8 13 10500080 0500080 | 80x6 22 0800600 0800600 | 160x1 32 1600100 1600100 |275x2,50 32 2750250 2750250
25x1,50 8 10250150 = 50x0,9 1310500090 0500090 | 100x0,4 22 1000040 1000040 | 160x1,2 32 1600120 1600120 |275x3,00 32 12750300 2750300
25x1,60 8 10250160 = 50x1 13 /0500100 0500100 | 100x0,5 22 1000050 1000050 | 160x1,5 32 1600150 1600150 |275x3,50 32 12750350 2750350
25x2,00 8 10250200 = 50x1,2 1310500120 0500120 | 100x0,6 22 1000060 1000060 | 160x1,6 32 11600160 ' 1600160 |285x2,00 32 12850200 2850200
25x2,50 8 0250250 = 50x1,5 13 10500150 0500150 | 100x0,7 22 1000070 1000070 | 160x2 32 1600200 1600200 (300x2,00 32 3000200 3000200
25x3 8 0250300 = 50x1,6 13 /0500160 0500160 | 100x0,8 22 1000080 1000080 | 160x2,5 32 11600250 ' 1600250 |300x2,50 32 3000250 3000250
32x0,15 8 10320015 = 50x2 13 10500200 0500200 | 100x0,9 22 1000090 1000090 | 160x3 32 1600300 1600300 |300x3,00 32 3000300 3000300
32x0,2 8 10320020 = 50x2,5 1310500250 0500250 ( 100x1 22 1000100 1000100 | 160x3,5 32 1600350 1600350 [300x3,50 40 3000350 3000350
32x0,25 8 10320025 = 50x3 13 /0500300 0500300 | 100x1,2 22 1000120 1000120 | 160x4 32 1600400 1600400 |315x2,00 40 3150200 3150200
32x0,3 8 10320030 = 50x4 13 10500400 0500400 | 100x1,5 22 1000150 1000150 | 160x4,5 32 11600450 ' 1600450 |315x2,50 40 3150250 3150250
32x0,4 8 0320040 = 50x5 13 10500500 0500500 | 100x1,6 22 1000160 1000160 | 160x5 32 1600500 1600500 |315x3,00 40 3150300 3150300
32x0,5 8 0320050 = 63x0,25 16 10630025 0630025 | 100x2 22 1000200 1000200 | 160x6 32 1600600 1600600 |315x4,00 40 3150400 3150400
32x0,6 8 0320060 = 63x0,3 16 0630030 0630030 | 100x2,5 22 1000250 1000250 | 200x1 32 2000100 2000100 |315x4,50 40 3150450 3150450
32x0,7 8 10320070 = 63x0,4 16 /0630040 0630040 | 100x3 22 1000300 1000300 | 200x1,2 32 2000120 ' 2000120 |315x5,00 40 3150500 3150500
32x0,8 8 0320080 = 63x0,5 16 0630050 0630050 | 100x3,5 22 1000350 1000350 | 200x1,5 32 2000150 2000150 |315x6,00 40 3150600 3150600
32x0,9 8 10320090 = 63x0,6 16 /0630060 0630060 | 100x4 22 1000400 1000400 | 200x1,6 32 12000160 ' 2000160
32x1 8 0320100 = 63x0,7 16 0630070 0630070  100x5 22 1000500 1000500 | 200x1,8 32 2000180 2000180
32x1,2 8 (0320120 = 63x0,8 16 /0630080 0630080 | 100x6 22 1000600 1000600 | 200x2 32 2000200 ' 2000200
32x1,5 8 10320150 = 63x0,9 16 10630090 0630090 | 125x0,5 22 1250050 1250050 | 200x2,5 32 12000250 ' 2000250

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: ' 722910.0200015 (+ TiAIN)
90



. PILOVE KOTOUGE NA KOVY
m METAL SLITTING SAWS DIN 1837 7229
METALLKREISSAGEBLATTER DIN 1838
®PE3bl OTPE3HbIE

DIN 138 =
© s (B
typ  DIN 1837
H = CODE 722910

typ DIN 1838
W = CODE 722913

Pocet zubu — Number of teeth — Zahnezahl — KonuyectBo 3y6beB

CODE 722910 = DIN 1837

D (mm) 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315
dH7 (mm) 5 8 8 10 13 16 22 22 22 32 32 32 40
B (mm)

0,20 mm 80 80 100 128 128

0,25 mm 64 80 100 100 128 160

0,30 mm 64 80 80 100 128 128 160

0,40 mm 64 64 80 100 100 128 160

0,50 mm 48 64 80 80 100 128 128 160

0,60 mm 48 64 64 80 100 100 128 160 160

0,80 mm 48 48 64 80 80 100 128 128 160

1,00mm 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160 200

1,20 mm 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160 200

1,60 mm 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 200 200

2,00 mm 32 40 48 48 64 80 80 100 100 128 160 200

2,50 mm 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160 200
3,00 mm 32 32 40 43 48 64 80 80 100 128 160 160 200
4,00 mm 24 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160
5,00 mm 24 32 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160
6,00 mm 24 24 32 40 40 48 64 64 80 100 128 128 160

CODE 722913 = DIN 1838

D (mm) 50 63 80 100 125 160 200 250 315
dH7 (mm) 13 16 22 22 22 32 32 32 40
B (mm)

0,50 mm 48 64 64 80

0,60 mm 48 48 64 80 80

0,80 mm 40 48 64 64 80

1,00 mm 40 48 48 64 80 80

1,20 mm 40 40 48 64 80 100

1,60 mm 32 40 48 48 64 80 80 100

2,00 mm 32 40 40 48 64 64 80 100

2,50 mm 32 32 40 48 64 64 80 80 100
3,00 mm 24 32 40 40 48 64 64 80 100
4,00 mm 24 32 32 40 48 48 64 80 80
5,00 mm 24 24 32 40 40 48 64 64 80
6,00 mm 20 24 32 32 40 48 48 64 80

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: ' 722910.0200015 (+ TiAIN)
91



~ DIN 886
ISO 3860
~ CSN 222210

]

S

- ||= HSS 810070
S
|44 HSS
810075V
) Co5

HSS
Co5

HSS

BN
k 11 HSS/HSSCo5
1 50 2 16 14/16
1,25 50 2,5 16 14/16
1,5 50 3 16 14/16
1,6 50 3,2 16 14
2 50 4 16 14/16
2,5 63 5 22 12
3 63 6 22 12
3,15 63 6,3 22 12
3,5 63 7 22 12
4 63 8 22 12
4,5** 63 9 22 12
5 63 10 22 12
5,5** 80 1 27 12
6 80 12 27 12
6,3 80 12,6 27 12
6,5™* 80 13 27 12
™ 80 14 27 12
7,5 80 15 27 12
8 80 16 27 12
8,5™* 100 17 32 12
9** 100 18 32 12
9,5 100 19 32 12
10 100 20 32 12
11 100 22 32 12
12 100 24 32 12
12,5 100 25 32 12
14* 125 28 40 12
15** 125 30 32 12
16 125 32 32 12
18* 125 36 40 12
20 125 40 32 12
25* 160 50 40 12
*/ = GSN

**/ # DIN 856 Dodavame na objednavku * Available on request « Auf Wunsch lieferbar ¢ NoctaBnsiem nog 3aka3

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)




~DIN 855 A
ISO 3860
~ CSN 222230

L7

HSS 820070

an
Y, HSS

Co5

820075V

HSS
1SS Co5
b e
H 11 HSS/HSSCo5 HSS/HSSCo5
1 50 6/8 16 14
1,25 50 6/8 16 14
1,5 50 8 16 14
1,6 50 8 16 14
2 50 9 16 14
2,5 63 10 22 12/14
3 63 12 22 12
3,15 63 12 22 12
3,5 63 16 22 12
4 63 16 22 12
4,5% 63 18 22 12
5 63 20 22 12/10
6 80 24 27 12/10
6,3 80 24 27 12
™ 80 24 27 12
8 80 32 27 12/10
9** 100 32 32 12
10 100 36/40 32 12/10
12* 100 40/44 32 12/10
12,5* 100 40 32 12
16* 125 50 32 10
20* 125 60 32 10

*/ Dodavame na objednavku
Available on request
Auf Wunsch lieferbar
MNocTaBnsem nop 3akas
**| # DIN 855

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
93



FREZY PULKRUHOVE VYDUTE, slozené

8241 9%%2%3'; HALF CIRCLE MILLING CUTTERS, CONCAVE, coupled m®
~1S0 3860 HALBRUND-PROFILFRASER, KONKAV, gekuppelt
®PE3bl MONYKPYITLIE BOTHYTbIE, B c6ope
o

',P [ DIN 138

= A=0°

= o ¥=10°

HSSE = lita HSS / cast HSS
gegossene HSS
nutas HSS
D S d
= tol.  js16 is 16 H7 z ool

1 +0,12 100 36 32 10 824173.110
12 l 100 38 32 10 824173.120
12,5 100 40 32 10 824173.125
14 125 44 40 10 824173.140
16 125 48 40 10 824173.160
18 125 52 40 10 824173.180
20 125 58 40 10 824173.200
225 +02 160 63 40 12 824173.225
25 ! 160 68 40 12 824173.250

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 824173.110 (+ TiAIN)



3 +0,08 63

4 ! 63
5 80
6 80
8  £0,12 80

10 ! 100

12 100

14 125

16 125

18 125

20 125

25 £02 160

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)

22
22
27
27
27
32
32
40
40
40
40
40

CSN 222234
~ DIN 6513
~1S0 3860

95



CSN 222242
~ DIN 1824 A

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)




FREZY UHLOVE CELNi

SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS
AUFSTECK-WINKELSTIRNFRASER, EINSEITIG
®PE3bl OHOYITIOBLIE

DIN 842

~ CSN 222254

Q. DIN 138 ) =(°
) ¥=2° i~
. HSS 853270
[=] -
HSS
(o5 853275V
At
HSS
HSS o
150 jsD16 B o ool Seelz
45° 40 10112 10 14 853270.045040  853275V.045040
45° 50 13/15 13 16 853270.045050  853275V.045050
45° 63 18 16 1816 853270.045063  853275V.045063
45° 80 22/23 22 2018  853270.045080  853275V.045080
45° 100 28/30 27 20120 853270.045100  853275V.045100
45° 125 36 32 24 853270.045125 -
45° 160 45 40 28 853270.045160 -
50° 40 13 10 14 853270.050040  853275V.050040
50° 50 16 13 16 853270.050050  853275V.050050
50° 63 20 16 1816 853270.050063  853275V.050063
50° 80 25 22 2018  853270.050080  853275V.050080
50° 100 32 27 22120 853270.050100  853275V.050100
50° 125 40 32 24 853270.050125 -
50° 160 50 40 28 853270.050160 -
55° 40 13 10 14 853270.055040 -
55° 50 16 13 16 853270.055050 -
55° 63 20 16 18 853270.055063 -
55° 80 25 22 20 853270.055080 -
55° 100 32 27 22 853270.055100 -
55° 125 40 32 24 853270.055125 -
60° 40 13 10 14 853270.060040  853275V.060040
60° 50 16 13 16 853270.060050  853275V.060050
60° 63 20 16 1816 853270.060063  853275V.060063
60° 80 25 22 2018  853270.060080  853275V.060080
60° 100 32 27 22120 853270.060100  853275V.060100
60° 125 40 32 26 853270.060125 -
60° 160 50 40 28 853270.060160 -

Priklad objednéavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 853270.045040 (+ TiAIN)

8532
8532V

97



FREZY UHLOVE OBOUSTRANNE, soumérné

Priklad objednéavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: | 857070.045050 (+ TiAIN)

8570 |gg\16%14078 DOUBLE ANGLE MILLING CUTTERS, symmetrical m®
8570V  -CSN22ooap  AUFSTECK-WINKELFRASER, DOPPELSEITIG, symmetrisch
OPE3bI ABYXYITIOBbBIE, cummeTtpuyHbie
R ~%
2 DIN 138 )\=0° v
¥=0°
= HSS 857070
=] o
v HSS  g57075v
| Co5
S
HSS
HSS (oS
+50 js[: 6 jss1 6 e S o ool ool
45° 40 10 10 14 857070.045040 _
45° 50 8 16 22/16 857070.045050  857075V.045050
45° 63 10 22 24/16 857070.045063  857075V.045063
45° 80 12 27 26/20 857070.045080  857075V.045080
45° 100 18 32 28/20 857070.045100  857075V.045100
60° 50 10 16 18/16 857070.060050  857075V.060050
60° 63 14 22 20/16 857070.060063  857075V.060063
60° 80 18 27 22/18 857070.060080  857075V.060080
60° 100 25 32 24/20 857070.060100  857075V.060100
90° 50 14 16 16/16 857070.090050  857075V.090050
90° 63 20 22 18/16 857070.090063  857075V.090063
90° 80 22 27 20/18 857070.090080  857075V.090080
90° 100 32 32 24/20 857070.090100  857075V.090100
*120° 50 14 16 16 857070.120050 _
*120° 63 20 22 16 857070.120063 _
*120° 80 25 27 20 857070.120080 _
*120° 100 36 32 24 857070.120100 _
*/ # DIN 847



DIN 3972
ON 222510

d
H7

16

0.75 40 16
1 50 16
1.25 50 16
1.5 63 22
1.75 63 22
2 63 22
2.25 63 22
2.5 63 22
2.75 70 27
3 70 27
3.25 70 27
3.5 80 27
3.75 80 27
4 80 27
4.25 80 27
4.5 90 27
4.75 90 27
5 90 32
5.5 90 32
6 100 32

1 2 3 4 5 & 1T 38

12-13 14-16 17-20 21-25 26-34 35-54  55-134 135-00

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: _ (+ TiAIN)
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DIN 338

|

I'1

- @d <2 mm
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' R VRTAKY S VALCOVOU STOPKOU — KRATKE 1 001 0

PARALLEL SHANK TWIST DRILLS — JOBBER SERIES
KURZE SPIRALBOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT DIN 338 10015
KOPOTKWE CMUPATBHBIE CBEPIIA C LIMIVHAP. XBOCTOBUKOM 10085
v
ad I, 1, 7 CODE CODE CODE
5.2 86 52 10 10010.0520 10015.0520 10085.0520
5.3 86 52 10 10010.0530 10015.0530 10085.0530
5.4 93 57 10 10010.0540 10015.0540 10085.0540
5.5 93 57 10 10010.0550 10015.0550 10085.0550
5.6 93 57 10 10010.0560 10015.0560 10085.0560
5.7 93 57 10 10010.0570 10015.0570 10085.0570
5.8 93 57 10 10010.0580 10015.0580 10085.0580
5.9 93 57 10 10010.0590 10015.0590 10085.0590
6 93 57 10 10010.0600 10015.0600 10085.0600
61 101 63 10 10010.0610 10015.0610 10085.0610
62 101 63 10 10010.0620 10015.0620 10085.0620
63 101 63 10 10010.0630 10015.0630 10085.0630
64 101 63 10 10010.0640 10015.0640 10085.0640
65 101 63 10 10010.0650 10015.0650 10085.0650
66 101 63 10 10010.0660 10015.0660 10085.0660
67 101 63 10 10010.0670 10015.0670 10085.0670
68 109 69 10 10010.0680 10015.0680 10085.0680
69 109 69 10 10010.0690 10015.0690 10085.0690
7 109 69 10 10010.0700 10015.0700 10085.0700
71 109 69 10 10010.0710 10015.0710 10085.0710
72 109 69 10 10010.0720 10015.0720 10085.0720
73 109 69 10 10010.0730 10015.0730 10085.0730
74 109 69 10 10010.0740 10015.0740 10085.0740
75 109 69 10 10010.0750 10015.0750 10085.0750
76 M7 75 10 10010.0760 10015.0760 10085.0760
77 N7 75 10 10010.0770 10015.0770 10085.0770
78 117 75 10 10010.0780 10015.0780 10085.0780
79 117 75 10 10010.0790 10015.0790 10085.0790
8 17 75 10 10010.0800 10015.0800 10085.0800
81 M7 75 10 10010.0810 10015.0810 10085.0810
82 117 75 10 10010.0820 10015.0820 10085.0820
83 117 75 10 10010.0830 10015.0830 10085.0830
84 M7 75 10 10010.0840 10015.0840 10085.0840
85 M7 75 10 10010.0850 10015.0850 10085.0850
86 125 81 5 10010.0860 10015.0860 10085.0860
87 125 81 5 10010.0870 10015.0870 10085.0870
88 125 81 5 10010.0880 10015.0880 10085.0880
89 125 81 5 10010.0890 10015.0890 10085.0890
9 125 81 5 10010.0900 10015.0900 10085.0900
91 125 81 5 10010.0910 10015.0910 10085.0910
92 125 81 5 10010.0920 10015.0920 10085.0920
93 125 81 5 10010.0930 10015.0930 10085.0930
94 125 81 5 10010.0940 10015.0940 10085.0940
95 125 81 5 10010.0950 10015.0950 10085.0950
96 133 87 5 10010.0960 10015.0960 10085.0960
97 133 &7 5 10010.0970 10015.0970 10085.0970
98 133 87 5 10010.0980 10015.0980 10085.0980
99 133 &7 5 10010.0990 10015.0990 10085.0990
10 133 87 5 10010.1000 10015.1000 10085.1000
10.1 133 87 5 10010.1010 10015.1010 10085.1010
102 133 87 5 10010.1020 10015.1020 10085.1020
103 133 87 5 10010.1030 10015.1030 10085.1030
104 133 87 5 10010.1040 10015.1040 10085.1040
105 133 87 5 10010.1050 10015.1050 10085.1050
10.6 133 87 5 10010.1060 10015.1060 10085.1060
107 142 94 5 10010.1070 10015.1070 10085.1070
10.8 142 94 5 10010.1080 10015.1080 10085.1080
109 142 94 5 10010.1090 10015.1090 10085.1090
11 142 94 5 10010.1100 10015.1100 10085.1100
1M1 142 94 5 10010.1110 10015.1110 10085.1110
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10010

@ = Baleni / Package / Packung / YnakoBka

VRTAKY S VALCOVOU STOPKOU — KRATKE
PARALLEL SHANK TWIST DRILLS — JOBBER SERIES

10010 @ @A € O
100 QOO OO O OO

10085

060

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa:
¢ d=3,5DIN 338 RTi HSS Co5 10010.0350

10010.04
10085.04
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SADY VRTAKU « SETS OF TWIST DRILLS * SPIRALBOHRERSATZE « HABOP CBEP/I

19 ks - 19 pcs - 19 St

21,0-10,02a 0,5 mm

10010.05
10085.05

25 ks - 25 pcs - 25 St

21,0-13,0a0,5mm

10010.06
10085.04

19

10015 DIN 338 KURZE SPIRALBOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT
10085 KOPOTKME CIMUPAJIbHBIE CBEPIIA C LIMMIMHAP. XBOCTOBUKOM
v
@d 1, 1, 7 CODE CODE CODE
1.2 142 94 5 10010.1120 10015.1120 10085.1120
1.3 142 94 B 10010.1130 10015.1130 10085.1130
1.4 142 94 5 10010.1140 10015.1140 10085.1140
1.5 142 94 5 10010.1150 10015.1150 10085.1150
1.6 142 94 5 10010.1160 10015.1160 10085.1160
1.7 142 94 5 10010.1170 10015.1170 10085.1170
1.8 142 94 5 10010.1180 10015.1180 10085.1180
1.9 151 101 5 10010.1190 10015.1190 10085.1190
12 151 101 5 10010.1200 10015.1200 10085.1200
1224 151 101 5 10010.1210 10015.1210 10085.1210
122 151 101 5 10010.1220 10015.1220 10085.1220
123 151 101 5 10010.1230 10015.1230 10085.1230
124 151 101 5 10010.1240 10015.1240 10085.1240
125 151 101 5 10010.1250 10015.1250 10085.1250
126 151 101 5 10010.1260 10015.1260 10085.1260
127 151 101 5 10010.1270 10015.1270 10085.1270
128 151 101 5 10010.1280 10015.1280 10085.1280
129 151 101 5 10010.1290 10015.1290 10085.1290
13 151 101 5 10010.1300 10015.1300 10085.1300
131 151 101 5 10010.1310 10015.1310 10085.1310
132 151 101 5 10010.1320 10015.1320 10085.1320
133 160 108 5 10010.1330 10015.1330 10085.1330
134 160 108 5 10010.1340 10015.1340 10085.1340
135 160 108 5 10010.1350 10015.1350 10085.1350
136 160 108 5 10010.1360 10015.1360 10085.1360
137 160 108 5 10010.1370 10015.1370 10085.1370
138 160 108 5 10010.1380 10015.1380 10085.1380
139 160 108 5 10010.1390 10015.1390 10085.1390
14 160 108 5 10010.1400 10015.1400 10085.1400
145 169 114 5 10010.1450 10015.1450 10085.1450
15 169 114 5 10010.1500 10015.1500 10085.1500
155 178 120 5 10010.1550 10015.1550 10085.1550
16 178 120 5 10010.1600 10015.1600 10085.1600

Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

(112
1012

81 ks - 81 pcs - 81 St

m®

®

22,0-10,0a0,1 mm



TYPY FREZ
m® TYPES OF MILLING CUTTERS

FRASERTYPEN
TUMbl PPE3
W
- Pro obrabéni mékkych materiald, napf. hliniku a nezeleznych kov(.
== For machining of soft materials, for example aluminium and non—ferrous metals.
fyp
W
] Fir die Bearbeitung von weichen Werkstoffen, z.B. Aluminium und NE-Metallen.
- [na 06paboTkn MArkMx MaTepuanos, Hanp. antoMUHUS U LIBETHLIX METanmnoB.
N
' '
- Univerzalni pouziti. Vhodné pro materialy do pevnosti 900 MPa.
> Universal usage. Suitable for materials up to strength 900 MPa.
fyp
N
] Universal einsetzbar. Geeignet fur Werkstoffe bis einer Festigkeit von 900 MPa.

- YHuBepcanbHoe ucnonb3oBaHue. Nogxoaut Ans matepuanos ¢ npeaenom npovHoct 900 MMMa.

H
' '
[~ Uréeno pro frézovani (dokoncovani) materiald o stfedni az vyssi pevnosti (do 1200 MPa). Opracovani Ra 3,2;
vyjime¢né i 1,6.
= Designed for milling (finishing) of materials of medium and higher strength (up to 1200 MPa). Surface roughness

Ra 3,2; exceptionally even 1,6.
H
— Fir Frasen (Endbearbeitung) von Werkstoffen mit der mittleren Festigkeit (bis 1200 MPa). Rauhheit Ra 3,2, aus—
nahmweise auch 1,6.

— [MpepHasHaveHa ans dpesepoBaHusa (YMCTOBOW 0OpaboTkn) MaTepuanoB CpedHen — BbICOKOW MPOYHOCTU (J0
1200 Mla). ObpaboTka Ra 3,2; B uckntoumTenbHbIX criydasx u 1,6.

NR
' '
- Pro hrubovani material(i s nizsi az stfedni pevnosti (do 700 MPa), opracovani Ra 12,5 a hrub$i.
S For roughing operation and materials of lower and medium strength (up to 700 MPa), surface roughness Ra 12,5

and more.

] Fir Schruppen von Werkstoffen mit niedriger bis mittlerer Festigkeit (bis 700 MPa), Rauhheit Ra 12,5 und grober.

— [Ons yepHoBoW 06paboOTKM MaTepuanoB HU3KOM — cpegHeln npodHocTn (oo 700 MIMa), obpabotka Ra 12,5
n bonee.
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TYPY FREZ
TYPES OF MILLING CUTTERS m®
FRASERTYPEN

TUMbl ®PE3

HR
- Pro hrubovani materiall se stfedni az vy$si pevnosti (do 1200 MPa), opracovani Ra 6,3 a hrubsi.
v For roughing operation and materials of medium and higher strength (up to 1200 MPa), surface roughness Ra 6,3

and more.

] Fir Schruppen von Werkstoffen mit mittlerer und héherer Festigkeit (bis 1200 MPa), Rauhheit Ra 6,3 und grober.

— Ons yepHoBon 06paboTKM MaTepuanoB cpefHen — BbICOKOM npoyvHocTu (oo 1200 MMa), obpabotka Ra 6,3
n 6onee.

NR-P

Pro obrabéni materiald s nizsi az stfedni pevnosti (do 700 MPa), opracovani Ra 3,2 a hrubsi, v béznych pfipadech

B zastava funkci hrubovaciho i dokoncovaciho nastroje.
= For machining of materials of lower and medium strength (up to 700 MPa), surface roughness Ra 3,2 and more, in
=~ common application can be applied as roughing and finishing tool at the same time.
m Fir die Bearbeitung von Werkstoffen mit niedriger bis mittlerer Festigkeit (bis 700 MPa), Rauheit Ra 3,2 und
] grober. In den Ublichen Einsatzfallen werden sie als Werkzeuge sowohl fur Schruppen, als auch fur Endbearbeitung
verwendet.

= [ns 06paboTkn MaTepuanoB HU3KOW — cpeaHel npodHocTu (go 700 MIMa), obpaboTka Ra 3,2 1 6onee, B 06bI4YHbIX
Cry4asx BbIMOMHAET (PYHKLMN MHCTPYMEHTA AN YePHOBOW M YMCTOBOW 06paboTku.

HR-P

[~ Pro obrabéni materiald se stfedni az vyssi pevnosti (do 1200 MPa), opracovani Ra 3,2 a hrubsi, v béznych
pfipadech zastava funkci hrubovaciho i dokon€ovaciho nastroje.

= For machining of materials of medium and higher strength (up to 1200 MPa), surface roughness Ra 3,2 and more,
= in common application can be applied as roughing and finishing tool at the same time.
HR-P Fir die Bearbeitung von Werkstoffen mit mittlerer bis hoherer Festigkeit (bis 1200 MPa), Rauheit Ra 3,2 und
] grober. In den Ublichen Einsatzfallen werden sie als Werkzeuge sowohl fiir Schruppen, als auch fir Endbearbeitung
verwendet.

— Onsa obpaboTkn martepuanoB cpegHen — BbICOKOW mnpoyHocTu (oo 1200 Mlla), obpabotka Ra 3,2 u Gonee,
B 0ObIYHbIX CIyYasix BbINOMHAET PYHKLMM MHCTPYMEHTA A1 YHePHOBOW 1 YMCTOBOV 06paboTku.

CB
el Prerusené ostfi — univerzalni pouziti pro hrubovani.
> Chip Breaker — universal application for roughing.
- Spanbrecher — universal einsetzbar flir Schruppen.
- CTpYXKONMOM — yHMBEpCarnbHOe UCMONb30BaHWe Ans YepHOBOW 06paboTku.
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CHARAKTERISTIKA OCELI
STEEL CHARACTERISTIC
STAHLEIGENSCHAFTEN
XAPAKTEPUCTUKA CTAIN

HSS

Rychlofezna ocel stfedniho vykonu, vhodna z hlediska houZevnatosti na frézy mensich priméra a frézovani ma-

B terialli do pevnosti 900 MPa.
= High speed steel of average performance, it is applicable especially for cutters of smaller diameters and for milling
=~ of materials up to the strength of 900 MPa.
HSS
— Der Schnellarbeitsstahl von mittlerer Leistung, vom Gesichtspunkt der Zahigkeit ist fir die Fraser von kleineren
Durchmessern und fur Materialien mit einer Festigkeit von 900 MPa geeignet.
-] BbicTpopexylias ctanb cpegHei MpoM3BOANTENBHOCTU, C TOYKN 3PEHUST BA3KOCTM NMOAXOAUT AN (pe3 MeHbLUMX
amameTpoB u opesepoBaHusa matepmanos 4o npodHocty 900 MMa.
'
HSSE
[~ Lita, vysoce vykonna rychlofezna ocel s dobrou houzevnatosti, vhodna predevsim pro nastroje vétSich praméru
a kotoucové frézy.
= Cast steel with very high performance and good toughness, applicable especially for tools of bigger diameters and
=~ side and face milling cutters.
HSSE
— Der gegossene Hochleistungsschnellstahl mit guter Zahigkeit. Vorallem fiir die Werkzeuge von grésseren Dur-
chmessern und Scheibenfraser geeignet.
Jutasn, BbicokonponasoguTenbHas ObICTPOpeXyLLasa cTanb C XOpOLUen BA3KOCTbI0, NOAXOAUT Mpexae BCero Ans
— WHCTPYMEHTOB Boree KpynHbIX AnameTpoB 1 ANCKOBbIX dpes.
'
HSS Co5
'
Vlysoce vykonna rychlofezna ocel s dobrou houzevnatosti pro frézy a pro frézovani materiall do pevnosti
[~
1200 MPa.
— Very high performance high speed steel with good toughness for milling cutters and for milling of materials up to
== the strength of 1200 MPa.
HSS
Co5
= Der Hochleistungsschnellstahl mit guter Zahigkeit fur die Fraser zur Bearbeitung von Materialien bis einer Festi-
gkeit von 1200 MPa.
— BeicokonpounaBoauTenbHas GbICTpopexyLLasi cTarb C XOpoLLEl BA3KOCTLIO Ans hpes 1 hpe3epoBaHus MaTepuanos

0o npoyHocTy 1200 MMa.
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CHARAKTERISTIKA OCELI
STEEL CHARACTERISTIC
STAHLEIGENSCHAFTEN
XAPAKTEPUCTUKA CTAIN

HSS Co8

Vysoce vykonna ocel s dobrou houZevnatosti a vybornou teplotni odolnosti. Vhodna pfedev$im pro frézovani vy-

106

B soce pevnych materiall, austenitickych oceli, oceli pro tvareni za tepla atd.
S Extra high performance high speed steel with good toughness and great temperature resistance. It is applicable
especially for milling of materials with high strength, austenitic steels, steels for warm working, etc.
HSS
Co8
- Der Hochleistungsschnellstahl mit guter Zahigkeit und einwandfreier Warmebestandigkeit. Vorallem fur das Frasen
von hochfesten Materialien, austenitischen Stahlen, Stahlen fir Warmverformung u.s.w. geeignet.
BbicokonponssognTenbHas cTasb C XOpOoLUel BA3KOCTbIO U OTIIMYHOW TEPMOCTOMKOCTbIO. [oaxoanT npexae Bcero
— Ans dppesepoBaHns BbICOKOMPOYHbIX MaTepuanoB, ayCTEHUTHON CTanu, CTanu Ans ropsiyen obpaboTku AaBrneHnemM
(ropsiyee chopmoBaHue) u T.0.
HSSE-PM
Vysoce vykonna ocel vyrobena pomoci praskové metalurgie. Ma homogenni strukturu, ktera se projevuje vyssi roz-
[~ mérovou stalosti a trvanlivosti ostfi nastroje. Vhodna pro obrabéni vysoce pevnych a téZce obrobitelnych materiald
jako napf. titanu a jeho slitin. Frézy z této oceli standardné dodavame s povlakem AITiN.
Extra high performance high speed steel produced by powder metallurgy. It has a homogeneous structure resulting
N in higher dimension stability and longer tool life. It is applicable for machining of materials with very high strength
== and materials hard to machine, such as Titanium and its alloys. The milling cutters made from this material are
. delivered with AITiN coating as a standard.
Der mit Hilfe der Pulvermetallurgie hergestellte Hochleistungsstahl weist die homogene Struktur auf, die sich durch
- die Masshaltigkeit und lange Schneidestandzeit zeigt. Der Stahl ist furr die Bearbeitung von hochfesten und schwer
zerspanbaren Materialien, wie z.B. Titan und seiner Legierungen geeignet. Die aus diesem Stahl gefertigten Fraser
werden mit der Schicht AITiN geliefert.
BbicokonpoussognTenbHasa crtanb nonyvyeHa Metodamu NopoLlukoBon metannyprun. CTtanb MeeT OfHOPOAHYIO
-] CTPYKTYpy, KOTopasi mposiBnsetcs Gonee BbICOKOW pa3MepHON CTOMKOCTbIO M CTOMKOCTbIO PEXYLUEW KPOMKU
MHCTpyMeHTa. NoaxoanT Ans obpaboTku BbICOKOMPOYHBIX U TpyAHOOOpabaTbiBaeMbix MaTepuanos, Takux Kak,
HanpumMep, TUTaH un ero cnnaebl. Ppesbl U3 3TOW CTany cCTaHAAPTHO noctaensiem ¢ nokpbitnem AITIN.
Ozna&eni Norma Chemické slozeni (%)
znaceni . i o Tvrdost
Standard Chemical composition (%)
Mark . o Hardness
- Norm Chemische Zusammensetzung (%) "
Bezeichnung o o Harte
CraHpapt Xumunueckui coctaB (%) .
O6o3HayeHue < TBEpAoCTb
CSN DIN EN AISI C Cr Mo \' w Co
HSS 19830 1.3343 ENHS 6-5-2 M 2 0,90 4,1 5,0 1,8 6,4 62—-65HRc
HSSE PN 422993 ENHS 6-5-3 1,15 4.1 3,1 3,1 6,5 63-67HRc
HSS Co5 19852 1.3243 ENHS 6-5-2-5 M35 0,92 41 5,0 1,9 6,4 4,8 | 63-67HRc
HSS Co8 1.3247 ENHS 2-10-1-8 M42 1,10 3,9 9,2 1,2 1,4 7,8 | 63-68HRc
HSSE-PM ENHS 6-5-3-8 1,28 4,2 5,0 3,1 6,4 8,5 | 64-67HRc



. TYPY POVLAKU
m TYPES OF COATING
SCHICHTSYSTEME
TUMbI MOKPbLITUN

TiN
[~ Standardni vrstva pouzitelnd univerzalné. Ve srovnani s nepovlakovanymi nastroji vykazuje o 300-400 % vétsi
trvanlivost ostfi. Doporu€ujeme chlazeni.
e Standard, universal hard layer. In comparison with uncoated tools it provides 300—400 % increase in tool life. We
== recommend cooling.
TiN
- Die universal einsetzbare Standardschicht. Im Vergleich mit den unbeschichteten Werkzeugen bietet um
300400 % langere Standzeit der Schneidkante. Die Kihlung ist empfehlenswert.
= CTaHaapTHBIN CrOW, MPUrOAHBIA ANS YHUBEPCANbHOrO MCnonb3oBaHus. 1o cpaBHEHWIO C MHCTpyMeHTamu 6e3
noKpbITUA AemMoHcTpupyeT Ha 300—400 % GonbLUy CTOMKOCTb pexyLLEe KPOMKU. PekomeHayem oxnaxaeHue.
TiCN-MP (multivrstva)
'
[~ Vykazuje vysokou tvrdost a sou¢asné dobrou houzevnatost. Vynika nizkym koeficientem treni. Pouzitelna pro fre-
zovani vysoce pevnych oceli. Ma nizsi teplotni stabilitu, je nutné chlazeni napf. emulzi.
Provides high hardness and at the same time good toughness. Its advantage is in low friction ratio. It is applicable
> for milling of steels with high strength. It has a lower temperature stability — the cooling is necessary (for example
with emulsion).
Die Beschichtung bietet hohe Harte und zugleich gute Zahigkeit. Sie weist den niedrigen Reibungskoeffizien auf.
] Einsetzbar fur Frasen von hochfestigen Stahlen. Sie hat niedrigere thermische Stabilitat und Kiihlung ist notwendig,
z.B. mit Emulsion.
ObnapaeT BbICOKOW TBEPAOCTbIO M BMECTe C TeM BA3KOCTbI0. OTnMYaeTcsi HU3KUM KOI(MULIMEHTOM TPEHWS.
- MpurogeH ansa dpesepoBaHnsa BbICOKONPOYHbIX cTanen. Obnagaet 6onee HU3KOW TEPMOCTONKOCTbIO, HE0BX0AMMO
OXNaxaeHue, Hanp., SMynbCcuen.
:
TiAIN — Multivrstva
:
- Vyznacuje se vysokou tvrdosti za vyssSich teplot, dobrou odolnosti proti oxidaci a nizkou tepelnou vodivosti. Univer-
zalni pouziti s dirazem na vysokorychlostni obrabéni bez chlazeni. Vhodné pro frézovani tvrdych materialu.
= Its advantage is in high hardness in higher temperatures, good oxidation resistance and low temperature conducti-
= vity. Universal usage with emphasis on high—speed milling without cooling. Suitable for milling of hard materials.
TiAIN
Die Beschichtung wird durch hohe Harte bei héheren Temperaturen, durch gute Oxidationsbestandigkeit und durch
niedrige Warmeleitfahigkeit gekennzeichnet. Sie wird univesal einsetzbar, namentlich fir die HSC—Bearbeitung
ohne Kiihlung. Geeignet flir Frasen von harten Werkstoffen.
OTnuyaeTcs BbICOKOW TBEPAOCTbIO Mpu Gomee BbLICOKMX TemnepaTypax, XOpOLUen CTOMKOCTBbI0 K OKCUaaumn
- 1 HW3KOW TENNONPOBOAHOCTLIO. YHUBEPCAlbHOE VMCMOMb30BaHNE C YNOPOM Ha BbICOKOCKOPOCTHYO 06paboTky 6e3
oxnaxaeHus. MNogxoaut ans dppesepoBannsa TBEPABIX MaTepuarnos.
!
AITiN
'
S podobnymi vlastnostmi a dokonce s vysSi tvrdosti nez TIAIN. Znac¢na tepelna stabilita. Pro nejnaro¢néjsi aplikace.
- Vybornych vysledkud vykazuje zejména v kombinaci s oceli HSSE-PM (ASP 2030). Frézy vyrobené z této oceli jsou
standardné povlakovany vrstvou AITiN.
Offers similar qualities as TiAIN, but even higher hardness. Substantial temperature stability. Designed for the most
== demanding applications. It provides excellent result mainly when combined with HSSE—PM steels (ASP 2030). The
ALTIN milling cutters manufactured from this steel are coated with AITiN as standard.
|
Die Beschichtung mit ahnlichen Eingeschaften und sogar mit hherer Harte als TiAIN. Gute thermische Stabilitat.
- Fur anspruchsvollste Applikationen einsetzbar. Die Beschichtung zeigt ausgezeichnete Resultate, namentlich in

der Kombination mit dem Stahl HSSE—PM (ASP 2030). Die aus diesem Stahl gefertigten Fraser werden standard-
massig mit AITiN beschichtet.

Ob6nagaeT nogo6HbIMY cCBOMCTBaMU M Aaxe Bonee BbICOKON TBEpAOCTbI, YeM TiAIN. BHaunTenbHas TEpMOCTONKOCTb.
— [ns cambiX CNIOXHbIX YCNOBUIA NpuMeHeHus. OTNMYHbIe pe3ynbTaThl NoKasbiBaeT rMaBHbIM 06pa3oM B KOMOMHaALMK
co ctanbto HSSE-PM (ASP 2030). ®pesbl, N3roToBMNeHHbIE U3 3TON CTanu, CTaHAapTHO NOKpbITbl crioem AITiN.
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TYPY POVLAKU

TYPES OF COATING m®
SCHICHTSYSTEME

TUMbI NMOKPLITUN

V tabulce jsou uvedeny pouze standardni typy povlakd, které nabizime.

Frézy s povlakem TiAIN nabizime skladem.

Na zakladé Vadeho poZadavku a nasledné konzultaci, jsme schopni navrhnout a dodat kompletni feSeni vrstvy pro specialni pouZiti.
Jako napf.: CrN, TiAIN monovrstvu, nanokompozitni vrstvy pAITiN, nACRo, nACo atd.

In the table there are mentioned only the standard types of coatings that we offer.

End mills with TiAIN coating are available on stock.

By your request and after a following consultation we are able to offer and supply complete coating solution for special use.
Such as: CrN, TiAIN monolayer, nanocomposite layers pAITiN, nACRo, nACo etc.

In der Tabelle sind nur die Standardbeschichtungen aufgefiihrt, die angeboten werden.

Die Fraser mit TiAIN Beschichtung sind auf Lager.

Auf Grund lhrer Anforderung und nach der folgenden Konsultation sind wir im Stande, eine komplette Losung der Beschichtung fir die
spezielle Einsatzfalle vorzuschlagen.

Z.B.: CrN, TiAIN Monolayer, nanokomposite Schichten pAITiN, NnACRo, nACo usw.

B Tabnuue ykasaHbl NuLb CTaHO4APTHbIE TUMbI MOKPLITWIA, NpeanaraeMble Hamu.

®pe3bl ¢ nokpbiTveM TIAIN npeanaraem ¢ NOCTOSIHHLIM HaNIMYMEM Ha cKrage.

Ha ocHoBaHuu Baluero 3anpoca v nocnegytoLliei KOHCynbTauum Mbl FOTOBbl NPeasioKUTb M MOCTaBUTb MOSIHOE peLUeHne Crosi Ans
crneunanbHOro NPUMeEHEHNs.

Hanpumep: CrN, TiAIN moHocnoi, HaHokoMno3uTHble crion PAITIN, NnACRo, nACo u T.4.

Povlak Barva Nanotvrdost Tloustka vrstvy Koeficient tieni* Max. teplota pouziti
Coating Color Nanohardness Thickness Friction (fretting) Max. usage
up to coefficient* temperature
Beschichtigung Farbe Nanoharte bis Schichtdicke Reib (fretting-) Max. Anwendungs—
Koeffizient* —temperatur
MokpbiTHe LiBeT HaHoTBépaocTb TonwmHa cnos KoadhdpumumeHt Makc. Temnepatypa
TpeHus* Mcnonb3oBaHUA
[GPa] [pm] [°C]
Zlata
TiN gold 24 17 0,55 600
gold
3onoras
bronzovehnéda
. red—copper
TiCN rot—kupfer 32 1-4 0,2 400

OpPOH30BO—KOPUYHEBbIV

fialovocerna
. violet—black
TiAIN . 30 1-4 0,6 700
violett—schwarz

h1ONeTOBO—4EPHBIN

cerna
. black
AITiN schwarz 38 1-4 0,7 900

YépHasi

* povlak—ocel / * coating—steel / * Beschichtigung—Stahl / * nokpbiTne—cranb
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MATERIAL GROUPS - recommended cutting speed
MATERIALGRUPPEN - empfohlene schnittgeschwindigkeit
FPYMbl MATEPUAJIOB — pekoMeHayemMasi CKOpOCTb pe3aHus

' R SKUPINY MATERIALU — doporugené fezné rychlosti

Skupina Material Pevnost Priklad v (m/min)
Group Material Strength Example
Gruppe Material Festigkeit Beispiel HSS HSSE HSS Co8 HSSE-PM
Mpynna MaTtepuman Teeppoctb | [Mpumep HSS Co5 +AITiN
Automatové a konstrukéni oceli
Free—cutting steels, general construction B:m 1882(7)
1 steels <600 MPa ) 30 37,5 45 76
. . - 11 109
Automatenstahle, allgemeine Baustéhle 11 500
ABTOMaTHbIE U KOHCTPYKUWOHHbIE CTanu
Konstrukéni a lité oceli DIN 1.0503
General construction steels, steel castings DIN 1.0070
2 Allgemeine Baustahle, Stahlguss Sl bl 12 050 e e 2 i
KOHCTPYKUMOHHbIE U NUTbIE CTanu 422650
Nastrojové oceli nizkolegované
Tool steels low alloyed DIN 1.2711
3 Niedriglegierte Werkzeugstahle <1100 MPa 19 662 18 24 41
MHcTpymeHTanbHas ctans 422865
HM3KonernpoBaHHas
Zuslechténé oceli
DIN 1.5710
Y| RIS <900 MPa ' DIN 1.8159 20 25 30 51
Vergutungsstahle
16 240
Yny4lleHHble ctanm
Nastrojové oceli vysocelegované
Tool steels high alloyed
B)  Hochlegierte Werkzeugstahle <1100 Mpa D' 15243 18 24 41
MHcTpymeHTanbHas ctanb
BbICOKONEerMpoBaHHasi
Nastrojové a zuslechténé oceli DIN 1.2343
Tool and treated steels 15 241
6 Werkzeug— und Vergutungsstéhle =l 15 260 e AU e
WHCcTpyMeHTanbHas v yny4lleHHas cranb 19 552
Litina GG-15
Cast iron GG -20
7 Temperguss <240HB 422415 25 30 35 59
YyryH 422420
Litina
Cast iron GG -30
8 Gusseisen » AU Ak 422430 Uy 2z e g8
YyryH
Nerezavéjici oceli
Corrosion— and acid—proof steels DIN 1.4013
9 Rost— und saurebestandige <850 MPa 17 041 10 15 25
Hepxasetowme ctanu
Slitiny Cr-Ni Dl s
Chrome-—nickel alloys 2l 2l
10 i ; <850 MPa  Nimonic 8 12 21
Chrom—Nickellegierungen Hasteloy B
XpOMHUKeNeBble CrinaBbl 17 242
Slitiny Cu—Zn, Cu-Sn
Copper-zinc alloys, copper-tin alloys DIN 2.0402
Kupfer—Zink—Legierungen, DIN 2.1080
11 Kupfer—Zinn—Legierungen < 800 MPa 423035 50-90 60-100 80-120 120-200
MeaHOUNHKOBbIE 1 MEAHOONOBSIHHbIE 423018
cnnasbl
Hlinik, Al-Si slitiny
Aluminium, Aluminium cast alloys Si DIN 3.3211
12 Aluminium, Aluminium-Gu leg. Si <500 MPa 424254 140-240 160-250 160-300 = 240-450
ANIOMUHWIA, antOMUHUN—KPEMHUEBBIE 424203
cnnasbl
13 $::22|u$%“tl'??;;g?unnﬂ alloys <1200 MPa Bm g;;lég 9 12 20
Titan, Titanlegierungen - DIN 3.7185
TutaH, Cnnasbl TUTaHa ’
PFi pouziti povlakll je mozno feznou rychlost zvysit: TiN vx 1,3
In case of using coatings it is possible to increase the cutting speed: TiCN vx14
Beim Einsatz der Beschichtungen ist es mdglich, die Schneidgeschwindigkeit zu erhélen: TiAIN, AITIN  vx 1,5

an/I ncnonb3oBaHUn I'lOKprTI/IIZ MOXXHO YBEJIMYNTb CKOPOCTb pe3aHuna.
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CUTTING CONDITIONS for end mills and slot drills — short
SCHNITTBEDINGUNGEN fir schaft — und bohrnutenfraser — kurz
YCNOBUA NMPUMEHEHWA umnuHapuyeckmnx dopes ¢ XBOCTOBUKOM M Na3oBbIX (dpe3 — KopoTkue

REZNE PODMINKY PRO frézy stopkové valcové &elni a drazkovaci — kratké ' .

0,5xD
Posuv na zub f; Posuv na zub f; Posuv na zub f;
Feed/tooth Feed/tooth Feed/tooth
Primé Vorschub/Zahn Vorschub/Zahn Vorschub/Zahn
_rumer Mopaua Ha 3y6 Mopaua Ha 3y6 Mopaya Ha 3y6
Diameter [mm] [mm] [mm]
Durchm.
OuameTp . . . . , .
Nepovlakované Povlakované Nepovlakované Povlakované Nepovlakované Povlakované
[mm] Uncoated Coated Uncoated Coated Uncoated Coated
Nicht beschichtet | Nicht beschichtet | Nicht beschichtet | Nicht beschichtet | Nicht beschichtet | Nicht beschichtet
Bes nokpbiTus C nokpbiTnem Be3s nokpbiTns C nokpbiTnem Bes nokpbiTus C nokpbiTrem
2 0,003 0,003 0,006 0,007
S 0,006 0,007 0,009 0,010
4 0,008 0,009 0,013 0,014
o) 0,011 0,012 0,016 0,018
6 0,015 0,017 0,022 0,024 0,020 0,022
8 0,021 0,023 0,029 0,032 0,025 0,028
10 0,028 0,031 0,036 0,040 0,035 0,039
12 0,034 0,037 0,044 0,048 0,040 0,044
14 0,040 0,044 0,051 0,056 0,060 0,066
16 0,044 0,048 0,058 0,064 0,070 0,077
18 0,051 0,056 0,065 0,072 0,080 0,088
20 0,057 0,063 0,073 0,080 0,090 0,100
22 0,063 0,069 0,080 0,088 0,095 0,105
25 0,071 0,078 0,091 0,100 0,100 0,110
28 0,080 0,088 0,102 0,112 0,110 0,121
32 0,091 0,100 0,116 0,128 0,120 0,132
36 0,100 0,110 0,130 0,140
40 0,110 0,120 0,130 0,140
45 0,120 0,130 0,130 0,140
50 0,130 0,140 0,130 0,140
63 0,140 0,150

Pro nasledujici skupiny material doporucujeme pouzit koeficient:

For the following groups of materials we recommend usage of ratio:

Fir die folgenden Materilagruppen ist es empfehlenswert, den Koeffizient zu verwenden:
[ns cnegytowent rpynnbl MatepranoB pekoMeHAyeM BOCMONb30BaTbCs KO3 PULUNEHTOM:

Skupina materiald:

Group of materials: 6,10,13 - fzx 0,7
Materialgruppen: 12-fzx1,3
[pynnbl MaTepuanos:
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REZNE PODMINKY pro frézy valcové elni nastréné, kotoudoveé, plilkruhové vyduté a thlové
CUTTING CONDITIONS for shell end mills, side and face milling cutters, half circle milling cutters and angular cutters
SCHNITTBEDINGUNDEN fiir Walzenstirnfraser, Scheibenfraser, Halbrund—Profilfraser und Winkelfraser

YCNOBUA MPUMEHEHWA unnuHapryeckux TOpLEBbLIX HACAAHBIX, AMCKOBBIX, MOMYKPYIMbIX BOTHYTHIX 1 YTMOBbIX (hpe3

Typ N Typ N
- D -
e I B o e S R
| 4
7:/;/’4 ~§ E
/_ b K / R—./
AT T | b

Posuv na zub f;

Posuv na zub f;*

Posuv na zub f;

Posuv na zub f;

Feed/tooth Feed/tooth Feed/tooth Feed/tooth
Prameé Vorschub/Zahn Vorschub/Zahn Vorschub/Zahn Vorschub/Zahn
Di:r::(te;r MNopaya Ha 3y6 Mopayva Ha 3y6 Mopayva Ha 3y6 MNopaya Ha 3y6
Durchm. [mm] [mm] [mm] [mm]
AnameTp  Nepoviakované | Povlakované | Nepovlakované Povlakované Nepovlakované (Nitridované) Nepovlakované Povlakované
[mm] Uncoated Coated Uncoated Coated Uncoated (Nitrided) Uncoated Coated
Nicht beschichtet ' Nicht beschichtet | Nicht beschichtet | Nicht beschichtet Nicht beschichtet (Nitriert) Nicht beschichtet |Nicht beschichtet
Bes nokpbITust C nokpbITHeM Bes nokpbiTns C nokpblTuem Be3 nokpbiTns (A3oTupoBaHHas) Bes nokpbITust C nokpbITreM
40 0,080 0,088
50 0,085 0,094 0,050 0,055 0,080 0,030 0,033
63 0,100 0,110 0,060 0,066 0,100 0,035 0,039
80 0,110 0,121 0,070 0,077 0,120 0,040 0,044
100 0,110 0,121 0,080 0,088 0,140 0,045 0,050
125 0,115 0,127 0,090 0,100 0,140
160 0,120 0,132 0,090 0,100 0,140
200 0,090 0,100
Pro nasledujici skupiny material( doporucujeme pouzit koeficient:
For the following groups of materials we recommend usage of ratio:
Fur die folgenden Materilagruppen ist es empfehlenswert, den Koeffizient zu verwenden:
[na cnepytoLei rpynnbl MatepranoB pekoMeHayem BOCNonb30BaTbCst KOAPMULMEHTOM:
Skupina materialti / Group of materials / Materialgruppen / ['pynnbsl MmaTepuanos: 6, 10,13 - fz x 0,7
12-f,x1,3
*I=b=10
ZAKLADNI VZTAHY
BASIC FORMULAS
GRUNDFORMELN
OCHOBHbIE ®OPMVY/J1bI
Rezna rychlost _D-m'n Imi D... prdmér nastroje [mm]
Cutting speed V= 1000 [m/min] diameter of milling cutters
Schnittgeschwindigkeit Fraserdurchmesser
CKOpOCTb pe3aHusi OvameTp MHCTpyMeHTa
Pocet otacek
Revolutions n =Y 1000 [1/min]
Drehzahl D-m
KonuyectBo o60poToB
Posuv fz... posuv najeden zub [mm]

Rate of feed
Vorschubgeschwindigkeit
Mopaua

s=fz-n-z [mm/min]

feed per tooth
Vorschub per Zahn
nogaya Ha oguH 3y6

z... pocet zubl frézy
number of teeth
Zahnezahl
KonmuecTBo 3y6beB hpesbl
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NOTES to the recommended cutting conditions
BEMERKUNGEN zu den empfohlenen Schnittbedingungen
MPUMEYAHUA k pexomeHO0BaHHOMY pexuMy pesaHus

POZNAMKY k doporugenym feznym podminkam ' R

Rezné podminy jsou stanoveny pro frézovani nesousledné s chlazenim.

The cutting conditions are set up for milling (conventional) with cooling.

Die Schittbedingungen sind flur das Gegenlauffrasen mit Kiihlung festgesetzt.
YcnoBusi pesaHus yCTaHOBMEHbI AN pe3epoBaHns C BCTPEYHbIM OXNaX4eHNeM.

Rezné podminky jsou orientaéni. Mohou se ménit v zavislosti na technologickych podminkach.

The cutting conditions are approximate only. They can change depending on the technological conditions.
Die Schnittbedingungen sind als Orientierungswerte angegeben. Sie kdnnen sich in Abhangigkeit von den
technlogischen Bedingugen andern.

Pexum pesaHnsi opueHTUPOBOYHbIN. MOXET N3MEHSTECH B 3aBUCMMOCTU OT TEXHOSOMMYECKMX YCIIOBUA.

Podminky pro optimalni obrabéni:

» Dostate¢né tuhé upnuti stroj — nastroj — obrobek
» Optimalni stav stroje, konstantni posuvy

* Vhodné zvoleny nastroj, pfip. povlak

» Obrabény materidl musi mit stejnou strukturu

» Spravna volba chladici kapaliny

» Dostate¢né chlazeni

» Dostate¢ny odvod tfisek

The conditions for optimum machining:

* Rigid enough connection machine tool — cutting tool — workpiece
* Good condition of machine tool, constant feeds

» Well chosen cutting tool, eventually coating

* The machined material has to be of constant structure

» The appropriate choice of the cooling fluid

» Enough cooling

» Enough chip removal

Bedingungen fir die optimale Bearbeitung:

» Genugend feste Einspannung Maschine — Werkzeug — Werkstlick

» Optimaler Zustand der Maschine, konstante Vorschiibe

» Richtig gewahltes Werkzeug, evtl. die Beschichtung

» Das zu bearbeitende Werkstoff muss das gleichmassige Geflige haben
* Richtige Wahl der Kihlflissigkeit

» Genugende Kiihlung

» Genugende Spanabfiihrung

Ycnosus aons ontumansHon obpaboTku:

» [locTaToyHO XECTKOE KpemnmeHne CTaHOK — MHCTPYMEHT — 3aroToBKa

* OnTumManbHOe COCTOsIHME CTaHKa, NoCTosiHHas nogada

* lNogxoasiumm obpa3omM BbIGpaHHbIV MHCTPYMEHT, UM XKe NOKpbIThE

» Ob6pabaTtbiBaeMblii MaTepuarn JOMMKEH UMETb OOMHAKOBOK CTPYKTYpY
* [NpaBunbHbIN BLIOOP OXNaXkaatoLLen KUaKocTm

» [locTtaTo4yHOe oxnaxaeHue

» [locTaTouHbIN OTBOA CTPYXKU
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FREZY VALCOVE CELNI SE STOPKOU VALCOVOU

END MILLS WITH STRAIGHT SHANK

SCHAFTFRASER MIT ZYLINDERSCHAFT

®PE3bI LIMNMHOPUYECKUE TOPLIEBBIE C LIMMMHOPUYECKM XBOCTOBUKOM

Material nastroje Skupina ¢ Group * Gruppe * 'pynna
Materisloftool "@ "'e @9 [ @ | © ©® @® © © @® ® ® @

CODE Schneidstoff
Marepuan <600 =850 =1100 <900 =1100 >1100 <240 >240 <850 <850 =800 <500 <1200
MHCTPYMeHTa MPa MPa MPa | MPa MPa @ MPa HB HB MPa MPa MPa | MPa MPa
104418P HSS Co8 . . . . . . .
110418 HSS Co8 . .
111418 HSS Co8 . .
120517 HSSE-PM . . . . . . . . . . .
120518 HSS Co8 . . . . . . . . .
121218 HSS Co8 . . . . . . . .
121518 HSS Co8 . . . . . . . .
124518 HSS Co8 . . . . .
124518P HSS Co8 . . . . . . .
125518 HSS Co8 . . . . 5
125518P HSS Co8 . . . . . . .
128518 HSS Co8 . . . .
128517P HSSE-PM . . . . . .
128518P HSS Co8 . . . . .
129518 HSS Co8 . . . . .
129518P HSS Co8 . . . . .
130218 HSS Co8 . . . . .
131218 HSS Co8 . . . . .
140215 HSS Co5 . . . .
140218 HSS Co8 . . . . .
140418 HSS Co8 . . . . . . . .
140618 HSS Co8 . . . . . . . .
141215 HSS Co5 . . . .
141218 HSS Co8 0 c c 0 ©
160418 HSS Co8 . . . . . . . . . .
161418 HSS Co8 . . . . . . . . . .

+ DOPORUCENE POUZITi « RECOMMENDED FOR USE « EMPFOHLENE ANWENDUNG « PEKOMEHOYEMOE WCMOTIb30BAHUE
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FREZY PRO DRAZKY

SLOT DRILLS m®
LANGLOH- UND BOHRNUTENFRASER

®PE3bl MA30BbIE

Material nastroje Skupina ¢ Group * Gruppe * 'pynna
Material of tool
CODE Schneidstoff 1 2 5 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
Matepuman <600 <850 <1100 <900 =1100 >1100 <240 >240 <850 <850 <800 <500 =1200
WHCTPYMeHTa MPa | MPa  MPa MPa MPa MPa HB HB MPa | MPa MPa MPa MPa

210508 HSS Co8 . . . . . . . . .

211508 HSS Co8 . . . . . . . .

220418 HSS Co8 . . . . . . . . . .
221418 HSS Co8 . . . . . . . . . .
230417 HSSE-PM . . . . . . . . . . . .
230418 HSS Co8 J . . . . . . . . .
231418 HSS Co8 . . . . . . . . . .
240308 HSS Co8 . . . . . . o .
260545 HSS Co5 . . . . . . .

+ DOPORUCENE POUZITi « RECOMMENDED FOR USE « EMPFOHLENE ANWENDUNG « PEKOMEHAYEMOE WCMOMb30BAHUE

FREZY VALCOVE A VALCOVE CELNi SE STOPKOU KUZELOVOU

END MILLS WITH TAPER SHANK

SCHAFTFRASER MIT KEGELSCHAFT

®PE3bI LIMNMUHOPUYECKUE U LIUNIMHOPUYECKUE TOPLIEBbIE C KOHUYECK/M XBOCTOBUKOM

Material nastroje Skupina ¢ Group * Gruppe ° 'pynna
Material of tool
CODE Schneidstoff 1 2 3 & 5 6 7 8 C) 10 1 12 13

Matepuman <600 =850 =1100 <900 =1100 >1100 <240 >240 <850 <850 =800 <500 =1200
MHCTPYMeHTa MPa | MPa  MPa MPa MPa MPa HB HB MPa | MPa MPa MPa MPa

410245 HSS Co5 . . . . . .
410940 HSS . . . . .
411245 HSS Co5 . . . . . .
411940 HSS . . . . .
420245 HSS Co5 . . . . . . . .

420940 HSS . . . o

421245 HSS Co5 . . . . . . . .

421940 HSS . . . o

422245 HSS Co5 . . . . . . . .

422940 HSS . . . .

423245 HSS Co5 . . . . . . . .

423940 HSS . . . .

430940 HSS . . . . . . .

431940 HSS . . . . . . .

+ DOPORUCENE POUZITi « RECOMMENDED FOR USE « EMPFOHLENE ANWENDUNG « PEKOMEHOYEMOE WCIMONb30BAHUE
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. FREZY KOPIROVACI
m DIE SINKING CUTTERS
GESENKFRASER
®PE3bl KOMUPHBIE

Material nastroje Skupina ¢ Group * Gruppe * 'pynna
Material of tool
CODE Schneidstoff 1 2 5 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
Matepuman <600 <850 <1100 <900 =1100 >1100 <240 >240 <850 <850 <800 <500 =1200
WHCTPYMeHTa MPa | MPa  MPa MPa MPa MPa HB HB MPa | MPa MPa MPa MPa

500505 HSS Co5 . .

500508 HSS Co8 . . . . .

510417 HSSE-PM . . . . . . . . . . .
510418 HSS Co8 . . . . . .
511418 HSS Co8 . . . . . .
520418 HSS Co8 . . . . . . .
521418 HSS Co8 . . . . . . .
530718 HSS Co8 . . . . . . . . . . .
531718 HSS Co8 . . . . . . . . . . .
580718 HSS Co8 . . . . . . . . .

+ DOPORUCENE POUZITi « RECOMMENDED FOR USE « EMPFOHLENE ANWENDUNG « PEKOMEHAYEMOE WCMOMb30BAHUE

FREZY VALCOVE CELNi S OTVOREM

SHELL END MILLS

WALZENSTIRNFRASER MIT BOHRUNG

®PE3bI LIMNNHOPUYECKME TOPLIEBLIE C OTBEPCTUEM

Material nastroje Skupina ¢ Group * Gruppe ° 'pynna
Material of tool
CODE Schneidstoff 1 2 ) 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
Matepuan <600 <850 =1100 <900 =1100 >1100 <240 >240 <850 <850 <800 <500 =1200
MHCTPYMeHTa MPa | MPa  MPa MPa MPa MPa HB HB MPa | MPa MPa MPa MPa

610973 HSSE . . . .
620275 HSS Co5 . J . . . . .

620973 HSSE . . . . . . .

622275 HSS Co5 . . . . .

622973 HSSE . . . . .

624275 HSS Co5 . . . . .

628275 HSS Co5 . . . . . . . .

630973 HSSE . . . . . .

+ DOPORUCENE POUZITi « RECOMMENDED FOR USE « EMPFOHLENE ANWENDUNG « PEKOMEHYEMOE WCMONb30BAHUE
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FREZY KOTOUCOVE

SIDE AND FACE CUTTERS m®
SCHEIBENFRASER

®PE3bI IMCKOBLIE

Material nastroje Skupina ¢ Group * Gruppe * 'pynna
Material of tool
CODE Schneidstoff 1 2 5 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
Matepuman <600 <850 <1100 <900 =1100 >1100 <240 >240 <850 <850 <800 <500 =1200
WHCTPYMeHTa MPa | MPa  MPa MPa MPa MPa HB HB MPa | MPa MPa MPa MPa

710373 HSSE . . .
720275 HSS Cob5 . . . . .
720373 HSSE . . . . .
726275 HSS Co5 . . . o . . .
730270 HSS . . o . .
730275 HSS Co5 . . . . . . . . .
730278 HSS Co8 . . . . . . . . . . . . .
730373 HSSE . . . . . . .

732373 HSSE . . . . . . .

734373 HSSE . . . . . . .

736275 HSS Co5 . . . . . . . . .
737275 HSS Co5 . J . . . . . . .
739275 HSS Co5 . . o . . . . .
750373 HSSE . . . . .
760173 HSSE . . . .

+ DOPORUCENE POUZITi « RECOMMENDED FOR USE « EMPFOHLENE ANWENDUNG « PEKOMEHYEMOE WCMONb30BAHUE

116



