Instructiuni de utilizare

Nibbler electric , BLK 3,5

1.Date tehnice

Nr. de comanda 23230
Tip BLK 3,5
Tensiune A\ 230
Putere nominala W 1200
Viteza de taiere m/min 1,3
Nr. de curse I/min 750
Greutate kg 3,6
Grosime max.de tabla
otel, 400 N/mm?2 mm 3,5
otel, 600 N/mm?2 mm 2,3
otel, 800 N/mm2 mm 1,8
alu, 250 N/mm2 mm 3,5
Raza minima de intoarcere
in functie de grosimea tablei mm 7/0

Fara conductor de protectie conform IEC 745, HD 400 , nr.20 CEE.
Fara perturbatii conform CISPR nr.14.

Clasa de protectie I1.- dublu izolat

Protejat : IP 23

Componenta masinii:
1. Intrerupator pentru pornire-oprire.
2. Posibilitatea de reglare a matritei
3. Posibilitatea reglarii directiei de taiere
4. Maner montabil pe magina pe partea stinga sau dreaptd in functie de indemanare.
5. Accesorii livrate cu masina : 1 buc. miner
1 buc. cheie inbus 6
1 buc. saiba distantier

6.Suportul de matrita.
Schimbarea poansonului fara sculd

Inainte de punere in functiune:
- Cititi cu atentie instructiunile de utilizare!

- Cititi si respectati masurile de siguranta!

- Verificati daca tensiunea curentului din datele tehnice corespunde cu cel din retea!

- Este interzis utilizarea masinii cu orice parti componente defecte si inainte de utilizare se recomanda
verificarea cablurilor, conectoarelor.

- este interzis prinderea cu surub sau nituirea oricarei placute pe carcasa masinii pentru a evita deteriorarea
acestuia .Recomandam sa folositi matrita autocolanta pentru aceasta.

- inainte de a conecta la retea masina verificati daca aceasta este oprita .Intrerupatorul se afla pe partea
superioara a masinii care intrerupator impinsa Inainte masina porneste si ramane pornita pana cand readucem
intrerupatorul in pozitia initiala.

Protectia contra pornirii accidentale
Protectia contra pornirii accidentale impiedica pornirea masinii in cazul in care masina este in stare pornita si
punem conectorul masinii in priza.In acest caz trebuie sa oprim si sd pornim din nou masina.

Domenii de utilizare si sfaturi practice

Nibblerul electric este folosit pentru decupari de diferite contururi din tabla pland sau usor ondulata pana la
grosimi de tabla de 3,5mm.Se poate lucra dupa trasare prealabila pe tabld sau putem taia drept sau circular (3 13
09 077 029).Datorita formei poansonului putem sa ne intoarcem si pe loc cu masina pe parcursul taierii .Deci
are o raza de intoarcere de 360°.




Reglarea directiei de taiere
Directia de taiere se regleaza cu manerul aflat pe partea laterala a maginii care se slabeste si putem orienta
directia poansonului la 90° stanga sau dreapta fata de linia dreapta.

Schimbarea sculei

Schimbarea sculei este necesara cand deja trebuie sa impingem cu putere masina si apar simptome de “curse
moarte “ si constatdm impiedicarea masinii in material . Aceste simptome arata clar ca s-a tocit poansonul.
Poansonul se poate reascuti .Fiti atenti , sd nu opriti niciodatd masina in tabla ci scoateti din material
functionand.Pentru a prelungi durabilitatea sculei ungeti inainte de lucru tabla de otel cu ulei iar tabla de
aluminiu cu petrol.

Atentie! Sa nu tdiati niciodata tabla sudata!

Sa fiti atenti Intotdeauna la grosimea si calitatea tablei.

Taiere de contur cu sablon

Suportul de matrite este condusa de catre sablon. Conturul sablonului trebuie sa fie mai mare cu 5,5 mm fata
de conturul piesei ce urmeaza a fi decupatd.Grosimea sablonului trebuie sa fie de minimum 2-3mm.
Nibblerul trebuie condus in asa fel incat diametrul exterior al suportului de matrite sa se sprijine pe sablon.
Pentru decupari interioare trebuie gaurita prealabil tabla cu o gaura de diametru de 30mm.

Taiere dreapta si decupare circulara prin ghidaj (3 13 09 077 029)

Prin tdiere dreapta sau circulard cu ghidaj putem sa decupam forme diferite din piesa ce urmeaza a fi
prelucrata.(de ex. cerc de max 760 mm diametru , felii de cerc de 25-100 mm si decupatri circulare sau drepte.
Ghidajul se fixeaza cu ajutorul unui adaptor pe suportul de matritd.Pentru aceasta trebuie demontata suportul de
matritd de pe masind , si montata inapoi cu adaptor. Dupa acest lucru putem sa insurubam bara de ghidaj in
adaptor.Aceasta se strange.Acum urmeaza s se fixeze adaptorul pe partea cilindricd a matritei.

Pentru decupatri circulare avem nevoie de o gaura de 10,5 mm diametru 1n centrul cercului pentru a fixa cepul si
mai avem nevoie de o gaura de 30 mm pentru inceperea decuparii cu nibblerul.Cepul se fixeaza in centrul
cercului cu piulita si surub.La ghidajul drept elementul de ghidaj trebuie reglata la distanta ,,b* fata de poanson
si fata de cep.

Taierea tablelor subtiri

Pentru taierea tablelor subtiri este necesara folosirea patronului distantier (3 13 09 100 014).Patronul distantier
se trage peste suportul de matrita si se fixeaza cu un surub cilindric.Pentru aceastd operatie prima datd se
demonteaza suportul de matritd de pe masina si se monteaza la loc Tmpreuna cu patronul distantier.

Patronul distantier se pozitioneaza in asa fel pe suport , incit semnul de orientare de pe suportul de matrita sa fie
vizibila.Partea pland a patronului terbuie sa fie in contact cu carcasa masinii.Gaurile laterale de pe patron sunt
pentru fixarea barei de ghidaj.in cazul folosirii sablonului pentru tiierea tablelor subtiri , sablonul terbuie sa aiba
o diferentd de 10,5 mm fata de conturul piesei.

Taierea tablelor de otel inoxidabil
Pentru taierea tablelor de otel inoxidabil este recomandata utilizarea poansonului pentru inox cu nr. de comanda
3 13 09 098 000 si matrita cu nr. de comanda 3 13 09 094 001.

Colectorul de span
Colectorul de span (3 13 09 099 004) retine spanul rezultat dupa operatia de tiiere.Aceasta se fixeaza pe
suportul de matrite cu ajutorul unui arc.

3.Utilizare conforma

La terminarea lucrului cu masina ,conectorul masinii trebuie scoasa din priza..

Este interzis lasarea din mana a masinii in timp ce aceasta este conectata la retea.

Pentru utilizarea conforma sant valabile masurile de protectia muncii din Romania.

La fabricarea masinilor unelte electrice am luat in considerare ,legile cele mai importante privind protectia
sandtatii si a vietii.Nibblerul electric a fost conceput pentru decuparea diferitelor profile din tabla de metal cu
grosimi §i proprietati descrise la capitolul , date tehnice a masinii.

4. Curatire

- Scoateti conectorul masinii din priza!
- Verificati cablul conductor al masinii!



- Suflati cu aer comprimat (uscat) motorul !

- Orificiile de racire trebuiesc curatate periodic si sa fim atenti sa nu fie astupati!

- Schimbarea periilor de carbune se face cind acestia sau uzat si au ajuns la lungimea de 7 mm.Utilizati perii de
carbune originale FEIN si schimbarea efectuati la service autorizat FEIN!.

- Vaselina din mecanismul de actionare trebuie schimbata la fiecare 300 ore(8 sdptimani) de functionare!
Dupa 900 ore de functionare este recomandata o revizie generald ampla a masinii.

O intretinere corespunzatoare mareste considerabil durata de viatd a masinii!

Pentru defectele ce decurg din ungere sau intretinere necorespunzatoare si suprasolicitare nu asumam garantie.
Apelati totdeauna la service-rile Fein agreate de catre noi.

5. Intretinere si reparatie

Va rugam si efectueze numai oameni specializati reparatiile si intretinerea masinilor.

Intretinerea si reparatia necorespunzatoare efectuatd de catre oameni nespecializati pune in pericol viata si
sanatatea utilizatorului.

Conformitatea izolatiei duble (protectia contra electrocutarii) trebuie verificata periodic(Conform STAS anual).
Utilizati piese de schimb originale FEIN!

Fiecare masind este insotita de scrisoare de garantie, care cuprinde lista atelierelor de reparatii autorizate.
Efectuati reparatiile in aceste service.



