Masina de gaurit cu stand magnetic,

1. Date tehnice

Nr. de comanda

Tip

Tensiunea de alimentare \%
Putere nominala \%
Turatia sub sarcind (SLOW) 1/min
Turatia sub sarcind (FAST) 1/min

Lungimea cablului de alimentare m
Diam. max. cu carota mm
Diam. max cu burghiu elicoidal mm

Filetare max.

Alezare lung.max. mm
Grosime max. de material cu.

carota mm
Prinderea sculei pa axul de gaurire
Greutate kg
Forta magnetica a talpii N
Forta de gaurire N
Inaltimea standului mm
Cursa mm
Dimensiunile talpii magnetice mm
Cu posibilitate de pozitionare:

Nr. de comanda

Tip

Greutate kg

Instructiuni de utilizare

KBM 65/270 26
KBM 65 F/ 270 23

270 26
KBM 65
230
1460
125/255
250/510
4

18-65
23

M 20
23

50

M 18x6 P1,5
19,8

12000

4600

536

178

184x92

270 23
KBM 65 F
21,0

Protectie contra electrocutarii: - clasa I de protectie

Protejat: IP 23.
Fara perturbatii conform CISPR nr.14

Partile componente ale masinii:

1. Motor electric pentru gaurire

Intrerupator pentru motor
Reglor de 1naltime
Pin de centrare

nh WD

pentru span
6. Talpa magnetica
7. Tabel pentru turatii
Accesorii livrate cu masina: -

8. Intrerupitor pentru talpa magnetica

9. Intrerupitor principal

10. Maner rotativ pentru gaurire

11. Scara gradata

13. Cablu

KBM 65 Q/ 270 29
KBM 65 QF/ 270 28

270 29
KBM 65 Q
230
1460
125/255
250/510
4
18-65
23

M 20
23

50
QuickIN
19,8
12000
4600
536

178
184x92

270 28
KBM 65 QF
21,0

15. Reazem

16. Pozitionare find
17. Quick-in

18. Agatator pompa

Element de protectie din tabld 12. Orificiu pentru chinga de siguranta

14. Racord de legatura pentru pompa

1 buc. cheie 22 (6 29 01 010 001)

- 1 buc. cheie 24 (6 29 01 011 000)

- 1 buc.
- 1 buc.
- 1 buc

117)
- 1 buc. adaptor (6 39 01 020 006)

- 1 buc.
- 1 buc.
- 1 buc.
- 1 buc.
- 1 buc.

- 1.buc. pana (6 33 05 003 003)

1.1. Partile componente

chinga prevazuta cu catarama (3 21 74 008 007)
scula de indepartat span ( 3 21 74 005 011)
. pompd manuald pentru lichid de ungere- racire (3 21 32 122

mandrind dintata cu cheie (6 32 03 050 014)
conducta flexibild pentru pompa (3 14 14 154 008)
pin de centrare de 104 mm (3 02 17 332 018)

pin de centrare lung , 119 mm (3 02 17 333 012)
valiza din mat.plastic (3 39 01 097 010)



Masina de gaurit cu stand magnetic FEIN are urmatoarele caracteristici speciale:
- motor electric cu doua trepte de viteze mecanice si doua electrice
- posibilitate de centrare ulterioara fina

- prindere QUICK-IN, schimbare rapida a sculei

- posiblitatea de reglaj a ghidarii de coada de randunica dubla

- reglarea cursei de gaurire fara cheie

- putere magnetica mare a talpii

- greutate mica

- protectie contra pornirii accidentale

- protectie contra suprasolicitarii

- sistem individual de racire-ungere a masinii

- posibilitate de utilizare si a burghiului elicoidal cu racire interna
- posibilitate de Injumatatire a turatiei

1.2.Tabel de turatii

Tabelul de mai jos ne arata treptele de viteza mecanice pentru gaurire cu carotd in cazul reglajului de turatie

electricd pe pozitia ,,FAST* . Treapta ,,SLOW* Injumatateste turatia. Aceasta treapta este recomandata pentru
taiere filet sau alezare.Injumatatirea turatiei , Inseamna diminuarea puterii masinii.

Treapta Carota
I. 30-65
1I. 18-30

Inainte de punere in functiune a masinii:

- Cititi cu atentie instructiunile de utilizare a masinii

- Respectati prevederile de protectia muncii

- Verificati daca tensiunea din retea corespunde cu cel din datele tehnice recomandate ale masinii.
- Este interzis pornirea masinii cu parti componente defecte!

Atentie!

- Luénd in considerare aparitia unei pene de curent masina trebuie asigurata si cu chinga de siguranta in cursul
utilizarii.Acest lucru este obligatoriu in cazul in care se lucreaza in pozitie verticala sau cu capul in jos.

- Dopul rezultat in urma procesului de gaurire este impinsa afara din material de catre pin.Pericol de
accidentare!

- Talpa magnetica nu se poate utiliza in cazul otelului austenitic si in cazul materialelor nemagnetice.in cazul
acestora recomandam un suport cu aspiratie tip vid (9 26 02 054 016).

- Suprafata pe care se aseaza talpa magnetica trebuie sa fie plana, fara rugina sau cruste, indepartati straturile de
lac sau vopsea.

- In cazul materialelor mai subtiri de 12mm folosim o tabli de otel pentru ca puterea de mentinere magnetica a
talpii sa fie suficienta.

- S& nu sudati pe suprafata unde este agezatd masina. Talpa magnetica se poate arde!

2. Punerea in functiune

Respectati prevederile de protectia muncii In cursul punerii in functiune, utilizarii si intretinerii masinilor cu

stand magnetic!

Conectarea la retea se face numai in stare opritd a masinii!

Prindem carota impreuna cu pin in sistemul de prindere QUICK-IN,centram pinul pe semnul punctat , fixam
talpa magnetica (prin butonul de pornire),asigurdm masina cu chinga de siguranta..

Exista posibilitatea de pozitionare find ulterioara , daca este cazul pe punctul de chirner.

Reglam turatia potrivita pentru gaurire §i pornim motorul de gaurire.

Prin rotirea manerului putem apropia sau indepirta carota sau burghiul de material.in prima faza cu un avans
foarte mic realizdm gaurirea ,pand cand apare in material o urma de gaurire inelara .

Punctul de chirner bine trasat ajutd la precizia de gaurire.



in cazul suprasolicitarii masinii , aceasta se va opri automat.Motorul se opreste si se porneste imediat din
nou.(fara perioada de asteptare)

3.Utilizare potrivita

La terminarea lucrului cu masina ,conectorul masinii trebuie scos din priza..

Este interzis ldsarea din mand a masinii in timp ce aceasta este conectata la retea.

Pentru utilizarea conforma sant valabile masurile de protectia muncii din Romania.

La fabricarea masinilor unelte electrice am luat in considerare ,legile cele mai importante privind protectia
sanatatii si a vietii.

Masina de gaurit cu stand magnetic poate fi folosit pentru gaurire de la 18mm pana la 65 mm max.
diametru de gaura cu caroti , cu mandrinad pentru burghiu elicoidal pina la 13mm diametru gaura si cu
prindere directd a burghiului cu capit MK2/MK3 pani la 23 mm diametru gauri. Pentru filetare
interioara cu tarod putem livra adaptor pana la M20 si patron pentru tarod in functie de dimensiuni.
Lungimea maxima de alezare este de 23mm.

Utilizarea carotelor FEIN

Carotele FEIN sant scule prelucrate cu mare precizie si sant fabricate din otel rapid, sau cu placute din carburi
metalice.Atentie sa nu deteriorati placutele cand indepartati spanul sau cand schimbati carota!

Nu opriti motorul in mijlocul procesului de gaurire.Carota se scoate din material numai cand este nvartita de
catre motor.

Sfaturi practice
- punctul de chirner bine trasat usureaza inceputul procesului de gaurire , carota fiind condusa de citre pin.

- sa potrivim treapta potrivitd de turatie pentru gaurire

- s folosim lichid de ungere-racire portivit pentru pompa .

- dupi efectuarea gauririi carota se aduce in pozitie initiala cu motorul functionand.in cazul blocarii carotei in
material oprim motorul, invartim carota spre dreapta si scoatem precaut carota din material.

- este recomandat Indepartarea spanului si a dopului rezultat dupa fiecare gaurire avand grija de placute.
Folositi scula de indepartat span , si niciodata sa nu incercati cu mana acest lucru!

- In cazul gauririi in material cu mai multe straturi , dupd giurirea fiecirui strat indepartati dopul si spanul si se
poate incepe gaurirea urmatorului strat.

- Mentineti curat partea inferioara si suprafata de asezare pe material a talpii magnetice.

- Masina de gaurit cu stand magnetic este prevazut cu protectie contra pornirii accidentale.Prin aceasta functie
impiedicam pornirea motorului de gaurire cand acesta este in stare pornita si punem conectorul masinii in priza.
- Periile de carbune sint autodeconectante, la tocirea acestora sub lungimea minima admisd masina se opreste
automat.

- In cazul defectdrii talpii magnetice , motorul de gaurire se opreste imediat.

- Este interzis asezarea talpii magnetice pe material nemagnetizant in stare pornitd .Aceasta se poate defecta.
Gaurire cu burghiu elicoidal:

Adaptorul se ingurubeaza in mandrina si impreuna se prinde in QUICK-IN.

Se fixeaza burghiul in mandrina se strange cu cheie si se poate Incepe gaurirea.

Atentie!Mandrina este supus unei presiuni de cétre arc.

4.Curatirea

- in primul rand intrerupeti curentul, scoateti conectorul masinii din priza

- sa verificati sa nu fie deteriorat cablul conductor al masinii

- sa curatati periodic motorul cu aer comprimat uscat!

- fantele de aerisire trebuiesc curatate periodic si fiti atenti ca sd nu fie astupate de praf

Pentru defectele ce decurg din cauza utilizarii necorespunzatoare , sau cauzate de suprasolicitarea masinii sau
provin din uzura naturald a parttilor componente nu asiguram garantie. Asumam garantie numai pentru defecte
de material sau fabricatie.

5.intretinere si reparatie

Va rugam sa fiti atenti ca masinile electrice sa fie reparate de oameni specializati in domeniu fiindca o reparatie
executatd de nespecialisti v-ar putea pune viata in pericol.Sa folositi exclusiv piese de schimb FEIN



Masinile unelte electrice, conform STAS trebuiesc verificate periodic daca masina corespunde din punct de
vedere a protectiei contra electrocutarii.

Dupa aprox.300 ore functionare este recomandat o revizie generald a masinii

La fiecare masina cumparata aveti atagata o scrisoare de garantie pe care sunt ingirate atelierele de reparatii
autorizate.

Rugamintea noastra este ca reparatiile sa le efectuati in aceste ateliere in caz contrar nu asumam garantie.



