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PILANA TOOLS

HSS pilove
kotouce
na kov



HISTORIE A SOUCASNOST

HISTORIE

Vyroba nastrojli v Huliné byla zahajena v roce 1934, kdy pan Josef Studenik
zalozil firmu s nazvem ,,Prvni moravska tovarna na pily a nastroje. Firma nejpr-
ve vyrabéla pouze ruéni a kotoucové pily na fezani dreva. Postupné byl vyrobni
program rozsifen o dalsi nastroje na obrabéni dfeva jako jsou hoblovaci noze
a pilové pasy.

V prabéhu 60. let byla zahajena produkce pilovych kotouct na drevo s bfitovy-
mi destickami SK. Nasledné byla zavedena vyroba ramovych a kmenovych pil

a nastroj na déleni kovu.

SOUCASNOST

Po privatizaci v roce 1992 navazala firma jiz pod svym souc¢asnym nazvem
PILANA TOOLS na uspésnou tradici vyroby nastroji a dnes pati s pfiblizné 600
zameéstnanci a se svym vyrobnim sortimentem k nejvétsim vyrobclm nastroj
v Evropé.

Pro vyrobu nastroji jsou pouzivany materialy nejvyssi kvality, které odpovi-
daji normam DIN a ISO. Kvalita vyrobk( je sledovana prisnou kontrolou a ve
vyrobeé jsou pouzivany nejmodernéjsi technologie a strojni zarizeni: fezaci a zna-
Cici lasery, CNC obrabéci centra a brusky, CNC ostrici centra a pajeci auto-
maty, automatické kalici linky a dal$i nejmodernéjsi zarizeni, ktera jsou v sou-
¢asné dobé k dispozici.

Technické vybaveni spolu s dlouholetou zkusenosti tak umoznuje nabidnout
vysoce kvalitni vyrobky za vyhodné ceny. PILANA TOOLS pravidelné exportuje

priblizné 80% své celkové produkce do vice nez 70 zemi svéta.

Skupinu PILANA TOOLS tvori seskupeni spolupracujicich firem:
PILANA TOOLS a.s.

PILANA TOOLS Wood Saws spol. sr.o.

PILANA TOOLS Knives spol. sr.o.

PILANA TOOLS Saw Bodies spol. sr.o.

PILANA TOOLS Metal Saws spol. sr.o.
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HSS pilové kotouce

Priklad objednavky

| 250x2x32  200,A° 2x8/55+2x11/63

Unaseci otvory [pocet x primér x roztec¢na kruznice]

Pocet a tvar zubt

Tvary zubii a fezna geometrie

A AW B BW BS C
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HSS kotoucové pily = standardni Fezné geometrie

Typ oceli ze které je list vyroben: Uhel éela [y] Uhel hibetu [o]
HSS/Dmo5 18 +/ - 2° 8+/-2°
HSS/Emo5 12+/ - 2° 8+/- 2°

Pro déleni specifickych material(i ve velkych sériich doporucujeme pouzivat
pilové kotouce, které maji naostreny rezné geometrie vhodné pro konkrétni druh

materialu.
Druh déleného materialu Pevnost [N/mm?] Uhel &ela [y] Uhel hibetu [o]
Oceli automatové 350 - 500 20° 8°
Oceli cementované 500 - 750 18° 8°
Oceli s vyssi pevnosti [HSS] 700 - 950 15° 8°
Oceli velmi tvrde 950 - 1050 12° 8°
Oceli pro praci za tepla 950 - 1300 10° 8°
Oceli austenitické [nerez] 500 - 800 12° 8°
Seda litina 100 - 400 12° 8°
Hlinik a jeho slitiny 200 - 400 22° 10°
Slitiny hliniku s max. 5% Si 300 - 500 20° 8°
Méd' 200 - 400 20° 10°
Bronzy fosforové 400 - 600 15° 8°
Bronzy tvrdé 600 - 900 12° 8°
Mosaz 200 - 400 16° 16°
Mosaz legovana 400 - 700 12° 16°
Slitiny titanu 300 - 800 18° 8°
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Doporucené pocty zubii a tvary ozubeni
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z, = rozte¢ zubd [mm], z, = tvar ozubeni Priklady dutych profild Priklady pInych profild

Pro déleni dutych profilu

Skupina 1 2 3 4 5) 6 7 8 9 10 1 12 13 14
Sila stény s
[mm] ¢ Zf Zt Zf Zt Zf Zt Z‘K Zt Z' Zt Z' Z' Z' Zt Z' Zt Z' Zt Z' Zt Z' Zt Zf Zt Zf Zt Z‘K
<=1 3 BW 3 BW 3 BW 3 BW 3 BS 5 B 4 B 4 3 BW 3 B 3 B 3 BW 3 BW
>1,0-1,5 4 BW 4 BW 3 BW 3 BW 3 BS 6 2| & B 4 4 BW 4 B 4 B 4 BW 4 BW
>1,6-2,0 4 BW 4 BW 4 BW 4 BW 4 BS 7 B 6 B 5 BW 5 BW 5 B | % B 5 BW 4 BW
>2,0 - 3,0 5 BW 5 BW 4 BS 4 BS 4 BS 8 B 7 BW 6 BW 6 C 5 B 6 B 6 BW 5 BS
>3,0 >6 BW >6 BS >5 BS > BS >5 BS > BW >8 BW >7 BW >8 C >6 BW >8 BW >7 BW >6 BS
Pro déleni piného materialu
Skupina 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14
Pricny prirez d
[mm] Z‘ Zf Z‘ Zf Z‘ Zf Zt Zf Zt Z' Zt Z' Z‘ Z' Zt Z' Zt Z' Zt Zf Zt Zf Z‘ Zf Z‘ Zf Z‘ Zf
10 - 15 5 C 5 C 4 BW 4 C 3 BW 6 C cC 5 C C 4 BW 5 BW 5 BW 4 BW
15 - 20 6 C 6 C 5 C 5 C 4 C 8 C cC 6 C C 6 BW 6 BW 5 BW 5 BW
20 - 25 r ¢ 7 C 6 C 6 € 5 BS 10 C 1O C 7 C 9 C 7 BN 7 BW 6 BW 6 BW
25 -30 8 € 8 € 7 € 7 C€C 6 BS 12 C 12 C 8 C 10O C 8 BW 8 BW 8 BW 7 BW
30 - 50 9 €C 9 € 8 €C 8 €C 8 BS 14 C 14 C 9 C 12 C 9 BwW 10 BW 10 BW 8 BW
50-70 io C 10 ¢ 9 C 9 BS 9 BS 16 C 16 C 10 C 14 C 10 BW 12 C 12 BW 10 BW
70 - 90 12 C 12 C 10 10 BS 10 BS 18 C 18 C 12 C 16 C 12 BW 14 C 14 BW 12 BW
90 - 120 14 C 14 C 12 BS 12 BS 12 BS 18 C 18 C 14 C 18 C 14 C 16 C 16 BW 14 BW
120 - 150 16 C 16 C 14 BS 14 BS 14 BS 20 C 20 C 16 C 20 C 16 C 18 C 18 BW 16 BW

Unaseci otvory HSS

Standardné jsou délici pilové kotouce vyrabény s nize uvedenymi unasecimi otvory, které jsou definovany tremi parametry.
Prvni udava pocet unasecich otvor(, druhy jejich primér v mm a treti rozte¢ v mm.

Standardné vyrabéné unaseci otvory pilovych kotoucu

Otvor na hridel Unaseci otvory
[mm] Pocet / Pramér otvord / Rozte¢ [mm]
32 2/8/45 2/9/50 2/11/63
38 2/9/55
40 2/8/55 4/12/64
45 2/11/66 4/11/66
50 4/15/80 4/14/85



HSS pilové kotouce

Doporucené hodnoty pro ohvodovou rychlost Fezu a posuv

Pevnost Obvodova rychlost ve Posuv na zub

Druh déleného materialu [N/mm?] [m/min.] o Skupina
Oceli automatové 350 - 500 25 -50 0,03 - 0,06 1
Oceli cementované 500 - 750 15 - 30 0,03 - 0,04 2
Oceli s vyssi pevnosti [HSS] 700 - 950 10 - 20 0,02 - 0,03 3
Oceli velmi tvrdé 950 - 1050 10 - 15 0,02 - 0,08 4
Oceli pro praci za tepla 950 - 1300 5-10 0,01 - 0,038 5
Oceli austenitické [nerez] 500 - 800 10 - 20 0,01 - 0,03 3
Hlinik nelegovany 90 - 200 1000 - 2000 0,04 - 0,09 6
Hlinik a jeho slitiny 200 - 400 500 - 1000 0,03 - 0,07 7
Slitiny hliniku s max. 5% Si 300 - 500 120 - 200 0,03 - 0,06 8
Meéd' 200 - 400 100 - 400 0,04 - 0,06 9
Bronzy fosforové 400 - 600 100 - 400 0,04 - 0,06 9
Bronzy tvrdé 600 - 900 40 - 120 0,04 - 0,06 10
Mosaz 200 - 400 400 - 600 0,04 - 0,08 11
Mosaz legovana 400 - 700 150 - 500 0,04 - 0,06 12
Seda litina 100 - 400 15 - 25 0,04 - 0,05 13
Slitiny titanu 300 - 800 25 - 50 0,03 - 0,04 1
Nosniky a profily - sténa 0,1 D 300 - 600 15 - 20 0,03 - 0,06 14
Profily a trubky - sténa 0,025 D 300 - 600 25 - 50 0,03 - 0,06 1

Spravna volba obvodové rychlosti a rychlosti posuvu je rozhodujici pro optimalizaci procesu rezani. Je treba vzdy dodrzet spravny
pomér obou rychlosti. Pokud je obvodova rychlost v poméru k rychlosti posuvu prilis vysoka, bude se fezany dil spiSe lestit nez rezat.
V opacném pripadé, pri vysoké rychlosti posuvu vzhledem k obvodové rychlosti, pilovy list nestinne vyhodit trisku z mezizubniho pro-
storu a muze dojit ke zlomeni listu.

Pro zjisténi poctu otac¢ek k nastaveni stroje je mozno pouzit nasledujici vzorec:
RPM =V x 1000/ D x 3,14
V - obvodova rychlost, D - primér listu

VysSe uvedena tabulka obsahuje také doporu¢ené hodnoty pro posuv na zub. Chceme-li znat celkovy posuy, ktery ma byt na stroji
nastaven, pouzijeme nasledujici vzorec:

At = Az x Z x RPM

At - celkovy posuv [mm/min], Az - posuv na zub, Z - pocet zub(l, RPM - pocet otacek za minutu

HSS pilové kotouce - pouzivané druhy oceli

HSS/Dmo5 - DIN 1.3343 - AlISI: M2 HSS/EmoS5 - DIN 1.3243
- AlISI: M35; M41

Vysoce legovana rychlorezna ocel s obsahem wolframu,

vanadu a molybdenu ma tyto vlastnosti:

» vynikajici pevnost

» vysoka odolnost pilového kotouce proti prasknuti a unave
materialu

» jemnozrnné, extrémné tvrdé karbidy

» vysoka otéruvzdornost, predevsim pfi vysokych pracovnich
teplotach

Vysoce legovana rychlorezna ocel s obsahem wolframu,

vanadu a kobaltu ma navic tyto vlastnosti:

» vysoky a stabilni fezny vykon pfi vysokych pracovnich
teplotach

» déleni tvrdych material(, napriklad nerezovych oceli nebo
oceli s vysokou pevnosti

Typické chemické slozeni v %

Nazev Norma © Si Mn Cr Mo \' w Co
HSS/Dmo5 DIN 1.3343, AISI: M2 0,90 0,25 0,3 41 5,0 1,8 5,4 -
HSS/Emo5 DIN 1.3243, AlSI: M35 a M41 0,92 0,4 0,3 41 5,0 1,9 6,4 4,8

4



PILANA TOOLS

Povrchové tpravy HSS pilovych kotouéii

VAPO - pasivace
je jemna povrchova vrstva vznikla pasobenim atmosféry oxidu uhli¢itého. Pasivované kotouce jsou popoustény pfi 550 °C.

Vlastnosti - vys$Si pruznost pilového kotouce - zlepsena odolnost viici pripadnému prasknuti
- lepsi rozvadéni chladici kapaliny diky mikrofordm vzniklym na povrchu
Pouziti - vSeobecné fezani, s vyjimkou rezani hliniku, médi, mosazi a jejich slitin

GOLDSKIN = poviak TIN
je titan - nitridovy povlak [TIN] s vysokou povrchovou mikrotvrdosti, ktera predurcuje pilové kotouce k déleni materiali se
znac¢nou mechanickou odolnosti.

Vlastnosti - umoznuje zvyseni obvodové rychlosti posuvu az o 50 % ve srovnani s nepovlakovanymi pilovymi
kotougi
Pouziti - déleni stfedné legovanych a tvrdych oceli

BLACKSKIN - poviak TIALN

Vlastnosti - vynikajici odolnost pfi vysokych pracovnich teplotach
- fezani pfi vysoké obvodové rychlosti
Pouziti - suché rezy nebo fezy s nedostate¢nych chlazenim

- déleni materiall s vysokou pevnosti v tahu, nerezovych oceli
- déleni otéruvzdornych material

SPEEDSKIN - poviak TICN
Vlastnosti - velmi nizky koeficient tfeni proti oceli
- velmi Gisty fez
- zabranuje navar(im za studena a to i pfi fezech s velmi vysokymi obvodovymi rychlostmi a posuvy
- zvySeni obvodové rychlosti a rychlosti posuvu az o 100 % ve srovnani s nepovliakovanymi pilovymi
kotougi
Pouziti - fezani velmi tvrdych oceli, médi a mosazi, pfi jejichz obrabéni se navary za studena ¢asto vyskytuji

GRAYSKIN - poviak CRN

Vlastnosti - povlak v tloustce az do 7 um
- nizky koeficient treni proti oceli
Pouziti - fezani velmi mazlavych materiald jako jsou napf. mosaz, méd, bronz a hlinik

Dalsi PVD povlaky
Nabizime na zakazku. Jsou to napf. TICN MP, ALTIN, DLC, NACO, NACRO.

Povrchové upravy - technické parametry

Povrchova Koeficient tieni proti

Typ poviaku Charakter mikrotvrdost oceli Max. teplota pouziti Zbarveni
VAPO Povrchova pasivace 900 0,65 550 Modré az ¢erné
GOLDSKIN Povlak TIN 2800 0,4 500 Zlaté
BLACKSKIN Povlak TIAIN 3500 0,5 800 Fialové az cerné
SPEEDSKIN Povlak TICN 3700 0,2 400 Modreé az Sedé
GRAYSKIN CRN 1800 0,3 700 Sedé az popelavé



HSS pilové kotouce

Dé"ci |l||0\lé kotouﬁe Material: ocel, litina, barevné kovy
na kov 7 HSS _ nm05 Pouziti: produktivni déleni materialu
a H ss c 050/ Stroj: fezaci stroje a obrabéci centra
- 0
Charakteristika:

» HSS pilové kotouce se stranovym dutym podbrusem a prirubou, opatfené
vedlejsimi unasecimi otvory

» standardné jsou dodavany s ozubenim tvaru BW a C (na zakazku i B, BS a vario
ozubeni)

» HSS pilové kotouce s odliSnym primérem kotouce, upinacim otvorem, primérem
priruby, zubovou rozteci nebo tvarem zubu vyrabény na zakazku

Zubova rozte¢ [T] a tvar zubu - odpovidajici pocet zubt

Rozméry

[mm] dH7  Pfiruba T3 T4 T5 T6 T7 T8 T9 T10 T12 T13 T14 T16

[mm] [mm] BW BW C C C C C C (o] (o] (03 (o]

175x1,2 32 70 180 140 110 90 70
175x1,5 32 70 180 140 110 90 70
175x2,0 32 70 180 140 110 90 70
200x 1,0 32 100 200 160 130 100 80 64
200x1,2 32 100 200 160 130 100 80 64
200x 1,5 32 90 200 160 130 100 80 64
200x 1,6 32 90 200 160 130 100 80 64
200x 1,8 32 90 200 160 130 100 80 64
200x 2,0 32 90 200 160 130 100 80 64
200x 2,5 32 90 200 160 130 100 80 64
210x 2,0 32 100 210 160 130 110 80
225x1,2 32 90 220 180 140 120 90 80
225x1,5 32 90 220 180 140 120 90 80
225x1,6 32 90 220 180 140 120 90 80
225x1,8 32/40 90 220 180 140 120 90 80
225x2,0 32/40 90 220 180 140 120 90 80
225x 2,5 32 90 220 180 140 120 90 80
250x1,0 32 100 250 200 160 128 110 100 80 64
250x1,2 32 100 250 200 160 128 110 100 80 64
250x 1,5 32 100 250 200 160 128 110 100 80 64
250x 1,6 32 100 250 200 160 128 110 100 80 64
250x 2,0 32/40 90 250 200 160 128 110 100 80 64
250x 2,5 32/40 90 250 200 160 128 110 100 80 64
250x 3,0 32 90 250 200 160 128 110 100 80 64
275x 1,6 32 100 280 220 180 140 120 110 90
275x 2,0 32/40 100 280 220 180 140 120 110 90
275x2,5 32/40 90 280 220 180 140 120 110 90
275x 3,0 32/40 90 280 220 180 140 120 110 90
300x 1,6 32/40 100 300 220 180 160 140 120 94 80
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Zubova rozte¢ [T] a tvar zubu - odpovidajici pocet zubt

Rozméry

[mm] dH7  Pfiruba T3 T4 T5 T6 T7 T8 T9 T10 T12 T13 T14 T16

[mm] [mm] BW BW (o] C C C (o] C (] (&5 C (o]

300x 2,0 32/40 100 300 220 180 160 140 120 94 80
300 x 2,5 32/40 90 300 220 180 160 140 120 94 80
300 x 3,0 32/40 90 300 220 180 160 140 120 94 80
315x 1,6 32/40 100 300 240 200 160 140 120 100 80 70
315x 2,0 32/40 100 300 240 200 160 140 120 100 80 70
315x2,5 32/40 100 300 240 200 160 140 120 100 80 70
315 x 3,0 32/40 100 300 240 200 160 140 120 100 80 70
315x 3,5 32/40 100 300 240 200 160 140 120 100 80 70
325x2,0 32/40 100 320 250 200 170 128 100 80
325x2,5 32/40 100 320 250 200 170 128 100 80
325x3,0 40 100 320 250 200 170 128 100 80
350x 1,8 32-50 120 350 280 220 180 160 140 110 90 80
350x 2,0 32 - 50 120 350 280 220 180 160 140 110 90 80
350 x 2,5 32 - 50 120 350 280 220 180 160 140 110 90 80
350 x 3,0 32 - 50 120 350 280 220 180 160 140 110 90 80
350 x 3,5 32 - 50 120 350 280 220 180 160 140 110 90 80
370x2,5 40/50 120 280 220 190 160 140 110 90 80 70
370x 3,0 32 - 50 120 280 220 190 160 140 110 90 80 70
370x 3,5 40 120 280 220 190 160 140 110 90 80 70
400x 2,5 40/50 120 310 250 200 160 120 110 90 70
400 x 3,0 40/50 120 310 250 200 160 120 110 90 70
400x 3,5 40/50 120 310 250 200 160 120 110 90 70
400 x 4,0 50 120 310 250 200 160 120 110 90 70
425x 2,5 40/50 120 320 260 220 160 130 110 80 70
425x3,0 40/50 120 320 260 220 160 130 110 80 70
425x 3,5 50 120 320 260 220 160 130 110 80 70
425 x 4,0 50 120 320 260 220 160 130 110 80 70
450x 2,5 40/50 130 350 280 230 180 140 120 90 80
450 x 3,0 40/50 130 350 280 230 180 140 120 90 80
450 x 3,5 40/50 130 350 280 230 180 140 120 90 80
450 x 4,0 40/50 130 350 280 230 180 140 120 90 80
500 x 3,0 40/50 130 310 260 200 160 130 110 100 90
500 x 3,5 40/50 130 310 260 200 160 130 110 100 90
500 x 4,0 40/50 130 310 260 200 160 130 110 100 90
500x 5,0 40/50 130 310 260 200 160 130 110 100 90
525 x 3,5 50 130 410 330 270 210 164 140 110 104 90
525x 4,0 50 130 410 330 270 210 164 140 110 104 90
550x 4,0 90 140 440 340 280 220 170 140 120 110 90
550x 5,0 50 140 440 340 280 220 170 140 120 110 90
570x 4,0 50 150 450 360 300 220 180 150 120 110 100
570x5,0 50 150 450 360 300 220 180 150 120 110 100
600 x 4,0 50 150 460 380 320 240 190 160 130 120 100
600 x 5,0 50 150 460 380 320 240 190 160 130 120 100



HSS pilové kotouce

HSS - pilové kotouce
na kov die DIN 1837 A

HSS - pilové kotouce na
kov dle DIN 1838 B

Material: ocel, litina, barevné kovy, plasty

Pouziti: uréeno pro rezy do malé hloubky, predevsim pro
profezavani drazek, a rezani tenkosténnych profili; vhodné
pro obrabéné materialy, které tvori kratké trisky

Stroj: rezaci stroje a obrabéci centra

Charakteristika:

» HSS pilové kotouce s jemnym ozubenim

stranovy podbrus, standardné bez vedlejSich unasecich otvorl a unasecich
drazek pro péro na hrideli

ozubeni typu A (na zakazku AW)

fezna hrana je velmi ostra

mezizubni prostor pro odvadeéni tfisek je pomérné redukovan, coz znesnadnuje
odvod delsich tfisek

presnost a stranovy vybrus odpovida DIN 1840

>

Pilové kotouce dle DIN 1837 A, jemné ozubeni

D [mm] 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315
dH7 [mm] 5 8 8 10 13 16 22 22 22 32 32 32 40
B [mm] Pocet zubu

0,20 80 80 100 128 128

0,25 64 80 100 100 128 160

0,30 64 80 80 100 128 128 160

0,40 64 64 80 100 100 128 160

0,50 48 64 80 80 100 128 128 160

0,60 48 64 64 80 100 100 128 160 160

0,80 48 48 64 80 80 100 128 128 160

1,0 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160 200

1,2 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160 200

1,6 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 200 200

2,0 32 40 48 48 64 80 80 100 100 128 160 200

2,5 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160 200
3,0 32 32 40 48 48 64 80 80 100 128 160 160 200
4,0 24 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160
5,0 24 32 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160
6,0 24 24 32 40 40 48 64 64 80 100 128 128 160

Material: ocel, litina, barevné kovy
Pouziti: urceno pro prorezavani drazek a rezani silnosténnych profil(i

(sila stény nad 2 mm), plného materialu a materialtd, které
tvori delsi trisky
Stroj: fezaci stroje a obrabéci centra

Charakteristika:

» HSS pilové kotouce s jemnym ozubenim

» stranovy podbrus, standardné bez vedlejsich unasecich otvor( a unasecich
drazek pro péro na hfidel

» ozubeni typu B (na zakazku AW)

» mezizubni prostor pro odvadéni tfisek neni ve srovnani s ozubenim typu A
tolik redukovan, coZz umoZznuje snadnéjsi odvod trisek

» presnost a stranovy vybrus odpovida DIN 1840

Pilové kotouce dle DIN 1838 B, hrubé ozubeni

D [mm] 50 63 80 100 125 160 200 250 315
dH7 [mm] 13 16 22 22 22 32 32 32 40
B [mm] Pocet zubt
0,50 48 64 64 80
0,60 48 48 64 80 80
0,80 40 48 64 64 80
1,0 40 48 48 64 80 80
1,2 40 40 48 64 64 80 100
1,6 32 40 48 48 64 80 80 100
2,0 32 40 40 48 64 64 80 100
2,5 32 32 40 48 64 64 80 80 100
3,0 24 32 40 40 48 64 64 80 100
4,0 24 32 32 40 48 48 64 80 80
5,0 24 24 32 40 40 48 64 64 80
6,0 20 24 32 32 40 48 48 64 80
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HSS - pilové kotouce
na kov dle DIN 1838 C

HSS - pilové kotouce na
kov dle CSN 222910

= ol g O
63x1,2x16  80A
HSS DMo5

Material: ocel, litina, barevné kovy

Pouziti: uréeno pro rezy do velké hloubky, prorezavani drazek a
rezani silnosténnych profilli (sila stény nad 2,5 mm), plného
materialu a materialll, které tvori delsi trisky

Stroj: fezaci stroje a obrabéci centra

Charakteristika:

» HSS pilové kotouce s hrubym ozubenim

» stranovy podbrus, standardné bez vedlejsich unasecich otvor( a unasecich
drazek pro péro na hrideli

» ozubeni typu C je tvoreno tzv. predrezavacimi a dofezavacimi zuby; predrezavaci
zub je zkosen po obou stranach a je 0 0,15 az 0,30 mm vysSsi nez zub
dofezéavaci; trisky jsou timto rozdéleny na tfi ¢asti a dochéazi k velmi snadnému
odvodu z mezizubnich prostor(

» presnost a stranovy vybrus odpovida DIN 1840

Pilové kotouce dle DIN 1838 C, hrubé ozubeni

D [mm] 50 63 80 100 125 160 200 250 315
dH7 [mm] 13 16 22 22 22 32 32 32 40
B [mm] Pocet zubu
1,0 40 48 48 64 80 80
1,2 40 40 48 64 64 80 100
1,6 32 40 48 48 64 80 80 100
2,0 32 40 40 48 64 64 80 100
2,5 32 32 40 48 64 64 80 80 100
3,0 24 32 40 40 48 64 64 80 100
4,0 24 32 32 40 48 48 64 80 80
5,0 24 24 32 40 40 48 64 64 80
6,0 20 24 32 32 40 48 48 64 80
Material: ocel, litina, barevné kovy, plasty
Pouziti: urceno pro rezy do malé hloubky, predevsim pro
profezavani drazek, a rezani tenkosténnych profil(i. Vhodné
pro obrabéné materialy, které tvori kratkeé trisky
Stroj: fezaci stroje a obrabéci centra
Charakteristika:

» pilové kotouce se stranovym podbrusem, standardné bez vedlejSich unasecich
otvort

» ozubenitypu A (na zakazku AW)

» Fezna hrana je velmi ostra; mezizubni prostor pro odvadéni trisek je pomérné
redukovan, coz znesnadnuje odvod delSich trisek

» presnost a stranovy vybrus odpovida CSN 222910

Pilové kotouée dle CSN 222910, jemné ozubeni, tvar zubti A

D [mm] 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 225 250 275 315
dH7 [mm] 5 8 8 10 13 16 22 22 22/27 32 32 32 32 32 32/40
B [mm] Pocet zubll

0,20 80 80 100 128 128

0,25 64 80 100 100 128 160

0,30 64 80 80 100 128 128 160

0,40 64 64 80 100 100 128 160

0,50 48 64 80 80 100 128 128 160

0,60 48 64 64 80 100 100 128 160 160

0,80 48 48 64 80 80 100 128 128 160

1,00 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160 200

1,20 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160 200

1,60 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160 180 200
2,00 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160 180 200 220
2,50 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 140 160 200 200

3,00 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 140 160 200 200
3,50 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 140 160 160 200
4,00 40 40 48 64 64 80 100 100 128 140 160 160 160
4,50 40 40 48 64 64 80 100 100 128 140 160 160 160
5,00 40 48 48 64 80 80 100 128 128 128 140 160
5,50 40 48 48 64 80 80 100 128 128 128 140 160
6,00 40 48 64 64 80 100 100 114 128 140 160



HSS pilové kotouce

Hss - pllove kotouce na Matsn:al: ocel, litina, barevné kovy, plasty
- Pouziti: ur¢eno pro rezy do velké hloubky, prorezavani drazek a
knv dle GSN 2229]3 fezani silnosténnych profilt (sila stény nad 2,5 mm), piného
materialu a materiald, které tvori delsi trisky
Stroj: rezaci stroje a obrabéci centra
Charakteristika:

» HSS pilové kotouce s polohrubym ozubenim

» stranovy podbrus, standardné bez vedlejsich unasecich otvor( a unasecich
draZek pro péro na hfideli

» ozubeni typu A (na zakazku AW)

» mezizubni prostor pro odvadéni tfisek neni ve srovnani s jemnym ozubenim dle
normy CSN 222910 tolik redukovan, coz umozfiuje snadnéjsi odvod trisek

» presnost a stranovy vybrus odpovida CSN 222913

Pilové kotouée dle €SN 222913, polohrubé ozubeni, tvar zub A
D[mm] 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 225 250 275 315
dH7[mm] 5 8 8 10 13 16 22 22 22/27 32 32 32 32 32 32/40

B [mm] Poéet zubu
0,50 48 64
0,60 48 64 64 80
0,80 40 48 64 64 80
1,00 40 48 48 64 80 100
1,20 40 40 48 64 80 100
1,60 32 40 48 64 80 80 100 124 124
2,00 32 40 40 64 64 80 100 100 100 128
2,50 32 40 40 48 64 80 80 100 100 128 128
3,00 24 40 40 48 64 64 80 100 100 100 100
3,50 24 40 40 48 48 64 80 80 100 100 100
4,00 24 32 32 48 48 64 64 80 80 100 100
4,50 24 32 32 40 48 64 64 64 80 100 100
5,00 24 32 32 40 48 64 64 64 80 80 100
5,50 24 32 32 40 48 64 64 64 80 80 100
6,00 24 32 32 40 48 50 64 64 80 80 80
Hss - |1I|0Vé kﬂtﬂ“ée Material: ocel, litina, barevné kovy
v Pouziti: uréeno pro rezy do velké hloubky, prorezavani drazek a
na k(l\l dle GSN rezani silnosténnych profilli (sila stény nad 2,5 mm), plného
2 2 2 9 I 6 materialu a materialll, které tvori delsi trisky
Stroj: rezaci stroje a obrabéci centra
Charakteristika:

» HSS pilové kotouce s hrubym ozubenim

» stranovy podbrus, standardné bez vedlejSich unasecich otvorl a unasecich
drazek pro péro na hrideli

» ozubeni typu B (na zakazku BW)

» mezizubni prostor pro odvadeéni tfisek neni ve srovnani s jemnym ozubenim A tolik
redukovan, coz umoznuje snadnéjsi odvod trisek

» presnost a stranovy vybrus odpovida CSN 222916

Pilové kotouée dle €SN 222916, hrubé ozubeni, tvar zubti B
D [mm] 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 225 250 275 315
dH7[mm] 5 8 8 10 13 16 22 22 22/27 32 32 32 32 32 32/40

B [mm] Pocet zubu
1,00 40 40 52 64 80
1,20 32 40 50 64 64 80
1,60 32 40 50 50 64 80 80 80
2,00 32 32 40 50 64 64 80 80 100
2,50 32 32 40 50 50 64 64 80 80 80
3,00 24 32 40 40 50 64 64 64 80 80
3,50 24 32 40 40 50 64 64 64 80 80
4,00 24 26 32 40 50 50 50 64 80 80
4,50 24 26 32 40 50 50 50 64 84 80
5,00 24 26 32 40 40 50 50 64 64 64
5,50 24 26 32 40 40 50 50 64 64 64
6,00 20 26 32 32 40 50 6560 50 50 64
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PILANA TOOLS

Trecl pllllve Material: ocelove trubky a profily
- Pouziti: fezani za studena
kotouce na kov _ o . N
Stroj: Rezaci stroje a stroje pro frikéni déleni
Charakteristika:

» v misté déleni materialu dochazi k jeho odtavovani (diky tfecim silam zplsobenym
specialnim ozubenim kotouce)

treci pilové kotouce jsou vyrobeny z chrom vanadiové ocel DIN 1.2235 (z materi-
alu DIN 1.2604 vyrabime na zakladé poptavky)

optimalni pomér houzevnatosti a tvrdosti pro rezani pri vysokych obvodovych
rychlostech

rovny nebo duty vybrus s moznosti individualné si zvolit priimér pfiruby, pocet
zub, vel. otvoru na hridel, silu listu nebo pocet a velikost unasecich otvor(

» tfeci pilové kotouce az do praméru 2500 mm vyrabény na zakazku

>

Pramér Sila Otvor na hridel ” o Hmotnost
Pocet zubl
[mm] [mm] [mm] [kal
200 2,0 30 160 0,5
250 2,5 30 160 0,8
250 3,0 30 160 1,0
300 2,5 40 180 1,2
300 3,0 40 180 1,5
350 2,5 40 200 1,8
350 3,0 40 200 2,0
400 2,5 40 240 2,0
400 3,0 40 240 2,6
400 4,0 40 240 3,4
450 2,5 40 240 2,5
450 3,0 40 240 3,1
450 4,0 40 240 4,2
500 3,0 40 300 4,2
500 4,0 40 300 5,0
520 3,0 40 300 4,4
520 4,0 40 300 5,4
520 5,0 40 300 7,0
520 6,0 40 300 8,2
550 3,0 40 300 5,2
550 4,0 40 300 6,2
550 5,0 40 300 7,5
560 3,0 40 300 5.5
560 4,0 40 300 6,4
560 5,0 40 300 7,8
560 6,0 40 300 10,0
580 4,0 40 300 7,4
580 5,0 40 300 9,0
580 6,0 40 300 11,0
600 4,0 40 300 7,4
600 5,0 40 300 10,0
600 6,0 40 300 12,0
650 4,0 40 300 9,5
650 5,0 40 300 12,0
650 6,0 40 300 14,5
700 4,0 40 300 10,9
700 5,0 40 300 13,5
700 6,0 40 300 15,9
700 7,0 40 300 18,6
750 5,0 40 350 16,5
750 6,0 40 350 18,5
750 7,0 40 350 20,5
800 5,0 65 350 19,0
800 6,0 65 350 21,2
800 7,0 65 350 23,0
800 8,0 65 350 25,0
850 6,0 65 350 23,0
850 7,0 65 350 26,0
850 8,0 65 350 29,0
900 7,0 65 350 35,0
1000 7,0 65 350 38,0
1000 7,5 65 350 40,0
1000 8,0 65 350 43,0
1000 10,0 65 350 55,0
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HSS pilové kotouce

Hss pllllve kﬂtﬂuce Material: ocel, litina, barevné kovy
” Pouziti: uréeno pro rezani profili a plného materialu
segmentove na kov _ o o
Stroj: fezaci stroje a obrabéci centra
Charakteristika:

» vyrabéno standardné s ozubenim tvaru C a s chladicimi drazkami
» jiné provedeni otvorll a ozubeni na prani

Pocet
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tmm1 S oy seaments ‘T e
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o oo W o P EosEen
[ e | o Jeo e | | Ll Ll Tl
400 ¢ 2 1° 28 $ 1?3‘,‘6 12?7 1936,;1 192,2 176,33 :3?5
428 ¢ - 8 8.4 ? 1;,25 13?8 113,?1 ::; 178,;2 2?
90 ¢ 88 1 4 $ 12,26 12(,)7 113,613 ;1;1 176,53
w w e w2 P EEEED
G L v || is e 6 | o
sl ool A
% & 4 2 108 7 S oo |imn i | oal o0
] N N e O 5 R
Mo e 48 2 s g 5 |son| i s i
moe w3 AU
o 7 s 2 w9 ] wolzn zo| o | | e
o | 7| e s s | T el n el e liea e
970 7,8 57 30 32 $ 2]52)3 ;gg 1168’% 12;’(;
1020 83 ez 30 s T B L 78 1o
120 85 65 36 50 $ 4;?8 ;286 ;ii 113% 12;2
e | @ | ow | e [ | 2 Rl e ea]
e o |7 | | B | eslealeel 5 |ee |
1430 95 7 36 03 $ 67;4 ‘1110’2 ;:"‘; 212% 223%
1510 10,5 85 36 112 $ 6?8 ‘:g’% ;;‘; 2‘68% 2211’2
il N N N R N A e e
1870 15 1 42 235 % 62"‘9 ig% ‘:;558

12



% PILANA TOOLS

fezné nastroje
na kov

naradi

PILANA TOOLS
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